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Weitere Produktbereiche:
Additional Products:

Schleiftechnik

HAHNREITER « Gewindeschleifen
Schleiflange max. 500 mm, Schleif-@ max. 300 mm.

Wir schleifen flr Sie Gewindeprofile aller Art mit beliebigen
SCHLEIFTECHNIK Steigungen, ein- oder mehrgangig, z. B. Bohrspindeln,
Schneckenwellen, Gewindekerne fir Kunststoffspritzguss-
formen, Erodierelektroden usw.

¢ Aussen-Rundschleifen zwischen den Spitzen
Max. Einspannlange 1.000 mm, max. Schleif-@ 370 mm.

e Spitzenlos-Rundschleifen (Einstechschleifen)

’
¢ I[nnen-Rundschleifen

\ ¢ Flachschleifen
e Zentrierbohrung-Schieifen

. -

LOHNBEARBEITUNG: . .
Bitte fordern Sie unseren Prospekt an.

Wir freuen uns auf lhre detaillierte Anfrage!

Grinding Services

e Thread grinding

e Cylindrical grinding, external

e Centerless grinding

e Cylindrical grinding, internal

e Surface grinding

Please give us your detailled enquiry

Schweiftechnik

Wir sind spezialisiert auf Schweifarbeiten in den Bereichen

e Abbrennstumpfschweifen

¢ Reibschweifen

mit anschliefender Warmebehandlung.

Bearbeitungsmaoglichkeiten:

- zylindrische Werkstlicke

- Schmiedeteile

- Mehrkantprofile

- Schweifdurchmesser von 8 bis 80 mm
(Querschnitte von 50 bis 5.026 mm?)

- in Sonderféllen bis 6.000 mm Lange

Unsere Kernkompetenz liegt in der Bearbeitung

von HSS-Werkzeugen.

Bitte sprechen Sie uns an:

Schweiftechnik Remscheid GmbH & Co. KG
Auf dem Knapp 34, 42855 Remscheid

Telefon: 02191/ 378 28, Telefax: 02191/ 378 74
E-mail: schweisstechnik-rs@t-online.de
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1. Auflage / Ist. edition

Dieser Katalog informiert Sie Giber den HAHNREITER Produktbereich
Gewindetechnik. Im Einzelnen finden Sie:

Gewindebohrer und Gewindeformer
Schneideisen
Lehren

Wir beraten Sie kompetent und objektiv bei der Losung lhrer Aufgaben rund um
das Thema Gewindefertigung. Unsere Mitarbeiter im Innen- und Aupendienst
stehen Ihnen gerne zur Verfligung.

Im technischen Teil dieses Kataloges finden Sie umfangreiche Informationen zu
den Themen Gewinde, Werkstoffe und Werkzeugtechnik.

This catalogue will inform you about HAHNREITER Threading products. You will
find following products:

Taps and Cold Forming Taps
Dies
Gauges

We will competently support you solving your threading problems. Our qualified
staff will be glad to assist you.

In the technical part of the catalogue you will find a lot of information about
threads, materials and tooling technology.

Unsere fiir Sie zustandige Vertretung siehe Riickseite
Our representative for your area see rear page
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Wilh. Becker GmbH & Co. KG - Hahnreiter Gewindetechnik

Auf dem Knapp 34 Telefon: +49 2191 378-0  E-mail: info@hahnreiter.de
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Wilh. Becker
Werkzeug Fabrik
Remscheid

Wilh. Becker

tool maker com-
pany, Remscheid

Das neue Gebdude
JAuf dem Knapp 34"
The new building

"Auf dem Knapp 34"

HHNREI TER

GEWINDETECHNIK
seit 150 Jahren mit Gewinden verbunden

% .
1990 wurde die Produktion in das neue
Industriegebiet , Auf dem Knapp" ver-

Die Remscheider Firma Wilhelm Becker
ist tief verwurzelt im Bergischen Land,

einer wichtigen Industrieregion zwischen
Koln und dem Ruhrgebiet. Das kompro-
misslose Engagement eines mittelstan-
dischen Familienunternehmens und die
hohe Einsatzbereitschaft erfahrener
Mitarbeiter bilden seit 150 Jahren die
Basis flir innovative, zuverldssige

Qualitdtswerkzeuge ,Made in Germany".

lagert. Von anfanglichen 1.800 m?
wuchs die Produktionsflache durch
zwei Erweiterungsbauten auf nun-
mehr 3.450 m? Durch den Umzug von
Verwaltung und Fertiglager in ein
neues modernes Gebdude am
Produktionsstandort im Jahr 2014
konnten die Arbeitsabldufe weiter

optimiert werden.

In den 30er Jahren des 19. Jahrhunderts
begann Johann Daniel Becker mit der
Herstellung von Schrauben und Gewinde-
bohrern. Seit 1867 heift die Firma ,Wilh.
Becker - Werkzeugfabrik”. Nach dem
zweiten Weltkrieg baute Gottlieb Wilhelm
Becker den zerstorten Betrieb in der
Kronprinzenstrafe mit nur einem
Mitarbeiter wieder auf und begann auf
200 m? erneut mit der Produktion von
Gewindebohren.

Das Unternehmen, das nun in der
sechsten Generation von der Familie
Becker gefiihrt wird, firmiert seit
2015 als , Wilh. Becker GmbH & Co.KG
HAHNREITER Gewindetechnik". Die
Einfiihrung eines neuen Firmenlogos
spiegelt die moderne Ausrichtung
des heutigen Unternehmens wider.

Seit vielen Jahren bietet die Fa. Wilh.
Becker Dienstleistungen im Bereich
verschiedener Schleiftechnologien an.
Im Jahr 2012 wurde die Firma Schweip-
technik Remscheid GmbH & Co.KG
gegriindet, die Reib- und Abbrenn-
stumpfschweiparbeiten im Lohn durch-
flihrt. Die Firma, die auch von den
Briidern Ferdinand Wilhelm und
Christian Becker geleitet wird, ist
ebenfalls auf dem Geldnde , Auf dem
Knapp 34" angesiedelt.

Durch den Zusammenschluss mit dem
Handelsunternehmen ,Ernst Birgden
HAHNREITER Prazision" von Lothar
Hartel im Jahre 1974 erhielt die Firma
Wilh. Becker ihren mittlerweile weltbe-
kannten Markennamen ,,HAHNREITER".
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WWAHNREITER

GEWINDETECHNI
Connected to Threads since 150 Years

Wilhelm Becker is deeply rooted in in a factory of only 200 n¥ in Remscheid's The company being led by the Becker
Remscheid one of the three major towns Kronprinzen-Street. In 1974 the company family in the sixth generation is named
in the “Bergisches Land" region located merged with the trading company “Ernst “Wilh. Becker GmbH & Co.KG -HAHNREITER
between Cologne and the Ruhrgebiet. Birgden - HAHNREITER precision tools” of Gewindetechnik” since 2015. The intro-
The sincere engagement of a family Mr. Lothar Hartel. Since that time “HAHN- duction of a new company logo under-
owned middle size company and high REITER” brand name becomes well known lines its modern orientation.
commitment of experienced employees all over the world
are the basis for innovative reliable Since many years Wilh. Becker offers
quality tools since 150 years. In 1990 production was moved to the new services in different fields of grinding
facility “Auf dem Knapp". The factory hall technologies. In 2012 company “Schweiss-
In the 30'th of the 19.th century Johann 1,800 n¥ big was enlarged twice to now technik Remscheid GmbH &.Co KG” was
Daniel Becker started the production of 3,450 In 2014 office and stock moved to established, offering services for friction
screws and taps. In 1867 the company a new erected building on the same plot, welding and flash butt welding. This com-
“Wilh. Becker Tool Maker Company” now concentrating all the business in one pany as well being managed by Ferdinand
was officially established. After Second unit which helps to further optimize the Wilhelm and Christian Becker is located
World War Gottlieb Wilhelm Becker company's workflow. “Auf dem Knapp 34" as well.

restarted production with one employee
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Das Besondere daran ist
wie's gemacht wird

In mehr als 40 Landern weltweit wird auf Der weltweite Erfolg von HAHNREITER
Qualitdt und Leistungsfahigkeit von Gewindewerkzeugen basiert auf einer
HAHNREITER Gewindewerkzeugen vertraut. konsequenten Qualitatsphilosophie. Den
Ausgangspunkt bildet der chargenreine
Unsere Kunden werden durch immer Einsatz hochwertiger, auf den Einsatzfall
anspruchsvollere Werkstoffe und Werkstiicke des Werkzeugs abgestimmter Schnell-
standig vor neue Zerspanungsaufgaben arbeitsstahle. Die bedarfsgerechte Warme-
gestellt. HAHNREITER unterstiitzt seine behandlung erfolgt in modernen Vakuum-
Kunden durch ein kontinuierlich wachsendes und Salzbadhdrteanlagen. Fir die Schleif-
Spektrum innovativer Gewindewerkzeuge. prozesse stehen iiberwiegend vollauto-
Neue Produkte werden als eine Kombination matisierte Schleifmaschinen der neuesten
aus optimierten Zerspanungsgeometrien, Generation fiir alle Arbeitsgange zur
Werkstoffen, Warmebehandlungen und Verfiigung. Der Einsatz hochgenauer Mess-
Beschichtungen entwickelt. Fiir unsere technik ermdglicht die Kontrolle und
Kunden bevorraten wir mehr als 70 ver- Dokumentation der gewiinschten Arbeits-
schiedene Geometrietypen in den unter- ergebnisse.
schiedlichsten Gewindearten und Toleranz-
lagen. Sonderwerkzeugldsungen erganzen Auf unseren hauseigenen Versuchsanlagen
das Spektrum auch bei aupergewdhnlichen mussen neu entwickelte Geometrien ihre
Werkzeuganforderungen. Unser groper Praxistauglichkeit beweisen. Genauso
Maschinenpark erlaubt sowohl die wirt- zeigen hier Produkte aus unserer laufen-
schaftliche Fertigung groper Fertigungslose den Fertigung immer wieder, dass sie
als auch die Fertigung von Sonderlésungen den Anforderungen unserer Kunden ent-
bis zur Losgrope ,Eins"”. sprechen.
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Toneesdol how it was made

Customers in more than 40 countries all The worldwide success of HAHNREITER
over the world trust in quality and efficien- threading tools is based on a strict
cy of HAHNREITER threading tools. quality philosophy. Starting point is the
use of appropriate high quality speed
Applications become more and more chal- steels. The customized heat treatment
lenging in regard to material and compo- is carried out in modern vacuum and
nents which have to be machined. HAHN- salt bath furnaces. The various grinding
REITER supports their customers by supp- operations are carried out on mostly
lying a continuously rising range of inno- full automatic state of the art grinding
vative threading tools. New tools are being machines. The use of high accurate
developed as a combination of optimized measuring technology enables the
tool geometries and choice of material, control and documentation of desired

heat treatment and coating. Our customers results.
may choose amongst more than 70 diffe-
rent types of tools being offered in various On our in house testing facilities new

threads and tolerances. The range is com- designed products have to show their
pleted by special tool solutions even in suitability for customer's use as well
case of extraordinary requirements. Our as tools from routine production con-
wide range of grinding machines enable a sistently have to prove their ability to
high efficient production of big batches as suit customer's requirements.

well as the manufacturing of special solu-
tions down to batch size one.




Bitte beachten

Die Toleranzen des Gewindeteils der Gewindebohrer fir metrische ISO Gewinde werden mit den Toleranzklassen
gemaf DIN-EN 22857 bezeichnet. Da in der Praxis die Bezeichnungen der zuriickgezogenen Norm DIN 802 Teil 1
noch sehr gebrauchlich sind, werden unsere Gewindebohrer mit beiden Toleranzangaben beschriftet.

Wir fertigen unsere Gewindewerkzeuge nach DIN 2197 (Technische Lieferbedingungen fir Gewindebohrer) und
DIN 2175 (Technische Lieferbedingungen fir Gewindeformer).

Die Baumafe unserer Gewindebohrer entsprechen den im Katalog angegebenen Bauma@normen. Fir solche
Werkzeuge, die in keiner Baumapnorm gesondert geregelt sind, verwenden wir Baumape gemap dem in DIN 2184
festgelegten Generalplan (DIN 2184-1 Lange Ausflhrung; DIN 2184-2 Kurze Ausflihrung). Wir behalten uns vor, in
Ausnahmefallen, abhangig von der Verflgbarkeit von Rohlingen, von den Baumafnormen abzuweichen. Hierdurch
kann es zu Abweichungen von den abgedruckten Baumafen kommen.

Die in diesem Katalog dargestellten technischen Daten wurden mit grof3er Sorgfalt zusammengetragen. Eventuelle
Fehler oder zwischenzeitlich eingetretene Anderungen berechtigen zu keinerlei Anspriichen. Alle Angaben,
Abbildungen und Mafe kénnen sich infolge technischer Weiterentwicklung andern. Sie sind daher nicht verbindlich.
Angaben lber die Eignung zu bestimmten Einsatzzwecken dienen nur der Produktbeschreibung. Anspriiche kénnen
daraus nicht abgeleitet werden. Die Verantwortung flr den sachgerechten Einsatz unserer Produkte obliegt dem
Anwender.

Die Preise entnehmen Sie bitte unserer separaten, aktuellen Preisliste.
Die Verwendung von Texten und Bildern aus diesem Katalog, auch auszugsweise, ist ohne unsere Genehmigung
nicht gestattet.

Unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen finden Sie auf den letzten Seiten dieses Katalogs.

For your attention

The tolerance classes for ISO metric taps will be specified according to DIN EN 22857. As the tolerance classes of
the superseded standard DIN 802 part 1 are still very common, we mark our taps with both tolerances.

We produce our taps according to DIN 2197 (technical specifications for taps) and DIN 2175 (technical specifications
for cold forming taps)

The dimensions of our taps correspond to the printed dimension standard of this catalogue. For those tools, which
are not designated in separate dimension standards, we follow the general plans according to DIN 2184 (DIN 2184-1
long type DIN 2184-2 short type). We subject to exceptional modifications depending on availability of blanks. This
may lead to small deviations to the printed dimensions.

The data of this catalogue has been assembled with great care. Mistakes or meanwhile changes do not entitle to any
claims. All details, pictures, sizes and dimensions can change due to technical progress and are without obligation.
Informations about the use for special purposes are just for description of the products without any obligation. The
user is responsible for the appropriate use of our tools.

Please find the prices in our separate current pricelist
The use of text and pictures contained in this catalogue is not allowed without our approval.

You can find our general delivery conditions on the last pages of this catalogue.
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Der Weg zum richtigen Gewindebohrer / Gewindeformer

Anwendungstabelle

Finder (Typenaufstellung)

M

EG-M

MF

UNC

EG-UNC

UNF

EG-UNF

Metrisches 1ISO-Regelgewinde DIN 13

Handgewindebohrer

Automaten-Gewindebohrer

Maschinen-Gewindebohrer, BaumaBe ISO529/DIN 352, kurze Ausfihrung
Maschinen-Gewindebohrer, BaumaBe DIN 371, verstarkter Schaft
Maschinen-Gewindebohrer, BaumaBe DIN 376, Uberlaufschaft
Maschinen-Gewindebohrer, SYNC Type

Maschinen-Gewindebohrer mit Kiihimittelbohrung
Maschinen-Gewindebohrer mit iberlangem Schaft
Maschinen-Mutter-Gewindebohrer

Maschinen-Gewindeformer, BaumaBe DIN 2174 (371), verstarkter Schaft
Maschinen-Gewindeformer, BaumaBe DIN 2174 (376), Uberlaufschaft

Metrisches 1ISO-Regelgewinde fiir Draht-Gewindeeinséatze

Maschinen-Gewindebohrer, BaumaBe DIN 2184-1 (371), verstarkter Schaft
Maschinen-Gewindebohrer, BaumaBe DIN 2184-1 (376), Uberlaufschaft

Metrisches ISO Feingewinde DIN 13

Handgewindebohrer

Handgewindebohrer fir Elektroinstallationsrohre DIN EN 60423
Automaten-Gewindebohrer

Maschinen-Gewindebohrer, BaumaBe DIN 371, verstérkter Schaft
Maschinen-Gewindebohrer, BaumaBe DIN 374, Uberlaufschaft
Maschinen-Gewindebohrer mit axialer Kiihimittelbohrung
Maschinen-Gewindeformer, BaumaBe DIN 2174 (374), Uberlaufschaft

Unified Grobgewinde ANSI B 1.1

Handgewindebohrer

Maschinen-Gewindebohrer, BaumaBe DIN 2184-1 (371), verstarkter Schaft
Maschinen-Gewindebohrer, BaumaBe DIN 2184-1 (376), Uberlaufschaft
Automaten-Gewindebohrer

Maschinen-Gewindeformer, BaumaBe DIN 2184-1

Unified Grobgewinde fiir Draht-Gewindeeinsdtze NASM 33537
Maschinen-Gewindebohrer, BaumafBe DIN 2184-1

Unified Feingewinde ANSI B1.1

Handgewindebohrer

Automaten-Gewindebohrer

Maschinen-Gewindebohrer, BaumaBe DIN 2184-1 (371), verstarkter Schaft
Maschinen-Gewindebohrer, BaumaBe DIN 2184-1 (374), Uberlaufschaft
Maschinen-Gewindeformer, BaumaBe DIN 2184-1

Unified Feingewinde fiir Draht-Gewindeeinsdtze NASM 33537
Maschinen-Gewindebohrer, BaumaBe DIN 2184-1

Seite
13

15-18
20 - 31

GO0 - G5
G6 - G8
G9-G10
G11 - G21
G22 - G29
G30 - G31
G32 - G35
G36 - G37
G38 - G39
G40 - G41
G42 - G43

G44
G45

G46 - G49
G50
G51 - G53
G54 - G55
G56 - G64
G65
G66

G68
G69 - G73
G74 - G77
G78
G79

G80

G81
G82
G83 - G87
G88 - G91
G92

G93



Rp

Rc

(alt: BSPT)

NPT

NPTF

BSW

Rd
Tr

Unified Gewinde 8 Gang Reihe ANSI B1.1
Maschinen-Gewindebohrer, BaumaBe DIN 2184-1 (376), Uberlaufschaft

Whitworth Rohrgewinde DIN ISO 228

Handgewindebohrer

Automaten-Gewindebohrer

Maschinen-Gewindebohrer, BaumaBe DIN 5157, kurze Ausfihrung
Maschinen-Gewindebohrer, BaumaBe DIN 5156, Uberlaufschaft
Maschinen-Gewindeformer, BaumaBe DIN 5156, Uberlaufschaft

Whitworth Rohrgewinde DIN EN 10226-1, ISO 7,

(DIN 2999 zuriickgezogen)

Automaten-Gewindebohrer

Maschinen-Gewindebohrer, BaumaBe DIN 5156, Uberlaufschaft

Kegeliges Whitworth Rohrgewinde DIN EN 10226-2 /ISO 7
Maschinen-Gewindebohrer, BaumaBe DIN 5156 Uberlaufschaft

Amerikanisches Kegeliges Rohrgewinde - Konus 1 : 16

nach ANSI B 1.20.1 ,,alilgemeine Verwendung”
Maschinen-Gewindebohrer, BaumaBe Werksnorm, kurze Ausfihrung
Maschinen-Gewindebohrer, BaumaBe =~ DIN 5156, Uberlaufschaft

Amerikanisches Kegeliges Rohrgewinde - Konus 1 : 16

nach ANSI B 1.20.3 ,,trocken dichtend”
Maschinen-Gewindebohrer, BaumaBe Werksnorm, kurze Ausfihrung
Maschinen-Gewindebohrer, BaumaBe =~ DIN 5156, Uberlaufschaft

Stahlpanzerrohr-Gewinde, DIN 40430 (zuriickgezogen,

durch MF-Gewinde gemafB DIN EN 60423 ersetzt)
Handgewindebohrer

Maschinen-Gewindebohrer, BaumaBe DIN 40433, Uberlaufschaft
Automaten-Gewindebohrer

Whitworth Grobgewinde, BS 84
Handgewindebohrer

Maschinen-Gewindebohrer, BaumaBe DIN 2184-1 (371), verstérkter Schaft

Maschinen-Gewindebohrer, BaumaBe DIN 2184-1 (376), Uberlaufschaft

Rundgewinde DIN 405
Automaten-Gewindebohrer

Metrisches ISO Trapezgewinde, DIN 103

Trapez Satz-Gewindebohrer, BaumaBe Werksnorm
Trapez Einschnitt-Gewindebohrer, mit Vorschneidstufe
Automaten-Gewindebohrer

Gewindebohrer-Verlangerungen
Sondergewindebohrer

Seite

G94

G95

G96 - G98
G99

G100 - 103
G104

G105
G106 - G107

G108

G109
G110 - G111

G112
G113

G114
G115
G115

G116
G117
G118

G119

G120 - G121
G122
G123

G124 - G125
G126 - G127
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How to find the right tap

Selector Chart

Finder (List of types)

M

EG-M

MF

UNC

EG-UNC

UNF

EG-UNF

ISO Metric Coarse Threads, DIN 13

Hand Taps

Taps for Automatic Lathes

Machine Taps, Dimensions ISO529/DIN 352, Short type
Machine Taps, Dimensions DIN 371, Reinforced shank
Machine Taps, Dimensions DIN 376, Reduced shank
Machine Taps, SYNC type

Machine Taps with internal coolant supply

Machine Taps with extra long shanks

Machine Nut Taps

Cold Forming Taps, Dimensions DIN 2174 (371), Reinforced shank

Cold Forming Taps, Dimensions DIN 2174 (376), Reduced shank

ISO Metric Coarse Threads for wire inserts
Machine Taps, Dimensions DIN 2184-1 (371), Reinforced shank
Machine Taps, Dimensions DIN 2184-1 (376), Reduced shank

ISO Metric Fine Threads, DIN 13

Hand Taps

Hand Taps for Conduits and Fittings DIN EN 60423

Taps for Automatic Lathes

Machine Taps, Dimensions DIN 371, Reinforced shank

Machine Taps, Dimensions DIN 374, Reduced shank

Machine Taps with internal coolant supply, axial

Cold Forming Taps, Dimensions DIN 2174 (374), Reduced shank

Unified Coarse Threads ANSI B 1.1

Hand Taps

Machine Taps, Dimensions DIN 2184-1 (371), Reinforced shank
Machine Taps, Dimensions DIN 2184-1 (376), Reduced shank
Taps for Automatic Lathes

Cold forming Taps, Dimensions DIN 2184-1

Unified Coarse Threads for wire inserts NASM 33537
Machine Taps, Dimensions DIN 2184-1

Unified Fine Threads ANSI B 1.1

Hand Taps

Taps for Automatic Lathes

Machine Taps, Dimensions DIN 2184-1 (371), Reinforced shank
Machine Taps, Dimensions DIN 2184-1 (374), Reduced shank
Cold forming Taps, Dimensions DIN 2184-1

Unified Fine Threads for wire inserts NASM 33537
Machine Taps, Dimensions DIN 2184-1

Page
13

15-18
20 - 31

GO - G5
G6 - G8
G9-G10
G11 - G21
G22 - G29
G30 - G31
G32 - G35
G36 - G37
G38 - G39
G40 - G41
G42 - G43

G44
G44

G46 - G49
G50
G51 - G53
G54 - G55
G56 - G64
G65
G66

G68
G69 - G73
G74 - G77
G78
G79

G80

G81
G82
G83 - G87
G88 - G91
G92

G93



UN

Rp

Rc

(old: BSPT)

NPT

NPTF

Pg

BSW

Rd
Tr

Page

Unified Threads 8 TPI Series ANSI B 1.1

Machine Taps, Dimensions DIN 2184-1 (374), Reduced shank G94
Whitworth Pipe Threads DIN ISO 228

Hand Taps G95
Taps for Automatic Lathes G96 - G98
Machine Taps, Dimensions DIN 5157, Short Taps G99
Machine Taps, Dimensions DIN 5156, Reduced shank G100 - G103
Cold Forming Taps, Dimensions DIN 5156, Reduced shank G104
Whitworth Pipe Threads DIN EN 10226, ISO 7, (DIN 2999 withdrawn)

Taps for Automatic Lathes G105
Machine Taps, Dimensions DIN 5156, Reduced shank G106 - G107

Whitworth Pipe Threads Taper DIN EN 10226-1/1S0O 7
Machine taps, dimensions DIN 5156, reduced shank G108

American Taper Pipe Thread - Taper 1: 16

accord. to ANSI B 1.20.1 “general purpose”

Machine Taps, Dimensions manufacturer's standard, Short Taps G109
Machine Taps, Dimensions = DIN 5156, Reduced shank G110 - G111

American Taper Pipe Thread - Taper 1 : 16

accord. to ANSI B 1.20.3 "dry sealing”

Machine Taps, Dimensions manufacturer's standard, Short Taps G112
Machine Taps, Dimensions = DIN 5156, Reduced shank G113

Steel Conduit Thread, DIN 40430 (withdrawn, replaced
by MF-Thread according to DIN EN 60423)

Hand Taps G114
Machine Taps, Dimensions DIN 40433, Reduced shank G115
Taps for Automatic Lathes G115
Whitworth Coarse Threads BS 84

Hand Taps G116
Machine Taps, Dimensions DIN 2184-1 (371), Reinforced shank G117
Machine Taps, Dimensions DIN 2184-1 (376), Reduced shank G118

Round Threads DIN 405
Taps for Automatic Lathes G119

Metric ISO Trapeziodal Threads DIN 103

Set of Trapeziodal Taps, Dimensions manufacturer's standard G120 - G121
Trapeziodal Single Finishing Taps, Dim. manufacturer's standard, 2 steps G122
Taps for Automatic Lathes G123
Tap Extensions G124 - G125

Special Taps G126 - G127

11
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Der Weg zum richtigen Gewindebohrer Anwendungstabelle - Gewindebohrer / Gewindeformer
Selector Chart - Taps / Cold Forming Taps

1. Zu bearbeitenden Werkstoff in der Werkstofftabelle ab Seite T29 einer

Zerspanungsgruppe zuordnen siehe Ruckseite = Ausklappseite

see back page = open out page
2. In der Anwendungstabelle Seite 15 geeigneten Gewindebohrertyp /
Gewindeformertyp ermitteln

3.Im ,Finder” ab Seite 20 finden Sie die den BaumafBen und der
Gewindeart entsprechenden Seitenzahlen

4. Auf den angegebenen Seiten sind Abbildung, BaumalRe,
Beschreibung und Verfugbarkeit aufgefuhrt

5. Preise entnehmen Sie bitte der jeweils guiltigen separaten Preisliste

How to find the right tap

1. Please relate the working-material to a machinability-group, see list of
materials from page T29

reey

reeeereee

|

2. Determine suitable type of tap or cold forming tap in the selector chart on
page 15

e

3. The 'Finder' on page 20 will lead you to the right page-no. depending
on dimension and type of thread

4. On this page you will find picture, dimensions, description and
availability

5. For prices please see current price list

13




Anwendungstabelle - Gewindebohrer / Gewindeformer B2 [0 neEh SEi i Res e L S = [
. gelten fur beschichtete Werkzeuge)
Selector Chart - Taps / Cold Forming Taps (The higher speeds V' are valid for coated ' “ I
tools) ‘ -“ i . !
. . 9 e slg |- N A
Material-Hauptgruppe | ISO- Material-Untergruppe = % Zugfestigkeit/ | |83 52 |2+ o |25 |8 |wn e |8 2] — S5
Maingroup Code Subgroup S 5| Zustand §E|85|8 E|ES 2o || |= Nlw|§lil=|3]_(8(2|% o 1n CI1E|ls5|5|%
UJ,IE\ . ro:m_—sé-é.q-la-la-l-NNN-P [XT|=ZE|x|Z|0|(F|F[F|>|>[m =|Fls| 2|l
o = | Tensilestrength/| £ g1 £ 21 € S| ES|B|BIBIB(B B8 |22 (x| |x|x]x|x|x|x|x|x[x|X|X|=2|2|2|3
(detaillierte Werkstoff-Aufstellung siehe ab Seite T29) | = & Conditon |t 2|t 2|e2|25&|le|e|le|E|5E(E|le|l5|G|5s E|e|e|e|e|s|e|le|s|e|a|a|lu|E|E|E
Y : S = nasl i 5ln 2l SlS|IS(a|EBIE|IE|IS|3|3|3|2|3|3|3|3(3|3|3|35|3(3|3|3|6(w|5
(detailed list about materials see from page T29) | o. s3|>sT|>0|8 S|l |x|< || |<|<|a|a|a|B|o|a|a|a|a|a|a|lala|e|(e|o|xz|x|Z
Bg *Lochtyp: D|Df(D|(D|D|D|D|D|(D|D|D|D|(Df(D(D|D|D|D|[D|(D|D|D|DJFS|{D|D
N *Typeofhole:] S| S| S|[S|S|S|S S|S|S|FD| S
1 Stahl 1.1 Baustahle 1.1.0 | <500 N/mm? 6-20 | 9-30 [12-40 [ E/OI Ol©® © ©|© O
Steel General structural steel 1.1.1 [ 500-800 N/mm2 6-15 | 9-25 [12-30 | E/OI © © Ol© O O
1.1.2 | 800-1200 N/mm? | 4-8 | 612 | - E/OI © @)
1.2 Automatenstahle 1.2.1 [ 500-800 N/mm? 6-15 [ 9-25 [12-40 | E/OI [[© [© [© © © Ol© @) O
Free cutting steel 1.2.2 | 800-1200 N/mm? 4-8 | 6-12 - E/Ol © O
1.3 Kaltfliesspressstahle 1.3.1 | 500-800 N/mm? 10-15 | 15-25 [20-30 | E/OI © © © @) O
Steel for cold extrusion
1.4 Einsatzstahle 7.2.1 [ 500-800 N/mm? 6-15 | 9-25 [12-30 [ E/OI © © 0l®© O @)
Case hardening steel 1.4.2 | 800-1200 N/mm? 4-8 | 6-12 - E/OI © O
1.4.3 | > 1200 N/mm? 2-4 | 36 - E/Ol Ol®|©
15 Nitrierstahle 1.5.1 | 500-800 N/mm? 6-15 | 9-25 |12-30 | E/OI © © ole @) @)
Nitriding steel 1.5.2 | 800-1200 N/mm?2 4-8 | 6-12 - E/OI © O
1.5.3 | > 1200 N/mm2 24 | 36 - E/QI Ole|®
1.6 Vergutungsstahle 7.6.1 | 500-800 N/mm2 6-15 | 9-25 [12-30 | E/OI © © Ool® O O
Heat-treatable steel 1.6.2 | 800-1200 N/mm? 4-8 | 6-12 - E/O © O
1.6.3 [ >1200 N/mm? 2-4 | 36 - E/OI Ol©|©
1.7 Werkzeugstahle 1.7 1-5 | 5-15 - E/OI O
Tool steel
1.8 Schnellarbeitsstahle 1.8 1-5 3-6 5 E/OI Ol O
High speed steel
rostfreier Stahl 1.9 Nichtrostende Stahle 1.9.4 | ferritisch / ferr.-mart| 3-8 | 5-12 [10-15 [ Ol © el ielle) (@) ©
Stainless steel M Stainless steel 1.9.5 | austenitisch 1-4 36 | 4-8 [o]] © OO0 O ©
1.10 Hitzebestandige Stahle 1.10 1-4 | 36 | 48 ol o0 @)
Heat-resisting steel
2 Gusseisen 2.11 Gusseisen mit Lamellengraphit (Grauguss) 2.1 8-16 | 12-20 - E/Ol O ©|lO|©
Cast iron Grey cast iron
2.12 Gusseisen mit Kugelgraphit (Sphiroguss) 2.12 6-12 | 12-20 | - E/Ol O O O
Spheroidal graphite cast iron N
2.13 Temperguss 2.13 8-12 | 12-16 | - E/Ol O O
Malleable cast iron N
3 Kupferlegierungen 3.20 Kupfer un-/niedriglegiert 3.20 10-15 | 15-25 | 20-30 | E/OI Ol© O O O
Copper alloys Copper, low alloyed Ol Ol
3.21 Kupfer-Zinklegierung, Messing kurzspanend 3.21 15-30 | 25-45 - E/OI ©
short chipping brass
N 3.22 Kupfer-Zinklegierung, Messing langspanend 3.22 10-20 | 15-20 | 20-40 | E/OI ©|lO © @) ©
long chipping brass
3.23 Kupfer-Aluminiumlegierung, Aluminium-Bronze, langspanend| 3.23 6-15 | 9-25 - E/Ol ©|O O ©
Copper-aluminium alloys, long chipping
3.24 Kupfer-Zinnlegierung, Zinnbronze, Rotguss, kurzspanend | 3.24 15-30 | 25-45 | - E/OI ©|O O ©
Copper-zinc alloys, short chipping
4 Leichtmetall-Legierungen 4.14 Aluminium und Aluminiumknetlegierung 4.14 15-30 - 30-60 | E/OI O|l® O
Light metal alloys Unalloyed aluminium and wrought alu-alloys
4.15 Aluminiumgusslegierung <10 % Si 4.15 15-30 - - E/OI © O
Aluminium casting alloys < 10 % Si
4.16 Aluminiumgusslegierung > 10 % Si 4.16 10-20 | 15-30 - E/OI ©
N Aluminium casting alloys > 10 % Si
4.17 Magnesiumlegierungen 417 10-20 | 15-30 - E O © ©
Magnesium alloys
4.18 Zinklegierungen 4.18 8-15 - - E/Ol © @
Zinc alloys
5 Sonderlegierungen 5.25 Nickellegierungen 5.25 1-4 = - ol ©|0 ©
Special alloys Nickel alloys
S 5.26 Titan und Titanlegierungen 5.26 2-6 - - (o] ©
Titanium alloys
Symbole/Kurzzeichen: E = Emulsion = Emulsion * FD = Flaches Durchgangsloch <1/2xD S = Sackloch > 1xD * FD = Short through hole < 1/2xD
Explanation of Symbols: Ol = Schneidél Ol = Cutting oil D = Durchgangsloch > 1/2xD TS = Tiefes Sackloch > 2xD D = Through hole > 1/2xD
T =Trocken = Dry FS = Flaches Sackloch < 1xD FS = Short blind hole < 1xD
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! [
0440 i i J
o Q = = = 4 q
lte ; g N|E ﬁ ; olalem = % : 5_, = = ISO- Mat.erlaI-Hauptgruppe
nw(o(vw|2?2wviv|F|lo|le|le N(Q|XT ||z | |Code Maingroup
Mm(m|m(m g g | g 3 3 3 == Z(Z(Z || x
X [ | X | X [= =
21212121012 /2|0|5(S|B|C|EIE|E|E|IL|E
S eI B|m|B|Bslelelel2|B|lC|C|6G|Y|9
ala|ala|asla|lala|l|(S|I8|%|2|B(2|2|2|C
N iolun aun anwnun nl un wnalalalalo|o
Ts|s|s|[s|s|s]|Ts|[ts|[Fo|[FD|[FD|TS[s|[D|[D| D[ D|FD
s|s|s|s|Fs
CS) ©© ©|O © © ©©
© ©lO ©l0|©]|0|0 © © ©l©
O O ©
© ©1© ©lo|l©|O[O © © ©|©
@) © ©
© ©|© ©lo|60|O © © ©l©
© - © % OlO|O|O|© © g ©O
Stahl
© ©|© ©lo|le]|o|O © © ©l© Steel
O O ©
© ©lO ©lO10|O|© © © ©|©
@) O ©
(e} @)
O
O ©10
®) ©0 M rostfreier Stahl
O ©[0 Stainless steel
O O Gusseisen
N Cast iron
O
N
O|10|0 ©
o] o]
©
O[O ©|© ©l© N Kupferlegierungen
Copper alloys
©|0|0 ©
O|O0|® ©
O ©|0 O
O N Leichtmetall-Legierungen
Light metal alloys
© O
o0
O .
Sonderlegierungen
S Special alloys
= Blind hole > 1xD © = bevorzugt geeignet © = most suitable N =Oberflachenbehandlung ‘NIT’ empfehlenswert
TS = Deep blind hole > 2xD O = geeignet QO =suitable N =Surface treatment ‘NIT’ is recommended
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HAHNREITER




FINDER

Gewindebohrer / Gewindeformer
Taps / Cold Forming Taps

Handgewindebohrer

Hand taps

T R QYT e
T oS QT e
| o TN smmms .

Gewinde / Thread:

Typ
Type

Hahnreiter
Hahnreiter LH

Nirofix

Extra kurze Automatengewindebohrer
Extra short taps for automatic lathes

TN

20

2-Flach

2-Flach 66

Automat

Automat 15

Automat 15 6G/+0,05
Automat 20

Automat 20 6G/+0,05
Automat 20 +0,1

Automat 20 MS-Z
Automat 20 MS-Z 6G/+0,05
Automat 20 MS-Z +0,1
Automat 20 Sty

Automat 20 Sty 6G/+0,05
Automat 20 Sty +0,1
Automat 20 TiN

Automat 20 TiN 6G/+0,05

Katalog-Nr.

Catalogue-No.

. div.

.. 010
.. 070

... 040
... 080
... 685
... 686
... 620
... 605
... 606
... 607
... 608
... 609
... 619
. 611
.. 612
... 616
. 617
... 618
... 613

... 614

110...

GO

G3

G4

G9

G9

G6

G6

G7

G7

G7

G7

G7

G7

G7

G7

G7

G8

G8

EG-M MF

133...

m..

G46

G46

G49

G51

G51

G53

G53

G53

G52

G52

G52

G53

G53

G53

G53

G53



UNC EG-UNC UNF EG-UNN UN G Rp Rc NPT NPTF Pg BSW Rd Tr

12... 135. M3.. 136.. 127.. 14.. 123.. 124.. M7.. M8.. M9.. 15.. 122.. 12l.
Katalog Seite / Catalogue page

G68 G81 G95 G4  Glie G120

G121

G119
G96
G96
G78 G82 G97
G97
G97
G78 G82 G97
G97
G97
Gr8 G82 G97
G97
G97
Gr78 G82 G98

G98

21



FINDER

Gewindebohrer / Gewindeformer

Taps / Cold Forming Taps

Gewinde / Thread:

Typ
Type

Extra kurze Automatengewindebohrer

Extra short taps for automatic lathes

Ty

Kurze Maschinengewindebohrer
Short machine taps

1]

Maschinengewindebohrer
Machine taps

il

Automat 20 TiN +0,1
Automat MS

Automat MS 6G/ +0,05
Automat MS +0,1
Automat MS LH

Dulofix

Hahnreiter
Hahnreiter AZ
Hahnreiter MS
Hahnreiter MS +0,05
Hahnreiter MS +0,1
Spiralo 15

Spiralo 35

Katalog-Nr.
Catalogue-No.

.. 615

.. 600

... 601

.. 602

... 610

... 105

.. 100

.. 103

.. 180

.. 184

.. 187

.. 118

.. 126

Verstarkter Schaft / Reinforced shank
Uberlaufschaft / Following through sh.

Dulofix
Dulofix 4H
Dulofix 6G
Dulofix 6G TiN
Dulofix 7G

.. 205
.. 305

.. 206
.. 207
.. 307
.. 214

.. 208

< C< &<

o<

10...

G8

G6

G6

G6

G10

G10

G10

G10

G10

G
G22

G12
G12
G23
G12

G13

EG-M MF

133... 1.

G53

G51

G51

G51

G44 G54
G45 G56

G56



UNC EG-UNC UNF EG-UNF UN G Rp Rc

2. 135. M3.. 136.. 127.. M4.. 123.. 124.. 117..
Katalog Seite / Catalogue page

G98
G78 G82 G96 G105
G96 G105

G96

G99

G109 G112

G109

G99

G99

G99

G99

G69 G80 G83 G93
Gr4 G80 G88 G93 G100 G106

NPT  NPTF

Pg BSW Rd Tr

9. 15.. 122.. 121.

G115 G119 G123
G115
G119 G123
GNn7
G115 G118

23



FINDER

4

W

N

Gewinde / Thread:

Typ
Type

Katalog-Nr.
Catalogue-No.

Yersté rkter Schaft / Reinforced shank V
Uberlaufschaft / Following through sh. U

Dulofix +0,1
Dulofix AZ

Dulofix HF

Dulofix HF IKZ-R TiCN
Dulofix HF TiCN
Dulofix LH

Dulofix Ni

Dulofix SYNC
Dulofix SYNC IKZ-R
Dulofix Ti

Dulofix TiCN
Dulofix TiN

Dulofix VAP
Dulofix VS

Gussfix

Gussfix IKZ
Gussfix TiN
Hahnreiter
Hahnreiter AZ
Hahnreiter 66

.. 220
.. 320

.. 209
. 309

w 273
. 373

.. 407
.. 457

.. 292
. 392

. 212
. 312

.. 276
. 376

.. 286
.. 386

... 288
.. 388

.. 278
. 378

.. 295
.. 395

.. 210
.. 310

.. 202
.. 302

.. 270
. 370

.. 281
.. 381

.. 406
.. 456

.. 282
.. 382

.. 200
.. 300

.. 203
.. 303

.. 201
.. 301

< C< C< G G G &L &L &L L G G L &L &L & & & &<

o
U

110...

G13
G23

G13
G23

G20
G29

G33
G35

G20
G29

G13
G23

G21
G29

G30
G30

G31
G31

G21
G29

G12
G23

G
G22

G12
G23

G19
G28

G17
G26

G32
G34

G17
G26

G
G22

G
G22

EG-M MF

133...

m..

Gél

G6l

G61

G57

G54
G56

G59

G59

G65

G59

G54
G56



UNC EG-UNC UNF EG-UNF UN

n2..

G73
G77

G73
Gr7

G73
G717

G73

G69
Gr4

G69
G74

G72
G76

G11
G75

G69
G74

135..

1n3...

G87
G9I1

G87
G9I1

G87
G91

G87

G83
G88

G83
G88

G86
G90

G85
G89

G83
G88

136..

121...

G Ry Rc NPT NPTF Pg

4. 123.. 124.. 117.. 1M8.. 19..

Katalog Seite / Catalogue page

G103

G103

G100 G106

G103 G107

G101 G110 G113

G100 G106 G108 GNO GN3 G115

G110

BSW

115...

Gnr
G118

Gy
G118

Rd

122...

Tr

121...

25



FINDER

Gewindebohrer / Gewindeformer

Taps / Cold Forming Taps

Maschinengewindebohrer

Machine taps

Gewinde / Thread:

Typ
Type

Katalog-Nr.
Catalogue-No.

Verstarkter Schaft / Reinforced shank V
Uberlaufschaft / Following through sh. U

Hahnreiter MS
Hahnreiter MS 66
Hahnreiter LH
Hahnreiter Ni AZ
Multifix

Multifix 35

Nirofix

Nirofix 15

Nirofix 35

Nirofix 35 TiN
Nirofix 35 TS
Nirofix 48 STY/WC
Nirofix AZ

Nirofix TiN

Nirofix Z STY/WC
Spiralo 15

Spiralo 15 66
Spiralo 15 AZ
Spiralo 15 HF TiCN

Spiralo 15 HF IKZ TiCN

.. 280
.. 380

.. 284
.. 384

.. 204
.. 304

.. 376

.. 256
.. 356

.. 257
. 357

.. 260
.. 360

.. 364

.. 263
.. 363

.. 267
.. 367

.. 265
.. 365

.. 268
.. 368

.. 261
... 361

.. 266
.. 366

.. 269
.. 369

.. 218
.. 318

. 221

.. 223
. 323

w. 297
. 397

... 408
.. 458

< C< &<

< &< &< &

< C< C< G G G G G &< ©

< &< &<

110...

G17
G26

G17

G11
G22

G19
G28

G19
G28

G18
G27

G19
G27

G19
G27

G19
G27

G19
G27

G18
G27

G18
G27

G18
G27

G13
G23

Gl14

Gl14
G24

G19
G28

G33
G35

EG-M  MF

133...

m..

G58

G59

G56

G59

G59

G60

G60

G61

G60

G61

G60

G60

G54
G57



UNC EG-UNC UNF EG-UNF UN

1n2..

G72
Grr

Gr2
Grr

GT11
G75

GT71
G76

G1
G76

GT11
Gr76

G
G75

GT71
G75

G70
G74

135.. 1M3..

G86
G

G86
G9I1

G85
G89

G85
G90

G85
G90

G85
G90

G85
G89

G85
G89

G84
G88

136.. 1217..

G94

G94

G

14...

Rp

123...

Re NPT NPTF Pg BSW Rd

124.. 17... 18.. M9.. 15... 122..

Katalog Seite / Catalogue page

G101

G103

G103

G101

G102

G102

G102

G101

G101

G100

G107

G107

G107

G107

G107

G107

al

GIn

G108 G110

Gz
G118

Tr

121...

27



N

LAGRRRIIIRG

Gewinde / Thread:

Typ
Type

Katalog-Nr.
Catalogue-No.

Verstarkter Schaft / Reinforced shank V
Uberlaufschaft / Following through sh. U

Spiralo 15 IKZ
Spiralo 15 IKZ TiN
Spiralo 15 Ti AZ
Spiralo 15 TiCN
Spiralo 15 TiN
Spiralo 25 Ni
Spiralo 25 Ti
Spiralo 35

Spiralo 35 4H
Spiralo 35 66
Spiralo 35 6G TiN
Spiralo 35 7G
Spiralo 35 +0,1
Spiralo 35 AZ
Spiralo 35 E
Spiralo 35 HF
Spiralo 35 HF TiCN
Spiralo 35 IKZ
Spiralo 35 IKZ TiN
Spiralo 35 LH

.. 402
.. 452

.. 403
.. 453

. 291
.. 391

.. 225
.. 325

.. 224
.. 324

o 277
e 377

.. 279
. 379

.. 226
.. 326

.. 228

.« 229
. 329

. 222 V
.. 230

.. 233
.. 333

.. 234
. 334

.. 231
.. 331

. 274
. 374

.. 293
.« 393

.. 404
.. 454

... 405
... 455

.. 238
. 338

< C< C< G L G & & &<

o<

<

< C<  C<L G &L & & &<

110...

G32
G34

G32
G34

G21
G29

G14
G23

G13
G23

G21
G29

G21
G29

Gl4
G24

G15

G15
G25

G15

G15

G15
G25

G16
G25

G15
G25

G20
G29

G20
G29

G32
G34

G32
G34

G16
G25

EG-M  MF

133...

m..

G65

G65

G57

G57

Gél

G54
G57

G57

G61

G61

G65

G65



UNC EG-UNC UNF EG-UNN UN G Rp Rc NPT NPTF Pg BSW Rd Tr

2. 135.. M3.. 136.. 127.. 14.. 123.. 124.. 17.. 118.. M9.. 15. 122.. 121..

Katalog Seite / Catalogue page

G73 G87

Gr7 G91

G73 G87

G70 G80 G84 G93 G
Gr5 G80 G89 G93 G94 GI0OO G106 G118
G73 G87

G177 G9I1 G103

G73 G87

Gr7 G9I1 G103
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FINDER

Gewindebohrer / Gewindeformer
Taps / Cold Forming Taps

Maschinengewindebohrer
Machine taps

Maschinengewindeformer
Cold forming taps

3

Gewinde / Thread: M EG-M MF
Typ Katalog-Nr.
Type Catalogue-No. 110.. 133.. 1.
Verstarkter Schaft | Reinforced shank Vv
Uberlaufschaft / Following through sh. U
Spiralo 35 TiCN 396 U cza 657
Spiralo 35 TiN 3B 0 G dar
Spiralo 35 TS T332 U ces 657
Spiralo 35 VAP - ggg \d GGS
Spiralo 35 V$ s il N 659
Spiralo 352 . 237 V GI7
Spiralo 40 SYNC = oo |l aag
Spiralo 40 SYNC IKZ e U oo
Spiralo 45 352 U 26 ose
Spiralo 45 ZB TiN/VAP 227 ¥ ©I6
Spiralo 48 TS TiN e e cs8
Spiralo 48 TS TiN 66 220 U oo o8
Standfest 0 ..215 V GI3
Standfest 2 ..216 V GI3
Standfest 2 66 N
Stufex 5 510 U
Stufex 5 LH 511 0
Driickfix 7335 0 o2
Driickfix 66 ..240 V G40



UNC EG-UNC UNF

1n2..

G70
G75

G70
G75

Gr2
Gr6

G
G75

Gr70
G75

G69

135..

G80
G80

1n3...

G84
G89

G84
G89

G86
G90

G85
G89

G84
G89

G83

EG-UNF  UN
136.. 127..
G93
G93

G Rp Re

114... 123.. 124.. 111..
Katalog Seite / Catalogue page

G101 G106

G103 G107

G101

G101

NPT NPTF

18...

Pg

19...

BSW

115...

Rd

122...

Tr

121...

G122

G122

31



FINDER Gewinde / Thread:
Gewindebohrer /Gewindeformer Typ
Taps / Cold Forming Taps Type

Maschinengewindeformer
Cold forming taps

Driickfix 6G TiN
Driickfix N
Driickfix N 66
Driickfix N 6G TiN
Driickfix N CRB2
Driickfix N HF TiN
Driickfix N IKZ TiN
Driickfix N TiN
Driickfix N TiCN

|

Driickfix TiN

Uberlange Maschinengewindebohrer
Extra long machine taps

== e Dulofix UL

e m—  Gussfix UL
e p——> Spiralo 35 UL

Mutterngewindebohrer
Nut taps

r——iwe==  Hahnreiter

3

\S]

Katalog-Nr.
Catalogue-No.

.. 244
.. 344

.. 241
. 341

.. 242
.. 342

.. 246
.. 346

.. 248

.. 249
.. 349

.. 345

.. 245
.. 345

. 247
. 347

.. 243
.. 343

Verstarkter Schaft / Reinforced shank
Uberlaufschaft / Following through sh.

.. 530
.. 550

... 532
.. 552

... 531
.. 551

.. 500

Verstdrkter Schaft / Reinforced shank V
Uberlaufschaft / Following through sh. U

< C< G G o<

<

< C< C< C< &< &< &< ¢

110...

G41
G43

G40
G42

G40
G42

G41
G43

G41

G4A1
G43

G43

G41
G43

G41
G43

G40
G42

G36
G37

G36
G37

G36
G37

G38

EG-M  MF

133...

m..

G66



Katalog Seite / Catalogue page

FINDER




Handgewindebohrer HAHNREITER HSS
Hand Taps

M

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13
BaumaBe DIN 352, Satz a 3 Stuck

ISO Metric Coarse Threads, DIN 13
Dimensions DIN 352, Set of 3 pieces
d
| * ||'_
= = _1' = I =
_c-"q s
Fﬁ & !
Iy
Katalog Nr. Catalogue No. 110 001 110 021 110 002 110 003
Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter Hahnreiter Hahnreiter
Toleranz Tolerance Nr. 1 Nr. 1 Nr. 2 6H /1S0O2
Anschnittform Chamfer form Zapfen/Pilot
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3
fur Bohrungsart For holes
hauptsachliches Einsatzgebiet Main use alle gut spanbaren Materialien bis 800 N/mm?
Zerspanungsgruppe Machinability-group. all free machining materials up to 800 N/mm?
siehe Ausklappseite!links See folder left pagé P [ < (i~ 1]« o] e [ < D] (] < DSl
Ausflihrung Variation Vorschneider | Vorschneider |Mittelschneider | Fertigschneider
mit Fihrungszapfen
Taper Taper Second Bottoming
with Pilot

Oberflache Surface
d P Code | | | d a e Verflugbarkeit

mm ‘ ) ’ ) _}3’_ Avagability
M 1 0,25 01 40** 5,5 25 21 0,75
M 1,1 0,25 01,1 40** 5,5 25 21 0,85
M 1,2 0,25 01,2 40** 5,5 25 21 0,95
M 1,4 0}3 01,4 40** 7 25 21 1,10 X X
M 1,6 0,35 01,6 40** 8 25 21 1,25 X X X
M1,7* 0,35 01,7 40** 8 25 21 1,30
M 1,8 0,35 01,8 40** 8 25 21 1,45 X X X
M2 0,4 02 36 8 28 21 1,60 X X X X
M 2,2 0,45 02,2 36 9 28 21 1,75 X X X
M 2,3* 0,4 02,3 36 9 28 21 1,90 X X X
M 2,5 0,45 02,5 40 10 28 21 2,05 X X X X
M 2,6* 0,45 02,6 40 10 28 21 2,10 X X X X
M3 0,5 03 40 10 35 27 2,50 X X X X
M 3,5 0,6 03,5 45 12 40 3,0 2,90 X X X X
M 4 0,7 04 45 12 21 45 34 3,30 X X X X
M 4,5 0,75 04,5 50 15 24 6,0 49 3,70 X X X
M5 0,8 05 50 14 22 6,0 49 4,20 X X X X
M6 1 06 56 16 27 6,0 49 5,00 X X X X
M7 1 07 56 16 6,0 49 6,00 X X X X
M 8 1,25 08 63 20 6,0 49 6,80 X X X X
M9 1,25 09 63 20 7,0 55 7,80 X X X
M 10 1,5 10 70 22 70 55 8,50 X X X X
M 11 1,5 11 70 24 80 6,2 9,50 X X X
M 12 1,75 12 75 24 9,0 7,0 10,20 X X X X
M 14 2 14 80 25 11,0 9,0 12,00 X X X X
M 16 2 16 80 28 12,0 9,0 14,00 X X X X
M 18 2,5 18 95 32 14,0 11,0 15,50 X X X X
M 20 2,5 20 95 32 16,0 12,0 17,50 X X X X
M 22 2,5 22 100 32 18,0 14,5 19,50 X X X X
M 24 3 24 110 36 18,0 14,5 21,00 X X X X
M 27 8 27 110 36 20,0 16,0 24,00 X X X X
M 30 3,5 30 125 40 22,0 18,0 26,50 X X X X
* DIN Profil M 33 bis M 68 Fortsetzung Seite G2 x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
* Thread profile accord. to DIN M 33 bis M 68 continued on page G2 o = nur solange Lagervorrat vorhanden

x = normally ex stock

Bis einschl. M 1,4 Toleranz 4H / ISO1 **< M 2 BaumaBe &hnl. DIN 371 o = available while stocks last
up to M 1,4 incl. tolerance 4H / 1ISO1 **< M 2 dimensions DIN 371

Go




110 000 110 020
Hahnreiter Hahnreiter
6H /1S02 6H /1S02
} [ } [
A1 AN
2 ' f o 2 : J/{ o
alle gut spanbaren Materialien bis 800 N/mm? alle gut spanbaren Materialien bis 800 N/mm?
all free machining materials up to 800 N/mm? all free machining materials up to 800 N/mny’
[° [l < [N @ R0O ]
Satz a 3 Stiick Satz a 3 Stick
mit Fihrungszapfen
Set of 3 pc. Set of 3 pc.
with Pilot
d P Verfligbarkeit
mm Availability
M1 0,25
M 1,1 0,25
M 1,2 0,25
M 1,4 0,8 X
M 1,6 0,35 X
M 1,7* 0,35
M 1,8 0,35 X
M2 0,4 X X
M 2,2 0,45 X
M 2,3* 0,4 X
M 2,5 0,45 X X
M 2,6* 0,45 X X
M3 0,5 X X
M 3,5 0,6 X X
M 4 0,7 X X
M 4,5 0,75 X
M5 0,8 X X
M6 1 X X
M7 1 X X
M8 1,25 X X
M9 1,25 X
M 10 1,5 X X
M 11 1,5 X
M 12 1,75 X X
M 14 2 X X
M 16 2 X X
M 18 2,5 X X
M 20 2,5 X X
M 22 2,5 X X
M 24 3 X X
M 27 3 X X
M 30 3,5 X X
* DIN Profil M 33 bis M 68 Fortsetzung Seite G2 ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock
available while stocks last

* Thread profile accord. to DIN M 33 bis M 68 continued on page G2

O X O X
I nmn

Bis einschl. M 1,4 Toleranz 4H / 1SO1
up to M 1,4 incl. tolerance 4H / I1SO1

____________________________________________________________________________________________
G1



Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13
BaumaBe DIN 352, Satz a 3 Stlick

ISO Metric Coarse Threads, DIN 13
Dimensions DIN 352, Set of 3 pieces

d
- . i o7
HF - — = "
&
-
L s o
l / ; ;
Katalog Nr. Catalogue No. 110 001 110 002 110 003 110 000
Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter Hahnreiter Hahnreiter
Toleranz Tolerance Nr. 1 Nr. 2 6H /1S02 6H /1S02
Anschnittform Chamfer form (o}
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 5 3-4 2-3
fur Bohrungsart For holes - - - -
e | e V-

# : ’/ o 1 ’/ g 1 ’/f o # : "‘f o

hauptsachliches Einsatzgebiet Main use alle gut spanbaren Materialien bis 800 N/mm?
- all free machining materials up to 800 N/mm?
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page E D m m D ﬂ D n m D ﬂ D m m D E D n m D
Ausfihrung Variation Vorschneider |Mittelschneider |Fertigschneider Satz 4 3 Stiick
Taper Second Bottoming Set of 3 pc.
Oberflache Surface
d P Code 1 I, d, a Verfligbarkeit
mm Availability

M 33 3,5 33 125 40 25,0 20,0 29,50 X X X X
M 36 4 36 150 45 28,0 22,0 32,00 X X X X
M 39 4 39 150 45 32,0 24,0 35,00 X X X X
M 42 4,5 42 150 50 32,0 24,0 37,50 X X X X
M 45 4,5 45 160 50 36,0 29,0 40,50 X X X X
M 48 5 48 180 56 36,0 29,0 43,00 X X X X
M 52 5 52 180 56 40,0 32,0 47,00 X X X X
M 56 5,5 56 180 60 40,0 32,0 50,50 X X X X
M 60 5,5 60 200 60 45,0 35,0 54,50 X X X X
M 64 6 64 220 70 50,0 39,0 58,00 X X X X
M 68 6 68 220 70 50,0 39,0 62,00 X X X X

o X O X
I nmn

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock
available while stocks last

G2



Handgewindebohrer

Hand Taps
M

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13, Linksgewinde
BaumaBe DIN 352, Satz a 3 Stiick
ISO Metric Coarse Threads, DIN 13, Left Hand Thread
Dimensions DIN 352, Set of 3 pieces

HAHNREITER HSS

d
s i =
= = J’ = = - =
I = B0°
I, y ! g
Katalog Nr. Catalogue No. 110 011 110 012 110 013 110 010
Bezeichnung Name Hahnreiter LH | Hahnreiter LH | Hahnreiter LH Hahnreiter LH
Toleranz Tolerance Nr. 1 Nr. 2 6H /1S02 6H /1S02
Anschnittform Chamfer form (o}
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 5 3-4 2-3
fir Bohrungsart For holes == -
hauptséchliches Einsatzgebiet Main use alle gut spanbaren Materialien bis 800 N/mm?
L all free machining materials up to 800 N/mn?
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page E D n D D E D n D D E D n D D n D n D D
Ausflihrung Variation Vorschneider | Mittelschneider |Fertigschneider Satz a 3 Stilick
Links Links Links Links
Taper Second Bottoming Set of 3 pc.
Left hand Left hand Left hand Left hand
Oberflache Surface
d P Code | | | d a o o Verfligbarkeit
mm ‘ ’ ’ ’ ‘ﬁ‘ Availability
M2 0,4 02 36 8 28 21 1,60 X X X X
M 2,5 0,45 02,5 40 10 28 21 2,05 X X X X
M3 0,5 03 40 10 35 27 2,50 X X X X
M 4 0,7 04 45 12 21 45 34 3,30 X X X X
M5 0,8 05 50 14 22 6,0 49 4,20 X X X X
M6 1 06 56 16 27 6,0 49 5,00 X X X X
M8 1,25 08 63 20 6,0 49 6,80 X X X X
M 10 1,5 10 70 22 7,0 55 8,50 X X X X
M 12 1,75 12 75 24 90 7,0 10,20 X X X X
M 14 2 14 80 25 11,0 9,0 12,00 X X X X
M 16 2 16 80 28 12,0 9,0 14,00 X X X X
M 18 2,5 18 95 32 14,0 11,0 15,50 X X X X
M 20 2,5 20 95 32 16,0 12,0 17,50 X X X X
M 22 2,5 22 100 32 18,0 14,5 19,50 X X X X
M 24 3 24 110 36 18,0 14,5 21,00 X X X X
M 27 3 27 110 36 20,0 16,0 24,00 X X X X
M 30 3,5 30 125 40 22,0 18,0 26,50 X X X X
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
o = available while stocks last

G3



Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13
BaumaBe DIN 352, Satz a 3 Stlick

ISO Metric Coarse Threads, DIN 13
Dimensions DIN 352, Set of 3 pieces

d
s i =
HF - — = "
&
L=
L s Bl
I, / ; \
Katalog Nr. Catalogue No. 110 051 110 041 110 042 110 043
Bezeichnung Name Nirofix Nirofix Nirofix Nirofix
Toleranz Tolerance Nr. 1 Nr. 1 Nr. 2 6H /1802
Anschnittform Chamfer form Cc
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 5 5 3-4 2-3
far Bohrungsart For holes ‘I ’{f ‘I ’{f ‘I ’{f ‘I ’{f
# : o 1 g : o 1 e
hauptsachliches Einsatzgebiet Main use fir rostfreie Stahle und Stéhle > 1000 N/mm?
L for stainless steel and steel > 1000 N/mm?
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page E D D D E E D D D E E D D D E E D D D E
Ausfiihrung Variation Vorschneider | Vorschneider |Mittelschneider | Fertigschneider
mit Fihrungszapfen
Taper Taper Second Bottoming
with Pilot
Oberflache Surface VAP VAP VAP VAP
d P Code 1y I, lg d, a Verfligbarkeit
mm Availability
M2 0,4 02 36 8 28 21 1,60 X X X X
M 2,5 0,45 02,5 40 10 28 21 2,05 X X X X
M3 0,5 03 40 10 35 27 2,50 X X X X
M 4 0,7 04 45 12 21 45 34 3,30 X X X X
M5 0,8 05 50 14 22 6,0 49 4,20 X X X X
M6 1 06 56 16 27 6,0 49 5,00 X X X X
M8 1,25 08 63 20 6,0 49 6,80 X X X X
M 10 1,5 10 70 22 70 55 8,50 X X X X
M 12 1,75 12 75 24 90 7,0 10,20 X X X X
M 14 2 14 80 25 11,0 9,0 12,00 X X X X
M 16 2 16 80 28 12,0 9,0 14,00 X X X X
M 18 2,5 18 95 32 14,0 11,0 15,50 X X X X
M 20 2,5 20 95 32 16,0 12,0 17,50 X X X X
M 22 2,5 22 100 32 18,0 14,5 19,50 X X X X
M 24 3 24 110 36 18,0 14,5 21,00 X X X X
M 27 3 27 110 36 20,0 16,0 24,00 X X X X
M 30 3,5 30 125 40 22,0 18,0 26,50 X X X X

G4

o X O X
I nmn

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock
available while stocks last




110 050 110 040
Nirofix Nirofix
6H /1S02 6H /1S02

% o
v L] 1
f | "}! =20 f 1 f ==

fr rostfreie St:

ahle und Stahle

for stainless steel and steel >

> 1000 N/mm?
1000 N/mm?

fur rostfreie Stahle und Stahle > 1000 N/mm?
for stainless steel and steel >

1000 N/mm?

P [N m[s|

P [S[s|

Satz a 3 Stiick

Satz a 3 Stick
mit Fihrungszapfen

Set of 3 pc. Set of 3 pc.
with Pilot

VAP VAP

d P Verfugbarkeit
mm Availability

M 2 0,4 X X
M 2,5 0,45 X X
M3 0,5 X X
M 4 0,7 X X
M5 0,8 X X
M6 1 X X
M8 1,25 X X
M 10 1,5 X X
M 12 1,75 X X
M 14 2 X X
M 16 2 X X
M 18 2,5 X X
M 20 2,5 X X
M 22 2,5 X X
M 24 3 X X
M 27 3 X X
M 30 3,5 X X

= normally ex stock

o X O X

= available while stocks last

= ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
= nur solange Lagervorrat vorhanden

G5



Automaten-Gewindebohrer

Taps for Automatic Lathes

M

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13

BaumaBe Werksnorm

ISO Metric Coarse Threads, DIN 13
Dimensions manufacturer’s standard

HAHNREITER

HSS-E

- a
: 1
© | L
= |
] (3]
3
e -
Iy
Katalog Nr. Catalogue No. 110 600 110 601 110 602 110 605 110 606
Bezeichnung Name Automat MS | Automat MS 6G | Automat MS +0,1 Automat 15 Automat 15 6G
Toleranz Tolerance 6H /1S0O2 6G /1SO3 6H +0,1 6H /1802 6G /1SO3
Anschnittform Chamfer form E E E E E
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,5-2 1,5-2 1,5-2 1,5-2 1,5-2
fir Bohrungsart For holes .= r ];[ = ];[ =
Sonderwerkstoff Special material Messing Automatenstahl
Brass free cutting steel
Z P 3.21 1.2
erspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page 5 O I 0 [ ) > I » | I
Oberflache Surface VAP VAP
Ausfiihrung Variation AufmaB AufmaB AufmaB
Oversize Oversize Oversize
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P Code I 1, d, a ‘}3"— Verfugbarkeit
mm Availability
M8 1,25 08 70 17 6,0 4,9 6,80 X X X X X
M 10 1,5 10 70 22 8,0 6,2 8,50 X X X X X
M 12 1,75 12 70 22 9,0 7,0 10,20 X X X X X
M 14 2 14 70 25 10,0 8,0 12,00 X X X X X
M 16 2 16 70 25 12,0 9,0 14,00 X X X X X
M 18 2,5 18 70 28 12,0 9,0 15,50 X X X X X
M 20 2,5 20 70 28 16,0 (15,0) 12,0 17,50 X X X X X
< M 8 siehe Seite G9 und G10 'kurze Maschinengewindebohrer fir Messing'
<M 8 see page G9 and G10 'short machine taps for brass'
Weitere Abmessungen und AufmaBe ab Lager verfugbar. Bitte anfragen.
Other sizes and oversizes ex stock available on request.
*solange Lagervorrat liefern wir mit Schaft @ 15,0 x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
*as long as available we will send shank & 15,0 o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
o = available while stocks last

G6




dhahidhil

Weitere Abmessungen und AufmaBe ab Lager verfligbar. Bitte anfragen.
Other sizes and oversizes ex stock available on request.

* Thread profile accord. to DIN

o x O X
n

110 619 110 611 110 612 110 616 110 617 110 618 110 607 110 608 110 609
Automat 20 MS-Z | Automat 20 6G MS-Z |Automat 20+0,1 MS-Z | Automat 20 Sty | Automat 20 6G Sty|Automat 20+0,1 Sty|  Automat 20 Automat 20 6G | Automat 20+0,1
6H +0,1 6HX 6GX 6GX
E E
1,5-2 1,5-2
A A
Messing, bleifrei, bleireduziert Cu-Sonderlegierungen bleifrei, bleireduziert Automatenstahl
Brass, leadfree, reduced lead Special copper alloys, leadfree, low-leaded free cutting steel
3.22 3.22 1.2
N e o > > [
Stygian Stygian Stygian VAP VAP VAP
AufmalB AufmaB AufmalB AufmaB AufmalB AufmalB
Oversize Oversize Oversize Oversize Oversize Oversize

T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2

d Verfligbarkeit
Availability

M8 X X X X X X X X X
M 10 X X X X X X X X X
M 12 X X X X X X X X X
M 14 X X X X X X X X X
M 16 X X X X X X X X X
M 18
M 20

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock
available while stocks last

G7




Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13

BaumaBe Werksnorm

ISO Metric Coarse Threads, DIN 13
Dimensions manufacturer’s standard

.,

a
i !
© ) L
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-1 o4
g
IE =2
ks
Katalog Nr. Catalogue No. 110 613 110 614 110 615
Bezeichnung Name Automat 20 TiN | Automat 20 6G TiN | Automat 20+0,1TiN
Toleranz Tolerance 6HX 6GX 6H +0,1
Anschnittform Chamfer form E E E
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,5-2 1,5-2 1,5-2
fir Bohrungsart For holes Er z Er z Er z
77| TR | 7RV
S v s
Sonderwerkstoff Special material rostfreie Stahle
stainless steels
P 1.9.4./1.95.
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page D D D D D D D D D D D D D D D
Oberflache Surface TiN TiN TiN
Ausfiihrung Variation AufmaB Aufmaf
Oversize Oversize
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2
d P Code Iy I, d, a Verfligbarkeit
mm Availability
M 8 1,25 08 70 17 6,0 4,9 6,80 X X X
M 10 1,5 10 70 22 8,0 6,2 8,50 X X X
M 12 1,75 12 70 22 9,0 7,0 10,20 X X X
M 14 2 14 70 25 10,0 8,0 12,00 X X X
M 16 2 16 70 25 12,0 9,0 14,00 X X X
M 18 2,5 18 70 28 12,0 9,0 15,50
M 20 2,5 20 70 28 16,0 (15,0)* 12,0 17,50

Weitere Abmessungen und AufmaBe ab Lager verfligbar. Bitte anfragen.
Other sizes and oversizes ex stock available on request.

*solange Lagervorrat liefern wir mit Schaft @15,0
*as long as available we will send shank & 15,0

G8

normally ex stock
available while stocks last

o X O X
I nmn

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden



Metrisches I1SO-Regelgewinde DIN 13

BaumafBe = ISO 529

ISO Metric Coarse Threads, DIN 13

Dimensions = ISO 529

a
1
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g =
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ly
Katalog Nr. Catalogue No. 110 685 110 686
Bezeichnung Name 2-Flach 2-Flach
Toleranz Tolerance 6H /1SO2 6G /1SO3
Anschnittform Chamfer form E E
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,5-2 1,5-2
far Bohrungsart For hol i i
gsal or holes ,.-’" 7 ,.-’" 7
Sonderwerkstoff Special material Messing
Brass
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 3.21
siehe Ausklappseite links See folder left page I I 0 |
Oberflache Surface
Ausfiihrung Variation 2 flache Nuten
2 flat flutes
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 [ T2
d P Code Iy I, ls d, a Verfligbarkeit
mm Availability
M2 0,4 02 45 8 10 28 21 1,60 X X
M 2,5 0,45 02,5 50 9 14 28 21 2,05 X X
M 2,6 0,45 02,6 50 10 14 28 21 2,10 X X
M3 0,5 03 48 10 17 30 24 2,50 X X
M 3,5 0,6 03,5 50 13 20 e85 20 2,90 X X
M 4 0,7 04 53 13 21 40 3,0 3,30 X X
M5 0,8 05 58 16 25 50 3,8 4,20 X X
M6 1 06 66 20 31 6,0 49 5,00 X X

Ausflihrung mit 3 Nuten siehe Seite G10 und G17
Type with 3 flutes see page G10 and G17

bis M 2,6 BaumaBe = DIN 371

up to M 2,6 dimensiuons = DIN 371

= ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
= nur solange Lagervorrat vorhanden

= normally ex stock

= available while stocks last

____________________________________________________________________________________________
G9
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Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13
BaumaBe DIN 352, kurze Ausfiihrung
ISO Metric Coarse Threads, DIN 13

Dimensions DIN 352, Short taps

. i
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>
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Katalog Nr. Catalogue No. 110 100 110 118 110 126 110 180 110 184
Bezeichnung Name Hahnreiter Spiralo 15 Spiralo 35 Hahnreiter MS | Hahnreiter MS 6G
Toleranz Tolerance 6H /1S0O2 6H /1SO2 6H /1SO2 6H /1SO2 6G /ISO3
Anschnittform Chamfer form (¢} C (o} E E
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 2-3 2-3 1,5-2 1,5-2
fur Bohrungsart For holes 't; T 3 — 3 —
7y | 7
Sonderwerkstoff Special material Messing Messing
Brass Brass
P 3.21 3.21
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page EDDDD EDDDD EDDDD DDD“D DDD“D
Oberflache Surface
Ausfihrung Variation AufmaB
Oversize
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P Code Iy I, I, [ d, a Verfligbarkeit
mm SSP** Availability
M3 0,5 03 40 10 18 3,5 27 2,50 X X X X X
M 3,5 0,6 03,5 45 12 20 4,0 3,0 2,90
M 4 0,7 04 45 12 7 21 45 34 3,30 X X X X X
M5 0,8 05 50 14 9 22 6,0 49 4,20 X X X X X
M6 1 06 56 16 10 27 6,0 49 5,00 X X X X X
M7 1 07 56 16 6,0 49 6,00
M 8 1,25 08 63 20 13 6,0 49 6,80 X X X X
M 10 1,5 10 70 22 14 7,0 55 8,50 X X X X
M 12 1,75 12 75 24 16 90 7,0 10,20 X X X X
M 14 2 14 80 25 20 11,0 9,0 12,00 X X
M 16 2 16 80 28 20 12,0 9,0 14,00 X X
M 18 2,5 18 95 32 14,0 11,0 15,50 X
M 20 2,5 20 95 32 16,0 12,0 17,50 X
M 22 2,5 22 100 32 18,0 14,5 19,50
M 24 3 24 110 36 18,0 14,5 21,00
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
** SSP = Steilspirale o = available while stocks last

** SSP = quick spiral
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Metrisches I1SO-Regelgewinde DIN 13
BaumaBe DIN 371, verstarkter Schaft
ISO Metric Coarse Threads, DIN 13
Dimensions DIN 371, Reinforced shank

—
‘DI = n =
) |

Iy o

a
Ly
I,
Katalog Nr. Catalogue No. 110 200 110 201 110 204 110 205 110 210
Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter 6G | Hahnreiter LH Dulofix Dulofix TiN
Toleranz Tolerance 6H /1S0O2 6G /1SO3 6H /1S02 6H /1802 6H /1S02
Anschnittform Chamfer form C C C
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 2-3 2-3
fur Bohrungsart For holes W W W
Sonderwerkstoff Special material
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page P | ] {1 O > | | > |
Oberflache Surface TiN
Ausfiihrung Variation AufmaB Links
Oversize Left hand
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P Code Iy I, [ d, a Verfligbarkeit
mm Availability

M1 0,25 01 40 5,5 25 21 0,75
M 1,1 0,25 01,1 40 55 25 21 0,85
M1,2 0,25 01,2 40 55 25 21 0,95
M 1,4 0,3 01,4 40 7 25 21 1,10 X
M 1,6 0,35 01,6 40 8 25 21 1,25 X
M1,7* 0,35 01,7 40 8 25 21 1,30 X
M1,8 0,35 01,8 40 8 25 21 1,45 X
M2 0,4 02 45 6 10 2,8 2,1 1,60 X X X
M 2,2 0,45 02,2 45 6 10 2,8 21 1,75 X
M 2,3* 0,4 02,3 50 9 14 28 21 1,90 X
M 2,5 0,45 02,5 50 9 14 28 21 2,05 X X X
M 2,6* 0,45 02,6 50 9 14 28 21 2,10 X
M3 0,5 03 56 10 18 3,5 27 2,50 X X X X X
M 3,5 0,6 03,5 56 11 20 4,0 3,0 2,90 X X X
M 4 0,7 04 63 12 23 45 34 3,30 X X X X X
M 4,5 0,75 04,5 70 14 25 6,0 49 3,70 X
M5 0,8 05 70 14 25 6,0 49 4,20 X X X X X
M6 1 06 80 17 30 6,0 49 5,00 X X X X X
M7 1 07 80 17 30 7,0 55 6,00 X X
M 8 1,25 08 90 18 35 8,0 6,2 6,80 X X X X X
M9 1,25 09 90 18 35 90 7,0 7,80 X X
M 10 1,5 10 100 20 39 10,0 8,0 8,50 X X X X X
M 12 1,75 12 110 22 44 12,0 9,0 10,20 X X
* DIN Profil ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

* Thread profile accord. to DIN

Bis einschl. M 1,4 Toleranz 4H / 1SO1
up to M 1,4 incl. tolerance 4H / 1SO1

normally ex stock
available while stocks last

O X O X
I nmn

nur solange Lagervorrat vorhanden
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Metrisches 1ISO-Regelgewinde DIN 13
BaumaBe DIN 371, verstarkter Schaft
ISO Metric Coarse Threads, DIN 13
Dimensions DIN 371, Reinforced shank

=)
E:I = L1 —
Iy o
a
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I
Katalog Nr. Catalogue No. 110 295 110 202 110 206 110 207 110 214
Bezeichnung Name Dulofix TiCN Dulofix VAP Dulofix 4H Dulofix 6G Dulofix 6G TiN
Toleranz Tolerance 6H /1S02 6H /1S0O2 4H /180 1 6G /1S0O3 6G/ 1SO3
Anschnittform Chamfer form B B B B B
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5
far Bohrungsart For holes - - - - -
Sonderwerkstoff Special material
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page QRO RO @A R EC]
Oberflache Surface TiCN VAP TiN
Ausfiihrung Variation enge Toleranz AufmaB AufmaB
Tight tolerance Oversize Oversize
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P Code Iy I, lg d, a Verfligbarkeit
mm Availability
M1 0,25 01 40 55 25 21 0,75
M 1,1 0,25 01,1 40 55 25 21 0,85
M 1,2 0,25 01,2 40 55 25 21 0,95
M 1,4 0,3 01,4 40 7 25 21 1,10
M 1,6 0,35 01,6 40 8 25 21 1,25
M1,7* 0,35 01,7 40 8 25 21 1,30
M 1,8 0,35 01,8 40 8 25 21 1,45
M2 0,4 02 45 6 10 2,8 21 1,60
M 2,2 0,45 02,2 45 6 10 2,8 21 1,75
M 2,3* 0,4 02,3 50 9 14 28 21 1,90
M 2,5 0,45 02,5 50 9 14 28 21 2,05 X X
M 2,6* 0,45 02,6 50 9 14 28 21 2,10
M3 0,5 03 56 10 18 35 27 2,50 X X X X X
M 3,5 0,6 03,5 56 11 20 4,0 3,0 2,90 X X
M4 0,7 04 63 12 23 45 34 3,30 X X X X X
M 4,5 0,75 04,5 70 14 25 6,0 49 3,70
M5 0,8 05 70 14 25 6,0 49 4,20 X X X X X
M6 1 06 80 17 30 6,0 49 5,00 X X X X X
M7 1 07 80 17 30 7,0 55 6,00
M8 1,25 08 90 18 35 8,0 6,2 6,80 X X X X X
M9 1,25 09 90 18 35 90 70 7,80
M 10 1,5 10 100 20 39 10,0 8,0 8,50 X X X X X
M 12 1,75 12 110 22 44 12,0 9,0 10,20
* DIN Profil x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
* Thread profile accord. to DIN o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
o = available while stocks last

|
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* Thread profile accord. to DIN

Bis einschl. M 1,4 Toleranz 4H / ISO1
up to M 1,4 incl. tolerance 4H /1SO1

____________________________________________________________________________________________
G13

o X O X

110 208 110 220 110 212 110 209 110 215 110 216 110 219 110 218 110 224
Dulofix 7G Dulofix +0,1 Dulofix LH Dulofix AZ Standfest 0 Standfest 2 Standfest 2 6G Spiralo 15 Spiralo 15 TiN
7G 6H +0,1 6H /1S02 6H /1S02 6H /1S0O2 6H /1S02 6G /1SO3 6H /1S02 6H /1502
B B B B B B B C C
4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 2-3 2-3
Az Az Az Ay | Tmmem | T | ZEE
weiches Material
soft material
1.1.0
[P | BT [~ o o | {0 O O O o N  ~ T [
TiN
AufmaB AufmaB Links ausgesetzte Z&hne| ohne Nuten | 2 Schmiernuten AufmaB
Oversize Oversize Left hand Interrupted teeth Fluteless 2 oilgrooves Oversize
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
d Verfligbarkeit
Availability
M 1 X
M 1,1
M1,2 X
M1,4 X
M 1,6 X
M 1,7 X
M 1,8 X
M2 X X X X
X X X
X X X
X X X X
X X X
X X X X [0} X X X X
X X o] X X (o]
X X X X o] X X X X
X
X X X X 0 o] o] X X
X X X X o] (o] o] X X
X
X X X X [0} X X
X
X X X X X X

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock
available while stocks last




Metrisches ISO-Regelgewinde DIN 13
BaumaBe DIN 371, verstarkter Schaft
ISO Metric Coarse Threads, DIN 13
Dimensions DIN 371, Reinforced shank
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I
Katalog Nr. Catalogue No. 110 225 110 221 110 223 110 226 110 235
Bezeichnung Name Spiralo 15 TiCN | Spiralo 156G | Spiralo 15 AZ Spiralo 35 Spiralo 35 TiN
Toleranz Tolerance 6H /1S02 6G /1SO3 6H /1S02 6H /1802 6H /1802
Anschnittform Chamfer form C C C C C
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 2-3 2-3
fur Bohrungsart For holes s, s, o,
9 7 | 77 | 7R
o o i
Sonderwerkstoff Special material Alu-Guss weiches Material
Alu-castings soft material
L 4.16 1.1.0/3.20/4.14
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page EDD“D EDD“D EDD“D EDD“D EDD“D
Oberflache Surface TiCN TiN
Ausfiihrung Variation AufmaB ausgesetzte Z&hne
Oversize Interrupted teeth
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P Code Iy [ [P lg d, a Verflugbarkeit
mm SSP** Availability
M2 0,4 02 45 6 10 2,8 21 1,60 X X
M 2,2 0,45 02,2 45 6 10 2,8 2,1 1,75 X
M 2,3* 0,4 02,3 50 9 14 28 2,1 1,90 X
M 2,5 0,45 02,5 50 9 14 28 21 2,05 X X
M 2,6* 0,45 02,6 50 9 14 28 21 2,10 X
M3 0,5 03 56 10 6 18 35 27 2,50 X X X X X
M 3,5 0,6 03,5 5 11 7 20 4,0 3,0 2,90 o) X X
M 4 0,7 04 63 12 7 23 45 34 3,30 X X X X X
M5 0,8 05 70 14 9 25 6,0 49 4,20 X X X X X
M 6 1 06 80 17 10 30 6,0 49 5,00 X X X X X
M 7 1 07 80 17 10 30 7,0 55 6,00 X
M8 1,25 08 90 18 12 35 8,0 6,2 6,80 X X X X X
M 10 1,5 10 100 20 14 39 10,0 8,0 8,50 X X X X X
M 12 1,75 12 110 22 16 44 12,0 9,0 10,20 X
* DIN Profil ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

* Thread profile accord. to DIN

o X O X
i mwn

nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock
available while stocks last
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110 296 110 236 110 228 110 229 110 222 110 230 110 233 110 231 110 232
Spiralo 35 TiCN | Spiralo 35 VAP | Spiralo 35 4H Spiralo 356G | Spiralo 356G TiN| Spiralo 357G | Spiralo 35+0,1 | Spiralo 35 E Spiralo 35 TS
6H /1SO2 6H /1S0O2 4H /1SO1 6G /1S0O3 6G /1SO3 7G 6H +0,1 6H /1SO2 6H /1S0O2
C C C C C C C E C
2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-2 1,5-2 2-3
AV | 7AV | 7AVZ | A | AV | AV | AV | A '
f;-z./.zfz’/' f;-z./.zf/z’/' f;-z./.zf/z’/' f;-z./.zf/z’/' D | i f;-z./.zfz"/' f;-z./.zf/é/' %
weiches Material
soft material
1.1.0
P | [ > o > O | > " s | O s |
TiCN VAP TiN
enge Toleranz AufmaB AufmaB AufmaB AufmaB Anschn.extra kurz | tiefe Sacklécher
Tight tolerance Oversize Oversize Oversize Oversize Chamf.extra short | Deep blind holes
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
d P Verfligbarkeit
mm Availability
M2 0,4 X X X
M 2,2 0,45
M 2,3* 0,4
M 2,5 0,45 X X X X
M 2,6* 0,45
M 3 0,5 X X X X X X X X X
M 3,5 0,6 o 0
M 4 0,7 X X X X X X X X X
M5 0,8 X X X X X X X X X
M 6 1 X X X X X X X X X
M 7 1
M 8 1,25 X X X X X X X X X
M 10 1,5 X X X X X X X X X
* DIN Profil ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

* Thread profile accord. to DIN nur solange Lagervorrat vorhanden

normally ex stock
available while stocks last

|
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Metrisches ISO-Regelgewinde DIN 13
BaumaBe DIN 371, verstarkter Schaft
ISO Metric Coarse Threads, DIN 13
Dimensions DIN 371, Reinforced shank

a
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Katalog Nr. Catalogue No. 110 234 110 238 110 253 110 254 110 227
Bezeichnung Name Spiralo 35AZ | Spiralo 35 LH | Spiralo 48 TS TiN | Spiralo 48 TSTiN| Spiralo 45 ZB
Toleranz Tolerance 6H /1S02 6H /1502 6H /1S02 6G /1SO3 6H /1S02
Anschnittform Chamfer form (¢} (¢} (¢} C
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 2-3 2-3 2-3

fur Boh rt For hol

Ur Bohrungsal or holes !__,- 7 !__,- 7 !__,- 7

77 7 7
Sonderwerkstoff Special material weiches Material
soft material

Zerspanungsgruppe Machinability-group, 1.1.073.20

siehe Ausklappseite,links See folder left page’ EDD“D EDDND EDDDD EDDDD EDDDD
Oberflache Surface TiN TiN TiN/VAP
Ausflihrung Variation ausgesetzte Zahne Links tiefe Sacklocher 3xD

Interrupted teeth Left hand deep blind holes 3xD

Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 \ T2 { T2

d P Code Iy [P [P I3 d, a Verfugbarkeit

mm ssp** Availability

M2 0,4 02 45 6 10 2,8 21 1,60

M 2,2 0,45 02,2 45 6 10 2,8 21 1,75

M 2,3* 0,4 02,3 50 9 14 28 2,1 1,90

M 2,5 0,45 02,5 50 9 14 28 21 2,05

M 2,6* 0,45 02,6 50 9 14 28 21 2,10

M 3 0,5 03 56 10 6 18 35 27 2,50 X X X X

M 3,5 0,6 03,5 5 11 7 20 4,0 3,0 2,90

M 4 0,7 04 63 12 7 23 45 34 3,30 X X X X
M5 0,8 05 70 14 9 25 6,0 49 4,20 X X X X

M 6 1 06 80 17 10 30 6,0 49 5,00 X X X X X

M 8 1,25 08 90 18 12 35 8,0 6,2 6,80 X X X X X

M 10 1,5 10 100 20 14 39 10,0 8,0 8,50 X X X X X
* DIN Profil x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
* Thread profile accord. to DIN o = nur solange Lagervorrat vorhanden

x = normally ex stock

**SSP = Steilspirale o = available while stocks last

**SSP = quick spiral
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110 237 110 252 110 280 110 283 110 284 110 285 110 281 110 282
Spiralo 35-Z Spiralo 45 Hahnreiter MS | Hahnreiter MS | Hahnr. MS6G | Hahnr. MS 6G Gussfix Gussfix TiN
6H /1SO2 6H /1S0O2 6H /1SO2 6H /1S0O2 6G /1SO3 6G /1SO3 6HX B6HX
C C C E C E C (¢}
2-3 2-3 2-3 1,5-2 2-3 1,5-2 2-3 2-3
— - [ i [ [l ] L]
= s o s f!{f /4{;"’ /4{,1""' /4{;"" /4{,1""' /4{,.-"'
/ﬂ%_ﬂé /ﬂ%_ﬂ/ﬁ AVay. | Aay | Aar | Aar | Ay | A AY
Aluminium Messing Grauguss
Brass Grey cast iron
3.20/4.14 3.21 2.1 2.11/3.24/417
>IN O < < Y
Nit TiN
2 Nuten AufmaB Aufmal
2 flutes Oversize Oversize
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
d P Verfligbarkeit
mm Availability
M2 0,4 X X X X
M 2,2 0,45 X X X
M 2,3* 0,4
M 2,5 0,45 X X X X
M 2,6* 0,45 X
M 3 0,5 X X X X 0 X X X
M 3,5 0,6 X X X X X
M 4 0,7 X X X X 0 X X X
M5 0,8 X X X X o X X X
M 6 1 X X X X o X X X
M 8 1,25 X X X X o X X X
M 10 1,5 X X X X o X X X
* DIN Profil ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

* Thread profile accord. to DIN

Q X O X

nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock
available while stocks last




Metrisches ISO-Regelgewinde DIN 13
BaumaBe DIN 371, verstarkter Schaft
ISO Metric Coarse Threads, DIN 13
Dimensions DIN 371, Reinforced shank

HSS-EP

a
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Katalog Nr. Catalogue No. 110 260 110 261 110 266 110 269
Bezeichnung Name Nirofix Nirofix AZ Nirofix TIN | Nirofix-Z STY/WC
Toleranz Tolerance 6H /1S02 6H /1S02 6H /1S02 6HX
Anschnittform Chamfer form B B B B
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 4-5 4-5 4-5 4-5
fur Bohrungsart For holes - - - -
Sonderwerkstoff Special material rostfreie Stahle rostfreie Stahle
Stainless steels Stainless steels
Zerspanungsgruppe Machinability-group, 1.9.4 19:5/3:20
siehe Ausklappseite ,Iinks See folder left page’ D D D D D D D D D D n D n D D E D D III D
Oberflache Surface VAP VAP TiN STY/WC
Ausflihrung Variation ausgesetzte Zahne
Interrupted teeth
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2
d P Code Iy [P [P I3 d, a Verfugbarkeit
mm Ssp** Availability
M2 0,4 02 45 6 10 2,8 21 1,60 X X
M 2,2 0,45 02,2 45 6 10 2,8 21 1,75 X
M 2,3** 0,4 02,3 50 9 14 28 2,1 1,90 o]
M 2,5 0,45 02,5 50 9 14 28 21 2,05 X X
M2,6** 0,45 02,6 50 9 14 28 21 2,10
M 3 0,5 03 56 10 6 18 35 27 2,50 X X X X
M 3,5 0,6 03,5 56 1M 7 20 4,0 3,0 2,90 X o]
M 4 0,7 04 63 12 7 23 45 34 3,30 X X X X
M5 0,8 05 70 14 9 25 6,0 49 4,20 X X X X
M 6 1 06 80 17 10 30 6,0 49 5,00 X X X X
M 8 1,25 08 90 18 12 35 8,0 6,2 6,80 X X X X
M 10 1,5 10 100 20 14 39 10,0 8,0 8,50 X X X X
*** DIN Profil x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
*** Thread profile accord. to DIN o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
**SSP = Steilspirale o = available while stocks last

**SSP = quick spiral

. ______________________________________________________________________________________________________|
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HSS-EP

HSS-EP

110 263 110 265 110 267 110 268 110 270 110 271 110 256 110 257 110 297
Nirofix 35 Nirofix 35 TS Nirofix 35 TiN | Nirofix 48 STY/WC|  Dulofix VS Spiralo 35 VS Multifix Multifix 35 | Spiralo 15 HF TiCN
6H /1SO2 6H /1S0O2 6H /1SO2 6HX 6H /1SO2 6H /1SO2 6H /1SO2 6H /1S0O2 6HX
(o} C (¢} C
2-3 2-3 2-3 2-3
i . o ’
AV AV
rostfreie Stahle rostfreie Stahle Vergutungsstahle Werkzeugstéhle *
Stainless steels Stainless steels Heat-treatable steels Toolsteels
1.9.4 1.9.5/3.20 1.7/3.23 1.7/1.8
I | < [ e O {0 O O e > e | > ] < [
VAP VAP TiN STY/WC Stygian Stygian TiCN
tiefe Sacklécher kurze Spane
Deep blind holes short chips
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
d P Verfiigbarkeit
mm Availability
M 2 0,4 X X X X X X
M 2,2 0,45 X
M 2,3 0,4
M 2,5 0,45 X X X X X X
M 2,6 0,45 o
M3 0,5 X X X X X X X X X
M 3,5 0,6 X
M 4 0,7 X X X X X X X X X
M 5 0,8 X X X X X X X X X
M 6 1 X X X X X X X X X
M 8 1,25 X X X X X X X X X
M 10 1,5 X X X X X X X X X
**Geometrie bildet bei geeigneten Materialien kurze Spane.
Fur das sichere Ausspulen ist eine Hochdruck-Kihlung unerlésslich.
**Geometry creates short chips machining suitable materials.
High-pressure cooling is essential for safe chip evacuation.
*** DIN Profil ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

*** Thread profile accord. to DIN

Q X O X

nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock
available while stocks last
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Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13
BaumaBe DIN 371, verstarkter Schaft
ISO Metric Coarse Threads, DIN 13
Dimensions DIN 371, Reinforced shank

HSS-EP

HSS-EP

HSS-EP

HSS-EP
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Katalog Nr. Catalogue No. 110 273 110 292 110 274 110 293

Bezeichnung Name Dulofix HF | Dulofix HF TiICN | Spiralo 35 HF | Spir. 35 HF TiCN

Toleranz Tolerance 6H /1S02 6H /1802 6H /1802 6H /1802

Anschnittform Chamfer form B B C C

Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 4-5 4-5 2-3 2-3

fur Bohrungsart For holes - -

Sonderwerkstoff Special material hochfeste Stahle

Hard materials

Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 1.43/153/163/1.8

siehe Ausklappseite links See folder left page E D D D D [ P || I }{ I { {0

Oberflache Surface TiCN TiCN

Ausfiihrung Variation

Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2

d P Code Iy I, I, [ d, a Verfligbarkeit

mm SSP** Availability

M2 0,4 02 45 6 10 2,8 2,1 1,60

M 2,5 0,45 02,5 50 9 14 28 21 2,05

M3 0,5 03 56 10 6 18 35 27 2,50 X X X X

M 4 0,7 04 63 12 7 23 45 34 3,30 X X X X

M5 0,8 05 70 14 9 25 6,0 49 4,20 X X X X

M6 1 06 80 17 10 30 6,0 49 5,00 X X X X

M8 1,25 08 90 18 12 35 8,0 6,2 6,80 X X X X

M 10 1,5 10 100 20 14 39 10,0 8,0 8,50 X X X X
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock

** SSP = Steilspirale o = available while stocks last

** SSP = quick spiral

____________________________________________________________________________________________
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HSS-EP

HSS-EP

HSS-EP

HSS-EP

HSS-EP

110 276 110 277 110 278 110 279 110 291
Dulofix Ni Spiralo 25 Ni Dulofix Ti Spiralo 25 Ti | Spiralo 15 Ti-AZ
6H /1S02 6H /1802 6H /1802 6H /1S0O2 6HX
B C B C C
5 3 5 3 3
| 2 | AV
Nickellegierungen Titanlegierungen
Nickel alloys Titanium alloys
5.25 5.26
I | O [ [ s
Nit Nit Nit
ausgesetzte Zahne
Interrupted teeth
T2 T2 T2 T2 T2
Verfugbarkeit
Availability
X X X X
X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X

o x O X

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden

normally ex stock

available while stocks last




Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13

BaumaBe DIN 376, Uberlaufschaft

ISO Metric Coarse Threads, DIN 13
Dimensions DIN 376, Reduced shank

o = - =
=

I, ey

=]
b
Katalog Nr. Catalogue No. 110 300 110 301 110 304 110 305 110 310
Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter 6G | Hahnreiter LH Dulofix Dulofix TiN
Toleranz Tolerance 6H /1S02 6G /1SO3 6H /1802 6H /1802 6H /1S02
Anschnittform Chamfer form C C C B B
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 2-3 2-3
far Bohrungsart For holes W W W
Sonderwerkstoff Special material
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page EDDDD HDDDD HDDDD EDDND EDDND
Oberflache Surface TiN
Ausfiihrung Variation AufmaB Links
Oversize Left hand
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P Code Iy I, d, a Verfligbarkeit
mm Availability
M3 0,5 03 56 10 2,2 2,50 X X
M 3,5 0,6 03,5 56 11 25 21 2,90 X
M 4 0,7 04 63 11 28 21 3,30 X X
M5 0,8 05 70 15 35 27 4,20 X X
M6 1 06 80 17 45 34 5,00 X X X
M8 1,25 08 90 20 6,0 49 6,80 X X X
M9 1,25 09 90 17 70 55 7,80 X X
M 10 1,5 10 100 20 7,0 55 8,50 X X X
M 12 1,75 12 110 22 90 7,0 10,20 X X X X X
M 14 2 14 110 25 11,0 9,0 12,00 X X X X
M 16 2 16 110 25 12,0 9,0 14,00 X X X X X
M 18 2,5 18 125 32 14,0 11,0 15,50 X X X X
M 20 2,5 20 140 32 16,0 12,0 17,50 X X X X X
M 22 2,5 22 140 32 18,0 14,5 19,50 X X X X
M 24 3 24 160 36 18,0 14,5 21,00 X X X X
M 27 3 27 160 36 20,0 16,0 24,00 X X X
M 30 3,5 30 180 40 22,0 18,0 26,50 X X X
M 33 3,5 33 180 40 25,0 20,0 29,50 X X X
M 36 4 36 200 45 28,0 22,0 32,00 X X X
M 39 4 39 200 45 32,0 24,0 35,00 X X X
M 42 4,5 42 200 50 32,0 24,0 37,50 X X X
M 45 4,5 45 220 50 36,0 29,0 40,50 X X X
M 48 5) 48 250 56 36,0 29,0 43,00 X X
M 52 5 52 250 56 40,0 32,0 47,00 X X
GroBere @ auf Anfrage.
Bigger O on request.

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock

available while stocks last

o X O X
I nmn
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110 395 110 302 110 307 110 320 110 312 110 309 110 318 110 324 110 325
Dulofix TiCN Dulofix VAP Dulofix 6G Dulofix +0,1 Dulofix LH Dulofix AZ Spiralo 15 Spiralo 15TiN | Spiralo 15 TiCN
6H /1S02 6H /1802 6G /1SO3 6H + 0,1 6H /1802 6H /1802 6H /1802 6H /1S02 6H /1S02
(] C C
2-3 2-3 2-3
B i e n Y
weiches Material Alu-Guss
soft material Alu-castings
1.1.0/3.20/4.14 4.16
[P I I | > o O > | > s > | O e '
TiCN VAP TiN TiCN
AufmaB AufmaB Links ausgesetzte Z&hne
Qversize QOversize Left hand Interrupted teeth
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
d P Verfligbarkeit
mm Availability
M3 0,5 X
M 3,5 0,6 X
M 4 0,7 o X
M5 0,8 o X
M6 1 (o} X
M8 1,25 X o X
M9 1,25
M 10 1,5 X X X
M 12 1,75 X X X X X X X X X
M 14 2 X X X X X o]
M 16 2 X X X X X X X X X
M 18 2,5 X X X X
M 20 2,5 X X X X X X X X X
M 22 2,5 X X X
M 24 3 X X X X
M 27 3 X
M 30 3,5 X
M 33 3,5 X
M 36 4 X
M 39 4 X
M 42 4,5 X
M 45 4,5 X
M 48 5 X
M 52 5 X
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
o = available while stocks last
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Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13
BaumaBe DIN 376, Uberlaufschaft

ISO Metric Coarse Threads, DIN 13
Dimensions DIN 376, Reduced shank
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ly

Katalog Nr. Catalogue No. 110 323 110 326 110 335 110 396 110 336
Bezeichnung Name Spiralo 15 AZ Spiralo 35 Spiralo 35 TiN | Spiralo 35 TICN | Spiralo 35 VAP
Toleranz Tolerance 6H /1S0O2 6H /1SO2 6H /1SO2 6H /1SO2 6H /1S0O2
Anschnittform Chamfer form (¢} C (o} C (¢}
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 2-3
fur Bohrungsart For holes 7 T

Ry

e

Sonderwerkstoff Special material weiches Material

soft material

L 11.0/320/4.14
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page HDDND EDD“D EDD“D EDDND EDDDD
Oberflache Surface TiN TiCN VAP
Ausfiihrung Variation
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P Code Iy I, I, d, a Verfligbarkeit
mm SSP** Availability

M3 0,5 03 56 10 6 2,2 2,50 X
M 3,5 0,6 03,5 56 11 6 25 21 2,90 X
M 4 0,7 04 63 11 7 28 21 3,30 X X
M5 0,8 05 70 15 9 35 27 4,20 X X
M6 1 06 80 17 10 45 34 5,00 (o} X X
M8 1,25 08 90 20 13 6,0 49 6,80 o X X
M 10 1,5 10 100 20 14 7,0 55 8,50 o X X
M 12 1,75 12 110 22 16 9,0 7,0 10,20 o X X X X
M 14 2 14 110 25 20 11,0 9,0 12,00 X X o
M 16 2 16 110 25 20 12,0 9,0 14,00 o X X X X
M 18 2,5 18 125 32 25 14,0 11,0 15,50 X X
M 20 2,5 20 140 32 25 16,0 12,0 17,50 o X X X X
M 22 2,5 22 140 32 25 18,0 14,5 19,50 X X
M 24 3 24 160 36 30 18,0 14,5 21,00 o X X
M 27 3 27 160 36 30 20,0 16,0 24,00 X X
M 30 3,5 30 180 40 35 22,0 18,0 26,50 X X
M 33 3,5 33 180 40 35 25,0 20,0 29,50 X X
M 36 4 36 200 45 40 28,0 22,0 32,00 X X
M 39 4 39 200 45 40 32,0 24,0 35,00 X X
M 42 45 42 200 50 45 32,0 24,0 37,50 X X
M 45 4,5 45 220 50 45 36,0 29,0 40,50 X X

** SSP = Steilspirale
** SSP = quick spiral

normally ex stock
available while stocks last

o X O X
I nmn

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
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110 329 110 333 110 331 110 332 110 334 110 338 110 327 110 353 110 354
Spiralo 356G | Spiralo 35+0,1 | Spiralo 35 E Spiralo 35TS | Spiralo35AZ | Spiralo 35 LH |Spiralo 45 ZB TINIVAP| Spiralo 48 TS TiN | Spiralo 48 TS TiN
6G /1SO3 6H +0,1 6H /1S02 6H /1S02 6H /1S02 6H /1S02 6H /1S02 6H /1802 6G /1SO3
C C C C C C C C
2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3
o ' o ' o ' o '
[P I I | > o O > | > > O O > N
TiN/VAP TiN TiN
AufmaB AufmaB Anschn.extra kurz | tiefe Sackldcher |ausgesetzte Z&hne Links tiefe Sacklécher 3xD
Oversize Oversize Chamf.extra short | Deep blind holes | Interrupted teeth left hand deep blind holes 3xD
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 [ T2 [ T2
d P Verfligbarkeit
mm Availability
M3 0,5
M 3,5 0,6
M 4 0,7
M5 0,8
M6 1 X
M8 1,25 X X
M 10 1,5 X X
M 12 1,75 X X X X X X X X X
M 14 2 X X X X X X X
M 16 2 X X X X X X X X X
M 18 2,5 X X o)
M 20 2,5 X X X X X X X X X
M 22 2,5 X X
M 24 B X X X o X X X X
M 27 3 X
M 30 3,5 X
M 33 3,5 X
M 36 4 X
M 39 4
M 42 45 X
M 45 4,5

o X O X

= ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
= nur solange Lagervorrat vorhanden

= normally ex stock

= available while stocks last
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Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13
BaumaBe DIN 376, Uberlaufschaft

ISO Metric Coarse Threads, DIN 13
Dimensions DIN 376, Reduced shank

o - ] =
]
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Katalog Nr. Catalogue No. 110 352 110 380 110 383 110 381 110 382
Bezeichnung Name Spiralo 45 Hahnreiter MS | Hahnreiter MS Gussfix Gussfix TiN
Toleranz Tolerance 6H /1S02 6H /1802 6H /1802 6HX 6HX
Anschnittform Chamfer form C Cc E Cc C
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 1,5-2 2-3 2-3
fur Bohrungsart For holes ‘ 7 ‘ . ‘ . ‘ .
AY | AW | 1A | 1A
Sonderwerkstoff Special material Aluminium Messing Grauguss
Brass Grey cast iron
P 414 3.21 211 2.11/3.24/447
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page DDDND DDDND DDD“D DD“DD DD“DD
Oberflache Surface Nit TiN
Ausfiihrung Variation
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P Code Iy I, I, d, a Verfligbarkeit
mm SSP** Availability
M3 0,5 03 56 10 6 2,2 2,50
M 3,5 0,6 03,5 56 11 6 25 21 2,90
M 4 0,7 04 63 11 7 28 21 3,30
M5 0,8 05 70 15 9 35 27 4,20
M6 1 06 80 17 10 45 34 5,00 X o X X
M8 1,25 08 90 20 18 6,0 49 6,80 X o X X
M 10 1,5 10 100 20 14 70 55 8,50 X o X X
M 12 1,75 12 110 22 16 9,0 7,0 10,20 X o X X X
M 14 2 14 110 25 20 11,0 9,0 12,00 X o X X o
M 16 2 16 110 25 20 12,0 9,0 14,00 X o X X X
M 18 2,5 18 125 32 25 14,0 11,0 15,50 o X X
M 20 2,5 20 140 32 25 16,0 12,0 17,50 X o X X X
M 22 2,5 22 140 32 25 18,0 14,5 19,50 X
M 24 3 24 160 36 30 18,0 14,5 21,00 X X
M 27 3 27 160 36 30 20,0 16,0 24,00 X
M 30 3,5 30 180 40 35 22,0 18,0 26,50 X
M 33 3,5 33 180 40 35 25,0 20,0 29,50
M 36 4 36 200 45 40 28,0 22,0 32,00
M 39 4 39 200 45 40 32,0 24,0 35,00
M 42 4,5 42 200 50 45 32,0 24,0 37,50
M 45 4,5 45 220 50 45 36,0 29,0 40,50
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
** SSP = Steilspirale o = available while stocks last

** SSP = quick spiral

____________________________________________________________________________________________
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110 360
Nirofix
6H /1SO2

110 366
Nirofix TiN
6H /1802

110 361
Nirofix AZ
6H /1802

HSS-EP

110 369
Nirofix-Z STY/WC
6HX

110 363
Nirofix 35
6H /1S0O2
C

2-3

110 367
Nirofix 35 TiN
6H /1802
C

110 365
Nirofix 35 TS
6H /1802

C

HSS-EP

110 368
Nirofix 48 STY/WC
6HX

4-5

4.5

4.5

4.5

rostfreie Stahle

rostfreie Stahle

rostfreie Stahle

rostfreie Stahle

Stainless steels Stainless steels Stainless steels Stainless steels
1.9.5/3.20 194 1.9.5/3,20
I O > < e e < e > v
VAP TiN VAP STY/WC VAP TiN VAP STY/WC
ausgesetzte Z&hne tiefe Sacklcher
Interrupted teeth Deep blind holes
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
d P Verfligbarkeit
mm Availability

M3 0,5

M 3,5 0,6

M 4 0,7

M5 0,8

M6 1

M8 1,25 X X X

M 10 1,5 X X X

M 12 1,75 X X X X X X X X

M 14 2 X X X X X X X X

M 16 2 X X X X X X X X

M 18 2,5 X X X X X X

M 20 2,5 X X X X X X X X

M 22 2,5 X X X X X X

M 24 B X X X X X X X X

M 27 3 X X X X

M 30 3,5 X X X X

M 33 3,5

M 36 4 X X X X

M 39 4

M 42 45

M 45 4,5
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
o = available while stocks last
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Maschinen-Gewindebohrer

Machine Taps
M

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13
BaumaBe DIN 376, Uberlaufschaft
ISO Metric Coarse Threads, DIN 13
Dimensions DIN 376, Reduced shank

HAHNREITER HSS-E /HSS-EP*

* Pulvermetallurgisch erzeugter Schnellstahl / Made from powder metallurgy material

HSS-EP

41

=
—
g =] = 2 = p —
a = P
o B0°
2 =
ﬂ - -
k
Katalog Nr. Catalogue No. 110 370 110 371 110 356 110 357 110 397
Bezeichnung Name Dulofix VS Spiralo 35 VS Multifix Multifix 35 | Spiralo 15 HF TiCN
Toleranz Tolerance 6H /1S02 6H /1SO2 6H /1SO2 6H /1SO2 6HX
Anschnittform Chamfer form B C B C C
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 4-5 2-3 4-5 2-3 2-3
fur Bohrungsart For holes :D: ——-U-_-’ :D: ——-U-_-’ ——-U-_-’
Sonderwerkstoff Special material Vergltungsstéahle Werkzeugstéhle i
Heat-treatable steels Toolsteels
L 1.7/3.23 1.7/1.8
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page EDDDD EDDDD EDDDD EDDDD DD“DD
Oberflache Surface Stygian Stygian TiCN
Ausfiihrung Variation kurze Spane
short chips
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P Code Iy I, Iy d, a ;{‘E‘ Verfligbarkeit
mm SSP* Availability
M3 0,5 03 56 10 6 2,2 2,50
M 3,5 0,6 03,5 56 11 6 25 21 2,90
M 4 0,7 04 63 11 7 28 21 3,30
M5 0,8 05 70 15 9 8o 27 4,20
M 6 1 06 80 17 10 45 34 5,00
M 8 1,25 08 90 20 13 6,0 49 6,80 X X
M 10 1,5 10 100 20 14 7,0 55 8,50 X X
M 12 1,75 12 110 22 16 9,0 7,0 10,20 X X X X X
M 14 2 14 110 25 20 11,0 9,0 12,00 X X X X X
M 16 2 16 110 25 20 12,0 9,0 14,00 X X X X X
M 18 2,5 18 125 32 25 14,0 11,0 15,50 X X X X
M 20 2,5 20 140 32 25 16,0 12,0 17,50 X X X X X
M 22 2,5 22 140 32 25 18,0 14,5 19,50 X X X X
M 24 3 24 160 36 30 18,0 14,5 21,00 X X X X
M 27 3 27 160 36 30 20,0 16,0 24,00 X X X X
M 30 3,5 30 180 40 35 22,0 18,0 26,50 X X X X
M 33 3,5 33 180 40 35 25,0 20,0 29,50
M 36 4 36 200 45 40 28,0 22,0 32,00 X X X X
M 39 4 39 200 45 40 32,0 24,0 35,00
M 42 4,5 42 200 50 45 32,0 24,0 37,50
M 45 4,5 45 220 50 45 36,0 29,0 40,50

G28

***Geometrie bildet bei geeigneten Materialien kurze Spéane.
Fir das sichere Ausspllen ist eine Hochdruck-Kihlung unerlésslich.
***Geometry creates short chips machining suitable materials.
High-pressure cooling is essential for safe chip evacuation

** SSP = Steilspirale
** SSP = quick spiral

normally ex stock
available while stocks last

o X O X
I nmn

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden




HSS-EP

HSS-EP

HSS-EP

HSS-EP

HSS-EP

HSS-EP

HSS-EP

HSS-EP

HSS-EP

110 373 110 392 110 374 110 393 110 376 110 377 110 378 110 379 110 391
Dulofix HF | Dulofix HF TiICN | Spiralo 35 HF | Spir.35 HF TiCN Dulofix Ni Spiralo 25 Ni Dulofix Ti Spiralo25Ti | Spiralo 15 Ti-AZ
6H /1S02 6H /1SO2 6H /1S02 6H /1S0O2 6H /1S02 6H /1S02 6H /1S02 6H /1S02 6HX
B B C (o] B C B o] o]
4-5 4-5 2-3 5 3 5 3 3
i i AV ' ' 727
. 55 57 i
hochfeste Stéhle Titanlegierungen
Hard materials Nickel alloys Titanium alloys
1.4.3/153/1.6.31.8 5.25 5.26
P I {0 s | | A [ s
TiCN TiCN Nit Nit Nit
ausgesetzte Zahne
Interrupted teeth
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
d P Verfligbarkeit
mm Availability
M3 0,5
M 3,5 0,6
M 4 0,7
M5 0,8
M6 1
M8 1,25
M 10 1,5
M 12 1,75 X X X X X X X X X
M 14 2 X X X X X X X X X
M 16 2 X X X X X X X X X
M 18 2,5 X X X X X X
M 20 2,5 X X X X X X X X
M 22 2,5
M 24 B X X X X
M 27 3 X X X X
M 30 3,5 X X X X
M 33 3,5
M 36 4 X X X X
M 39 4
M 42 4,5
M 45 4,5
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
o = available while stocks last

G29




Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13
BaumaBe Werksnorm
ISO Metric Coarse Threads, DIN 13

Dimensions manuf. standard

HSS-EP

HSS-EP HSS-EP

HSS-EP
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Katalog Nr. Catalogue No. 110 286 110 287 110 386 110 387
Bezeichnung Name Dulofix SYNC TiN | Spiralo 40 SYNCTiN | Dulofix SYNC TiN | Spiralo 40 SYNC TiN
Toleranz Tolerance 6HX 6HX 6HX B6HX
Anschnittform Chamfer form B C B C
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 4-5 2-3 4-5 2-3
fir Bohrungsart For holes : .
/ .;_._r_’ i e .;_._r_’ i
, i , i
Sonderwerkstoff Special material Universal fur langspanende Werkstoffe bis 1.100 N/mm?
universal for long chipping materials up to 1.100 N/mm?
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page E D n m E E D m m E E D n III E E D n III E
Oberflache Surface TiN TiN TiN TiN
Ausflihrung Variation Schaft h6, mit Weldon Flache, nur fir CNC
shank h6, with Weldon flat, for CNC only
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 [ T2 [ T2 \ T2
d P Code Iy I, [P Ig d, a Verfligbarkeit
mm SSP** Availability
BaumaBe Werksnorm, verstirkter Schaft bis M 16
Dimensions manuf. standard, up to M 16 reinforced shank
M3 0,5 03 70 7 5 22 6,0 49 2,50 X X
M 4 0,7 04 70 10 7 30 6,0 49 3,30 X X
M5 0,8 05 70 11 8 30 6,0 49 4,20 X X
M 6 1 06 80 14 10 35 6,0 49 5,00 X X
M 8 1,25 08 90 16 13 40 8,0 6,2 6,80 X X
M 10 1,5 10 100 20 14 44 10,0 8,0 8,50 X X
M 12 1,75 12 110 19 17 50 12,0 9,0 10,20 X X
M 14 2 14 110 28 20 56 14,0 11,0 12,00 X X
M 16 2 16 110 28 20 56 16,0 12,0 14,00 X X
BaumaBe DIN 376, Uberlaufschaft
Dimensions DIN 376, Reduced shank
M 20 2,5 20 140 32 25 16,0 12,0 17,50 X X
M 24 3 24 160 36 30 18,0 14,5 21,00 X X

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock

available while stocks last

o X O X
I nmn

** SSP = Steilspirale
** SSP = quick spiral

____________________________________________________________________________________________
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M HSS-EP HSS-EP HSS-EP HSS-EP
Metrisches I1SO-Regelgewinde DIN 13
BaumafBe Werksnorm
ISO Metric Coarse Threads, DIN 13
Dimensions manuf. standard
i }
=
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Katalog Nr. Catalogue No. 110 288 110 289 110 388 110 389
Bezeichnung Name Dulofix SYNC IKZ-R | Spiralo 40 SYNC IKZ | Dulofix SYNC IKZR | Spiralo 40 SYNC IKZ
Toleranz Tolerance 6HX 6HX 6HX 6HX
Anschnittform Chamfer form B C B C
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 4-5 2-3 4-5 2-3
fir Bohrungsart For holes | |
/ ._-;_._r_’ i e ._-;_._r_’ i
, L , L
Sonderwerkstoff Special material Universal fir langspanende Werkstoffe bis 1.100 N/mm?
universal for long chipping materials up to 1.100 N/mm?
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page E D n m B E D m m E E D n III E E D n IJI E
Oberflache Surface TiN TiN TiN TiN
Ausflihrung Variation Schaft h6, mit Weldon Flache, nur fir CNC
shank h6, with Weldon flat, for CNC only
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 [ T2 [ T2 \ T2
d P Code Iy 1, Iy I3 d, a Verfugbarkeit
mm SSP** Availability
BaumaBe Werksnorm, verstirkter Schaft bis M 16
Dimensions manuf. standard, up to M 16 reinforced shank
M3 0,5 03 70 7 5 22 6,0 49 2,50
M 4 0,7 04 70 10 7 30 6,0 49 3,30
M5 0,8 05 70 11 8 30 6,0 49 4,20 X
M 6 1 06 80 14 10 35 6,0 49 5,00 X X
M8 1,25 08 90 16 13 40 8,0 6,2 6,80 X X
M 10 1,5 10 100 20 14 44 10,0 8,0 8,50 X X
M 12 1,75 12 110 19 17 50 12,0 9,0 10,20 X X
M 14 2 14 110 28 20 56 14,0 11,0 12,00 X X
M 16 2 16 110 28 20 56 16,0 12,0 14,00 X X
BaumaBe DIN 376, Uberlaufschaft
Dimensions DIN 376, Reduced shank
M 20 2,5 20 140 32 25 16,0 12,0 17,50 X X
M 24 3 24 160 36 30 18,0 14,5 21,00 X X
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
** SSP = Steilspirale o = available while stocks last

** SSP = quick spiral
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Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13
BaumaBe DIN 371, verstarkter Schaft
ISO Metric Coarse Threads, DIN 13
Dimensions DIN 371, Reinforced shank
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Katalog Nr. Catalogue No. 110 402 110 403 110 404 110 405 110 406
Bezeichnung Name Spiralo 15 1KZ |Spiralo 15 IKZ TiN| Spiralo 35 IKZ | Spiralo 35 IKZ TiN|  Gussfix IKZ
Toleranz Tolerance 6H /1S02 6H /1802 6H /1S02 6H /1802 6HX
Anschnittform Chamfer form C Cc C Cc
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 2-3 2-3
fur Bohrungsart For holes 7 F 7 F
Az | 7247
7 7
Sonderwerkstoff Special material Grauguss
Grey cast iron
inabili 2.1
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page [ P ] s | o] v« | Y > O < | I
Oberflache Surface TiN TiN Nit
Ausfiihrung Variation axialer KihImittelaustritt
internal coolant supply, axial exit
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 [ T2 [ T2 T2
d P Code Iy I, I, [ d, a Verfligbarkeit
mm SSP** Availability
M 4 0,7 04 63 12 7 23 45 34 3,30 X X X X X
M5 0,8 05 70 14 9 25 6,0 49 4,20 X X X X X
M 6 1 06 80 17 10 30 6,0 49 5,00 X X X X X
M8 1,25 08 90 18 12 35 8,0 6,2 6,80 X X X X X
M 10 1,5 10 100 20 14 39 10,0 8,0 8,50 X X X X X

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden

normally ex stock
available while stocks last

o X O X
I nmn

** SSP = Steilspirale
** SSP = quick spiral

____________________________________________________________________________________________
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HSS-EP

HSS-EP

110 407 110 408
Dulofix HF IKZ-R TiCN Spiralo 15 HF IKZ TiCN
6HX BHX
B o]
45 2-3
hochfeste Stahle “
Hard materials
143/153/163/1.8 17/1.8
[~ [ e [ < TR
\ TiCN TiCN

radialer KihImittelaustritt
internal coolant supply, radial exit

axialer KuhImittelaustritt
internal coolant supply, axial exit

\ T2 T2
d P Verfligbarkeit
mm Availability
M 4 0,7 X
M5 0,8 X
M 6 1 X X
M 8 1,25 X X
M 10 1,5 X X

**Geometrie bildet bei geeigneten Materialien kurze Spéne.
Fir das sichere Ausspilen ist eine Hochdruck-Kiihlung unerlésslich.
**Geometry creates short chips machining suitable materials.
High-pressure cooling is essential for safe chip evacuation

o X O X

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock
available while stocks last
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Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13
BaumaBe DIN 376, Uberlaufschaft

ISO Metric Coarse Threads, DIN 13
Dimensions DIN 376, Reduced shank
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Katalog Nr. Catalogue No. 110 452 110 453 110 454 110 455 110 456
Bezeichnung Name Spiralo 151KZ | Sp.15IKZTiN | Spiralo351KZ | Sp.35IKZ TiN Gussfix IKZ
Toleranz Tolerance 6H /1802 6H /1802 6H /1502 6H /1802
Anschnittform Chamfer form (e} C (o} C
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads
fur Bohrungsart For holes
Sonderwerkstoff Special material Grauguss
Grey cast iron
2.1
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page B ROROORCODHROOEOO0OEO0]
Oberflache Surface TiN TiN Nit
Ausfiihrung Variation axialer KuhImittelaustritt
internal coolant supply, axial exit
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 [ T2 [ T2 T2
d P Code Iy I, I, d, a Verfligbarkeit
mm SSP** Availability
M 12 1,75 12 110 22 16 9,0 7,0 10,20 X X X X X
M 14 2 14 110 25 20 11,0 9,0 12,00 X X X X
M 16 2 16 110 25 20 12,0 9,0 14,00 X X X X X
M 18 2,5 18 125 32 25 14,0 11,0 15,50
M 20 2,5 20 140 32 25 16,0 12,0 17,50 X X X X X

** SSP = Steilspirale
** SSP = quick spiral

normally ex stock
available while stocks last

o X O X
I nmn

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
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HSS-EP HSS-EP

110 457 110 458
Dulofix HF IKZ-R TiCN Spiralo 15 HF IKZ TiCN
6HX 6HX
B C
4-5 23
AT _,r' .
o it “ e
hochfeste Stahle -
Hard materials
143/153/163/18 1.7/1.8
[~ TNl < T e [ < I
\ TiCN TiCN
radialer KihImittelaustritt axialer KuhImittelaustritt
internal coolant supply, radial exit internal coolant supply, axial exit
\ T2 \ T2
d P Verfligbarkeit
mm Availability
M 12 1,75 X X
M 14 2 X X
M 16 2 X X
M 18 2,5
M 20 2,5 X X

**Geometrie bildet bei geeigneten Materialien kurze Spéne.
Fir das sichere Ausspilen ist eine Hochdruck-Kiihlung unerlésslich.
**Geometry creates short chips machining suitable materials.
High-pressure cooling is essential for safe chip evacuation

o X O X

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock
available while stocks last
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Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13
doppelte Lange wie DIN 371, verstérkter Schaft
ISO Metric Coarse Threads, DIN 13

double length as DIN 371, Reinforced shank
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Katalog Nr. Catalogue No. 110 530 110 531 110 532
Bezeichnung Name Dulofix UL | Spiralo350L | Gussfix UL
Toleranz Tolerance 6H /1802 6H /1S0O2 6H /1802
Anschnittform Chamfer form B C C
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 4-5 2-3
fur Bohrungsart For holes 4 -
Z [
o 7 41
2 /; f ./_, ! ’/{ wr

Sonderwerkstoff Special material
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page P | s < [ ]
Oberflache Surface Nit
Ausfiihrung Variation doppelte Lange wie DIN 371, verstérkter Schaft

double length as DIN 371, Reinforced shank

Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 [ T2 [ T2
d P Code Iy I, I, [ d, a @ Verfligbarkeit

mm SSP** Availability
M 4 0,7 04 125 12 7 23 45 34 3,30 X X X
M5 0,8 05 140 14 9 25 6,0 49 4,20 X X X
M 6 1 06 160 17 10 30 6,0 49 5,00 X X X
M 8 1,25 08 180 18 12 35 8,0 6,2 6,80

** SSP = Steilspirale
** SSP = quick spiral

o x O X

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock

available while stocks last
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Metrisches I1SO-Regelgewinde DIN 13
doppelte Lange wie DIN 376, Uberlaufschaft
ISO Metric Coarse Threads, DIN 13
double length as DIN 376, Reduced shank
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Katalog Nr. Catalogue No. 110 550 110 551 110 552
Bezeichnung Name Dulofix UL | Spiralo35 0L | Gussfix UL
Toleranz Tolerance 6H /1S02 6H /1802 6H /1802
Anschnittform Chamfer form C Cc
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3
fur Bohrungsart For holes ‘I ’{f
] L
Sonderwerkstoff Special material
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page P | s < [ ]
Oberflache Surface Nit
Ausfiihrung Variation doppelte Lange wie DIN 376, Uberlaufschaft
double length as DIN 376, Reduced shank
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 [ T2 [ T2
d P Code Iy I, [Py d, a Verfligbarkeit
mm SSP** Availability
M8 1,25 08 180 20 13 6,0 49 6,80 X X X
M 10 1,5 10 200 20 14 70 55 8,50 X X X
M 12 1,75 12 220 22 16 90 7,0 10,20 X X X
M 14 2 14 220 25 20 11,0 9,0 12,00 X X X
M 16 2 16 220 25 20 12,0 9,0 14,00 X X X
M 18 2,5 18 250 32 25 14,0 11,0 15,50 X X X
M 20 2,5 20 280 32 25 16,0 12,0 17,50 X X X
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
** SSP = Steilspirale o = available while stocks last

** SSP = quick spiral
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Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13
BaumaBe DIN 357, Uberlaufschaft
ISO Metric Coarse Threads, DIN 13
Dimensions DIN 357, Reduced shank
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Katalog Nr. Catalogue No. 110 500
Bezeichnung Name Hahnreiter
Toleranz Tolerance 6H /1S02
Anschnittform Chamfer form spezial
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads =18
fir Bohrungsart For holes ,
Sonderwerkstoff Special material
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehg Ausklgagpsgilie links See folder I?elftg pagg R
Oberflache Surface
Ausfihrung Variation far Muttern
for nuts
d P Code Iy I, d, a % Verfligbarkeit
mm Availability
M3 0,5 03 70 22 2,2 2,50 X
M 3,5 0,6 03,5 80 22 25 21 2,90 X
M 4 0,7 04 90 19 28 21 3,30 X
M5 0,8 05 100 22 35 27 4,20 X
M6 1 06 110 30 45 34 5,00 X
M8 1,25 08 125 34 6,0 49 6,80 X
M 10 1,5 10 140 4 70 55 8,50 X
M 12 1,75 12 180 48 9,0 7,0 10,20 X
M 14 2 14 200 56 11,0 9,0 12,00 X
M 16 2 16 200 54 12,0 9,0 14,00 X
M 18 2,5 18 220 63 14,0 11,0 15,50
M 20 2,5 20 250 70 16,0 12,0 17,50
M 22 2,5 22 280 70 18,0 14,5 19,50
M 24 3 24 280 80 18,0 14,5 21,00
M 27 3 27 315 81 20,0 16,0 24,00 o

G38

nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock
available while stocks last

o X O X
I nmn

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten



Anschweissenden zum Selbstanschweissen
Einlétspitzen zum Hart/Weichléten

Mit Anzugsgewinde zum Einschrauben
Fertige Langen

Nib taps, for butt welding

Nib taps, for brazing

Nib taps, screw-in type

Nut taps with straight or bent shank

Bitte fragen Sie uns an !

Please send us your enquiries !
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Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13
BaumaBe DIN 2174 (371), verstarkter Schaft
ISO Metric Coarse Threads, DIN 13
Dimensions DIN 2174 (371), Reinforced shank
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Katalog Nr. Catalogue No. 110 239 110 240 110 241 110 242 110 243
Bezeichnung Name Driickfix Driickfix 6G Driickfix N Driickfix N 6G Driickfix TiN
Toleranz Tolerance 6HX 6GX 6HX 6GX 6HX
Anschnittform Chamfer form
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 2-3
fur Bohrungsart For holes ‘I ’{;" ‘I f"’
1! o ' o
i i Werkstoffe mit min. 10% Bruchdehnun
Sonderwerkstoff Special material , 1l)\/lgte?i ac;s?/v o elo1r;ga(tJi ;n Dfu; y rsi.em% g
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siohe Auskiappserts links Soe foldor o page (- T[] [~ T[] > [ ][~ T[] > [~
Oberflache Surface TiN
Ausfiihrung Variation AufmaB AufmaB
Oversize Oversize
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P Code Iy I, [ d, a Verfligbarkeit
mm Availability
M 1 0,25 01 40 4 25 21 0,90 X
M 1,2 0,25 01,2 40 5 25 21 1,10 X
M 1,4 0,3 01,4 40 6 25 21 1,25 X
M 1,6 0,35 01,6 40 6 25 21 1,45 X
M 1,7 0,35 01,7 40 7 25 21 1,55 X
M 1,8 0,35 01,8 40 7 25 21 1,65 X
M2 0,4 02 45 6 10 2,8 21 1,85 X X X X X
M 2,5 0,45 02,5 50 9 14 28 21 2,30 X X X X X
M3 0,5 03 56 10 18 35 27 2,80 X X X X X
M 3,5 0,6 03,5 56 11 20 4,0 3,0 3,25 o o} o o] X
M 4 0,7 04 63 12 23 45 34 3,70 X X X X X
M5 0,8 05 70 14 25 6,0 49 4,65 X X X X X
M 6 1 06 80 17 30 6,0 49 5,55 X X X X X
M 8 1,25 08 90 18 35 80 62 7,40 X X X X X
M 10 1,5 10 100 20 39 10,0 8,0 9,30 X X X X X
1) nur als Basis flir beschichtete Varianten x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
only base for coated types o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
Bis einschl. M 1,4 Toleranz 4HX o = available while stocks last

up to M 1,4 incl. tolerance 4HX

____________________________________________________________________________________________
G40



HSS-EP

o x O X
I nmn

110 244 110 245 110 246 110 247 110 248 110 249
Driickfix 6G TiN | Driickfix N TiN |Driickfix N 6G TiN| Driickfix N TiCN | Driickfix N CrB2 Driickfix N HF TiN
6GX 6HX 6GX 6HX 6HX 6HX
2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3
: i [l i i i
7z o Al AT ATk b 1] mr
v | AR | A% | AVAY | AV A
Werkstoffe mit min. 10% Bruchdehnung
Materials with elongation of min. 10%
[P | ] > O o [ P |
TiN TiN TiN TiCN CrB2 TiN
AufmaB AufmaB
Oversize Oversize
T2 T2 T2 T2 T2 T2
d Verfiigbarkeit
Availability
X (0] o
X o o
X X X X X X
X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock

available while stocks last



Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13
BaumaBe DIN 2174 (376), Uberlaufschaft
ISO Metric Coarse Threads, DIN 13
Dimensions DIN 2174 (376), Reduced shank
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Katalog Nr. Catalogue No. 110 339 110 341 110 342 110 343
Bezeichnung Name Driickfix Driickfix N Driickfix N 6G Driickfix TiN
Toleranz Tolerance 6HX 6HX 6GX 6HX
Anschnittform Chamfer form
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 2-3
far Bohrungsart For holes ‘I ’{f ‘I ’{f
# : i # : ot
i i Werkstoffe mit min. 10% Bruchdehnun
Sonderwerkstoff Special material 1Mgte?i ac;s?/v o elo1r;ga(tJi gn Dfu; y rsi.em% g
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siohe Auskiappserts links Soe folder 16t page [» [ [ - [S[]~ [u] ~ TR > [~
Oberflache Surface TiN
Ausfihrung Variation Aufmaf
Oversize
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2
d P Code Iy I, d, a Verfligbarkeit
mm Availability
M 12 1,75 12 110 22 9,0 7,0 11,25 o X
M 14 2 14 110 25 11,0 9,0 13,10 o o X
M 16 2 16 110 25 12,0 9,0 15,10 o o X
M 18 2,5 18 125 30 14,0 11,0 16,90
M 20 2,5 20 140 32 16,0 12,0 18,90
M 22 2,5 22 140 27 18,0 14,5 20,90
M 24 3 24 160 30 18,0 14,5 22,70
M 27 3 27 160 30 20,0 16,0 25,70
M 30 3,5 30 180 35 22,0 18,0 28,50
M 33 3,5 33 180 35 25,0 20,0 31,50
M 36 4 36 200 40 28,0 22,0 34,30
M 39 4 39 200 40 32,0 24,0 37,30
1) nur als Basis flir beschichtete Varianten x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
only base for coated types o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
o = available while stocks last
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HSS-EP

110 344 110 345 110 346 110 347 110 349
Driickfix 6G TiN Driickfix N IKZ TiN Driickfix N 6G TiN| Driickfix N TiCN Driickfix N HF TiN
6GX 6HX 6GX 6HX 6HX
2-3 2-3 2-3 2-3
1 1 1 1
AT AT AT AT
21")/;/ E:r’{;/ 2:/{;; 2://;/
Werkstoffe mit min. 10% Bruchdehnung
Materials with elongation of min. 10%
&M &L P | | OO
TiN TiN TiN TiCN TiN
AufmaB AufmaB
Oversize Oversize
T2 T2 T2 T2 T2
d P Verfligbarkeit
mm Availability
M 12 1,75 o X X X X
M 14 2 X o
M 16 2 X X X X
M 18 2,5 X
M 20 2,5 X X X
M 22 2,5 X
M 24 3 X
M 27 3 X
M 30 3,5 X
M 33 3,5 X
M 36 4 X
M 39 4 X

o x O X

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock
available while stocks last
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EG-M

Metrisches ISO-Regelgewinde fiir Draht-Gewindeeinséatze DIN 8140/2

BaumaBe DIN 40435, verstarkter Schaft
ISO Metric Coarse Threads for wire inserts DIN 8140/2
Dimensions DIN 40435, Reinforced shank
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Katalog Nr. Catalogue No. 133 205 133 226 133 252
Bezeichnung Name Dulofix Spiralo 35 Spiralo 45
Toleranz Tolerance 6H mod 6H mod 6H mod
Anschnittform Chamfer form B C C
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 4-5
fur Bohrungsart For holes R
el
W A

Sonderwerkstoff Special material Aluminium

3.20/4.14
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page E D D III D E D D III D D D D III D
Oberflache Surface
Ausfiihrung Variation 2 Nuten

2 Flutes
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2
d P Code Iy I, I, [ d, a Verfligbarkeit
mm SSP** Availability

EGM25 0,45 02,5 56 10 6 18 35 27 2,65 X X X
EG M3 0,5 03 63 10 6 21 45 34 3,20 X X X
EGM3,5 0,6 03,5 63 14 8 22 45 34 3,70 X X X
EG M 4 0,7 04 70 14 9 25 6,0 49 4,20 X X X
EG M5 0,8 05 80 17 10 30 6,0 49 5,25 X X X
EGM®6 1 06 90 18 12 35 8,0 6,2 6,30 X X X
EG M8 1,25 08 100 20 14 39 10,0 8,0 8,40 X X X

** SSP = Steilspirale
** SSP = quick spiral

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock

available while stocks last

o X O X
I nmn
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EG-M

Metrisches ISO-Regelgewinde fiir Draht-Gewindeeinsétze DIN 8140/2

BaumaBe DIN 40435 Teil 1 (376), Uberlaufschaft
ISO Metric Coarse Threads for wire inserts DIN 8140/2
Dimensions DIN 40435 part 1 (376), Reduced shank
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Katalog Nr. Catalogue No. 133 305 133 326 133 352

Bezeichnung Name Dulofix Spiralo 35 Spiralo 45

Toleranz Tolerance 6H mod 6H mod 6H mod

Anschnittform Chamfer form B C C

Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 4-5 2-3 2-3

fur Bohrungsart For holes 4

Sonderwerkstoff Special material Aluminium

3.20/4.14

Zerspanungsgruppe, Machinability-group,

siehe Ausklappseite links See folder left page E D D III D E D D III D D D D III D

Oberflache Surface

Ausfiihrung Variation

Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2

d P Code Iy I, I d, a Verfugbarkeit

mm SSP** Availability

EGM10 1,5 10 100 22 14 90 7,0 10,50 X X X

EGM12 1,75 12 110 22 20 11,0 9,0 12,50 X X X

EGM14 2 14 110 25 20 12,0 9,0 14,50 X X X

EGM16 2 16 125 30 25 14,0 11,0 16,50 X X X

EGM18 25 18 140 32 25 18,0 14,5 18,75 X X X

EGM20 25 20 160 36 30 18,0 14,5 20,75 X X X

EGM22 25 22 160 36 30 18,0 14,5 22,75 X X X

EGM24 3 24 160 36 30 20,0 16,0 24,75 X X X
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock

** SSP = Steilspirale o = available while stocks last

** SSP = quick spiral

____________________________________________________________________________________________
G45



Handgewindebohrer

Hand Taps
MF

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13
BaumaBe DIN 2181, Satz a 2 Stiick
ISO Metric Fine Threads, DIN 13
Dimensions DIN 2181, Set of 2 pieces

HAHNREITER HSS

a
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Katalog Nr. Catalogue No. 111 061 111 062 111 060 111 071 111072 111070
Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter Hahnreiter Hahnreiter LH | Hahnreiter LH | Hahnreiter LH
Toleranz Tolerance Nr. 1 6H /1S02 6H /1S02 Nr. 1 6H /1S02 6H /1S02
Anschnittform Chamfer form (¢} C
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 5 2-3 5 2-3
fur Bohrungsart For holes
hauptsachliches Einsatzgebiet Main use alle gut spanbaren Materialien bis 800 N/mm?
Zerspanungsgruppe Machinability-group all free machining materials up to 800 N/mm?
siehe Ausklappseite!links See folder Ieftpage’ EDEDD EDHDD EDHDD EDBDD EDHDD EDHDD
Ausfihrung Variation Vorschneider |Fertigschneider| Satz a2 St. | Vorschneider Fertiq_s,chneider Satz a 2 St.
Links inks Links
Taper Bottoming Set of 2 pc. Taper Bottoming Set of 2 pc.
Left hand Left hand Left hand
Oberflache Surface
d P Code | | d a > Verfligbarkeit
mm ‘ ’ ’ “@‘ Avagabi/ity
M2 x 0,25 02025 36 8 28 21 1,75 X X X
M22 x 0,25 022025 36 9 28 21 1,95 X X X
M25 x 0,35 025035 40 9 28 21 2,15 X X X
M 3 x 0,35 03035 40 8 35 2,1 2,65 X X X X X X
M35 x 0,35 035035 45 9 40 21 Snll5 X X X
M 4 x 0,35 040835 45 7 45 34 3,65 X X X
M4 x 05 0405 45 7 45 34 3,50 X X X X X X
M5 x 05 0505 50 9 6,0 49 4,50 X X X X X X
M6 x 05 0605 56 10 6,0 4,9 5,50 X X X X X X
M6 x 0,75 06075 56 10 6,0 4,9 5,20 X X X X X X
M7 x 0,75 07075 56 12 6,0 49 6,20 X X X
M 8 x 0,5 0805 56 13 6,0 49 7,50 X X X
M8 x 0,75 08075 56 13 6,0 4,9 7,20 X X X X X
M8 x 1 081 63 20 6,0 4,9 7,00 X X X X X
M9 x 0,75 09075 63 17 7,0 55 8,20 X X X
M9 x 1 091 63 17 7,0 55 8,00 X X X
M10 x 0,5 1005 63 10 7,0 55 9,50 X X X
M10 x 0,75 10075 63 16 7,0 55 9,20 X X X
M10 x 1 101 63 16 7,0 55 9,00 X X X X X X
M10 x 1,25 10125 70 22 70 55 8,80 X X X X X X
M12 x 0,75 12075 70 16 9,0 7,0 11,20 X X X
Mi12 x 1 121 70 16 9,0 7,0 11,00 X X X X X X
M12 x 125 12125 70 22 90 7,0 10,80 X X X
M12 x 15 1215 70 22 90 7,0 10,50 X X X X X X
M13 x 1 131 70 20 11,0 9,0 12,00 X X X
M14 x 1 141 70 20 11,0 9,0 13,00 X X X X X X
M14 x 125 14125 70 20 11,0 9,0 12,80 X X X
M14 x 15 1415 70 20 11,0 9,0 12,50 X X X X X X
M15 x 1 151 70 22 12,0 9,0 14,00 X X X
M15 x 1,5 1515 70 22 12,0 9,0 13,50 X X X X X X
M16 x 1 161 70 22 12,0 9,0 15,00 X X X
M16 x 15 1615 70 22 12,0 9,0 14,50 X X X X X X

G46

Fortsetzung nichste Seite
Continued on next page

o X O X
I nmn

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock
available while stocks last




Handgewindebohrer

Hand Taps
MF

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13
BaumaBe DIN 2181, Satz a 2 Stiick
ISO Metric Fine Threads, DIN 13
Dimensions DIN 2181, Set of 2 pieces

HAHNREITER HSS
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Katalog Nr. Catalogue No. 111 061 111 062 111 060 111 071 111072 111070
Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter Hahnreiter Hahnreiter LH | Hahnreiter LH | Hahnreiter LH
Toleranz Tolerance Nr. 1 6H /1S02 6H /1S02 Nr. 1 6H /1S02 6H /1S02
Anschnittform Chamfer form (¢} C
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 5 2-3 5 2-3
fur Bohrungsart For holes
hauptsachliches Einsatzgebiet Main use alle gut spanbaren Materialien bis 800 N/mm?
Zerspanungsgruppe Machinability-group all free machining materials up to 800 N/mm?
sieheAuskIappseite!Iinks See folderleﬂpagé EDHDD EDEDD EDEDD EDBDD ED“DD ED“DD
Ausfihrung Variation Vorschneider |Fertigschneider| Satz a2 St. | Vorschneider Fer’(iq_s,chneider Satz a 2 St.
Links inks Links
Taper Bottoming Set of 2 pc. Taper Bottoming Set of 2 pc.
Left hand Left hand Left hand
Oberflache Surface
d P Code | | d a b i Verfligbarkeit
mm ‘ ’ ’ "{‘E‘ Avagability
Mi18 x 1 181 80 22 14,0 11,0 17,00 X X X
M18 x 1,5 1815 80 22 14,0 11,0 16,50 X X X X X X
M18 x 2 182 80 22 14,0 11,0 16,00 X X X
M20 x 1 201 80 22 16,0 12,0 19,00 X X X
M20 x 1,5 2015 80 22 16,0 12,0 18,50 X X X X X X
M20 x 2 202 80 22 16,0 12,0 18,00 X X X
M22 x 1 221 80 22 18,0 145 21,00 X X X
M22 x 1,5 2215 80 22 18,0 145 20,50 X X X X X X
M22 x 2 222 80 22 18,0 14,5 20,00 X X X
M24 x 1 241 90 22 18,0 14,5 23,00 X X X
M24 x 1,5 2415 90 22 18,0 145 22,50 X X X X X X
M24 x 2 242 90 22 18,0 145 22,00 X X X
M25 x 1 251 90 22 18,0 14,5 24,00 X X X
M25 x 1,5 2515 90 22 18,0 14,5 23,50 X X X X X X
M26 x 1,5 2615 90 22 18,0 145 24,50 X X X
M27 x 1,5 2715 90 22 20,0 16,0 25,50 X X X
M27 x 2 272 90 22 20,0 16,0 25,00 X X X
M28 x 1,5 2815 90 22 20,0 16,0 26,50 X X X
M28 x 2 282 90 22 20,0 16,0 26,00 X X X
M30 x 1 301 90 22 22,0 18,0 29,00 X X X
M30 x 1,5 3015 90 22 22,0 18,0 28,50 X X X o o o
M30 x 2 302 90 22 22,0 18,0 28,00 X X X
M32 x 1,5 3215 90 22 22,0 18,0 30,50 X X X
M33 x 1,5 3315 100 25 25,0 20,0 31,50 X X X
M33 x 2 332 100 25 25,0 20,0 31,00 X X X
M34 x 15 3415 100 25 28,0 22,0 32,50 X X X
M35 x 1,5 3515 100 25 28,0 22,0 33,50 X X X
M36 x 1,5 3615 100 25 28,0 22,0 34,50 X X X
M36 x 2 362 125 30 28,0 22,0 34,00 X X X
M36 x 3 363 125 36 28,0 22,0 33,00 X X X
M38 x 1,5 3815 100 25 28,0 22,0 36,50 X X X o o o
M39 x 2 392 125 30 32,0 24,0 37,00 X X X
M39 x 8 393 125 36 32,0 24,0 36,00 X X X

Fortsetzung néchste Seite
Continued on next page

o X O X
I nmn

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock
available while stocks last
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Handgewindebohrer

Hand Taps
MF

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13
BaumaBe DIN 2181, Satz a 2 Stiick
ISO Metric Fine Threads, DIN 13
Dimensions DIN 2181, Set of 2 pieces

HAHNREITER HSS

a
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Katalog Nr. Catalogue No. 111 061 111 062 111 060

Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter Hahnreiter

Toleranz Tolerance Nr. 1 6H /1802 6H /1802

Anschnittform Chamfer form Cc

Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3

fur Bohrungsart For holes -

hauptsachliches Einsatzgebiet Main use alle gut spanbaren Materialien bis 800 N/mm?

Zerspanungsgruppe, Machinability-group, all free machining materials up to 800 N/mm?

siehe Ausklappseite links See folder left page BOR0O >R P[] < ]

Ausfiihrung Variation Vorschneider |Fertigschneider Satz & 2 St.
Taper Bottoming Set of 2 pc.

Oberflache Surface

d P Code | | d a it 3 Verfiigbarkeit

mm ‘ ’ ’ “Y@" Avagability

M40 x 1,5 4015 110 25 32,0 24,0 38,50 X X X

M40 x 2 402 125 30 32,0 24,0 38,00 X X X

M40 x 3 403 125 36 32,0 24,0 37,00 X X X

M42 x 1,5 4215 110 25 32,0 24,0 40,50 X X X

M42 x 2 422 125 30 32,0 24,0 40,00 X X X

M42 x 8 423 125 36 32,0 24,0 39,00 X X X

M45 x 1,5 4515 110 25 36,0 29,0 43,50 X X X

M45 x 2 452 125 30 36,0 29,0 43,00 X X X

M45 x 3 453 125 36 36,0 29,0 42,00 X X X

M48 x 1,5 4815 140 25 36,0 29,0 46,50 X X X

M48 x 2 482 140 30 36,0 29,0 46,00 X X X

M48 x 3 483 140 36 36,0 29,0 45,00 X X X

M50 x 1,5 5015 140 25 36,0 29,0 48,50 X X X

M50 x 2 502 140 30 36,0 29,0 48,00 X X X

M50 x 3 503 140 36 36,0 29,0 47,00 X X X

M52 x 1,5 5215 140 25 40,0 32,0 50,50 X X X

M52 x 2 522 140 30 40,0 32,0 50,00 X X X

M52 x 3 523 140 36 40,0 32,0 49,00 X X X

M54 x 15 5415 140 32 40,0 32,0 52,50 X X X

M56 x 1,5 5615 140 32 40,0 32,0 54,50 X X X

M56 x 2 562 140 32 40,0 32,0 54,00 X X X

M58 x 1,5 5815 160 32 45,0 35,0 56,50 X X X

M60 x 2 602 160 32 45,0 35,0 58,00 X X X

M60 x 3 603 160 36 45,0 350 57,00 X X X

M62 x 1,5 6215 160 32 50,0 35,0 60,50 X X X

M63 x 1,5 6315 160 32 50,0 39,0 61,50 X X X

M64 x 2 642 160 32 50,0 39,0 62,00 X X X

M64 x 4 644 220 45 50,0 39,0 60,00 X X X

GroBere @ auf Anfrage.
Bigger @ on request.

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock

available while stocks last

o X O X
I nmn

G48




MF

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
BaumafBe DIN 2181, Satz a 2 Stlick
ISO Metric Fine Threads, DIN 13
Dimensions DIN 2181, Set of 2 pieces

3
| [
- ¥
sl—tF —
Il
Katalog Nr. Catalogue No. 111 081 111 082 111 080
Bezeichnung Name Nirofix Nirofix Nirofix
Toleranz Tolerance Nr. 1 6H /1802 6H /1802
Anschnittform Chamfer form C
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 5 2-3
far Bohrungsart For holes - - -
T | T

# : ’/ i # _: ’/ ot : ’/ ot
hauptsachliches Einsatzgebiet Main use fr rostfreie Stahle und Stéhle > 1000 N/mm?
Zerspanungsgruppe Machinability-group for stainless steel and steel > 1000 N/mn»?
siehe Ausklappseite links See folder left page I s e O 5 UOHUE
Ausfiihrung Variation Vorschneider |Fertigschneider Satz a 2 St.

Taper Bottoming Set of 2 pc.
Oberflache Surface VAP VAP VAP
d P Code Iy [Py d, a @ Verfligbarkeit
mm Availability

M4 x 05 0405 45 7 45 3,4 3,50 X X X
M5 x 05 0505 50 9 6,0 49 4,50 X X X
M6 x 0,5 0605 56 10 6,0 4,9 5,50 X X X
M6 x 0,75 06075 56 10 6,0 49 5,20 X X X
M8 x 0,75 08075 56 13 6,0 4,9 7,20 X X X
M8 x 1 081 63 20 6,0 49 7,00 X X X
M10 x 1 101 63 16 7,0 55 9,00 X X X
M10 x 1,25 10125 70 22 7,0 55 8,80 X X X
Mi12 x 1 121 70 16 9,0 7,0 11,00 X X X
M12 x 1,25 12125 70 22 9,0 7,0 10,80 X X X
M12 x 1,5 1215 70 22 9,0 7,0 10,50 X X X
M14 x 1 141 70 20 11,0 9,0 13,00 X X X
M14 x 1,25 14125 70 20 11,0 9,0 12,80 X X X
M14 x 1,5 1415 70 20 11,0 9,0 12,50 X X X
Mi16 x 15 1615 70 22 12,0 9,0 14,50 X X X
M18 x 15 1815 80 22 14,0 11,0 16,50 X X X
M20 x 1,5 2015 80 22 16,0 12,0 18,50 X X X
M22 x 15 2215 80 22 18,0 14,5 20,50 X X X
M24 x 15 2415 90 22 18,0 145 22,50 X X X

normally ex stock
available while stocks last

o X O X
I nmn

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden

G49




MF

Gewinde fiir Elektroinstallationsrohre DIN EN 60423

BaumafBe DIN 2181, Satz a 2 Stlick

Threads for conduits and fittings, DIN EN 60423

Dimensions DIN 2181, Set of 2 pieces

B
| [
- ¥
=l —tF—
I

Katalog Nr. Catalogue No. 111 061 111 092 111 090
Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter Hahnreiter
Toleranz Tolerance Nr. 1 6G/7H 6G/7H
Anschnittform Chamfer form Cc
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 5 2-3
far Bohrungsart For holes - - -

e V- | B

i % e | AL % o ! % o
hauptsachliches Einsatzgebiet Main use alle gut spanbaren Materialien bis 800 N/mm?
Zerspanungsgruppe Machinability-group all free machining materials up to 800 N/mm?
siehe Ausklappseite links See folder left page [P [I] (g~ [I] < [y > 1] < Jsjm)] > (] < s
Ausfiihrung Variation Vorschneider |Fertigschneider Satz a 2 St.

Taper Bottoming Set of 2 pc.
Oberflache Surface
d P Code Iy I, d, a @ Verfligbarkeit
mm Availability

M8 x 1 081 63 20 6,0 49 7,00 X X X
M10 x 1 101 63 16 70 55 9,00 X X X
M12 x 1,5 1215 70 22 9,0 7,0 10,50 X X X
M16 x 1,5 1615 70 22 12,0 9,0 14,50 X X X
M20 x 15 2015 80 22 16,0 12,0 18,50 X X X
M25 x 1,5 2515 90 22 18,0 14,5 23,50 X X X
M32 x 15 3215 90 22 22,0 18,0 30,50 X X X
M40 x 15 4015 110 25 32,0 24,0 38,50 X X X
M50 x 15 5015 140 25 36,0 29,0 48,50 X X X
M63 x 1,5 6315 160 35 45,0 350 61,50 X X X

o X O X
I nmn

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock

available while stocks last

G50



Automaten-Gewindebohrer

Taps for Automatic Lathes

MF

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
BaumaBe Werksnorm

ISO Metric Fine Threads, DIN 13
Dimensions manufacturer’s standard

HAHNREITER HSS-E
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b
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I !
Katalog Nr. Catalogue No. 111 600 111 601 111 602 111 605 111 606
Bezeichnung Name Automat MS | Automat MS 6G | Automat MS +0,1 Automat 15 Automat 15 6G
Toleranz Tolerance 6H /1S02 6G /1SO3 6H +0,1 6H /1S02 6G /1SO3
Anschnittform Chamfer form E E E E E
Anschnittlénge, Gang Chamfer length, threads 1,5-2 1,5-2 1,5-2 1,5-2 1,5-2
fir Bohrungsart For holes - - - EF e EF e
Sonderwerkstoff Special material Messing Automatenstahl
Brass free cutting steel
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 32 12
siehe Ausklappseite links See folder left page DDDDD DDDDD DDDDD EDDDD EDDDD
Oberflache Surface VAP VAP
Ausfiihrung Variation AufmaB Aufmal AufmaB
Oversize Oversize Oversize
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P Code I I, d, a 3@{_ Verfigbarkeit
mm Availability
M8 x 1 081 70 17 6,0 49 7,00 X X X X X
M10 x 1 101 70 22 80 6,2 9,00 X X X X X
M10 x 1,25 10125 70 22 80 6,2 8,80 X X X X X
M11 x 1 111 70 18 90 7,0 10,00 X X X X X
Mi12 x 1 121 70 18 90 7,0 11,00 X X X X X
M12 x 125 12125 70 18 90 7,0 10,80 X X X X X
M12 x 15 1215 70 22 90 7,0 10,50 X X X X X
M13 x 1 131 70 20 10,0 8,0 12,00 X X X X X
M14 x 1 141 70 20 10,0 8,0 13,00 X X X X X
M14 x 125 14125 70 20 10,0 8,0 12,80 X X X X X
M14 x 15 1415 70 20 10,0 8,0 12,50 X X X X X
M16 x 15 1615 70 20 12,0 9,0 14,50 X X X X X
M18 x 1,5 1815 70 22 12,0 9,0 16,50 X X X X X
M20 x 1,5 2015 70 22 15,0 12,0 18,50 X X X X X
M22 x 15 2215 70 22 15,0 12,0 20,50 X X X X X
M24 x 1,5 2415 70 22 18,0 14,5 22,50 X X X X X
M26 x 1,5 2615 70 24 18,0 14,5 24,50 X X X X X
M28 x 1,5 2815 70 24 18,0 14,5 26,50 X X X X X
M30 x 15 3015 70 24 18,0 14,5 28,50 X X X X X
Weitere Abmessungen und AufmaBe ab Lager verflgbar. Bitte anfragen.
Other sizes and oversizes ex stock available on request.

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

o = nur solange Lagervorrat vorhanden

x = normally ex stock

o = available while stocks last

G51



Automaten-Gewindebohrer

Taps for Automatic Lathes

MF

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

BaumaBe Werksnorm
ISO Metric Fine Threads, DIN 13

Dimensions manufacturer’s standard

HAHNREITER HSS-E
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e
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Katalog Nr. Catalogue No. 111 619 111 611 111 612
Bezeichnung Name Automat 20 MS-Z | Automat 20 6G MS-Z | Automat 20+0,1 MS-Z
Toleranz Tolerance 6HX 6GX 6H +0,1
Anschnittform Chamfer form E E E
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,5-2 1,5-2 1,5-2
fur Bohrungsart For holes EF = EF = EF =
Sonderwerkstoff Special material Messing, bleifrei, bleireduziert
Brass, leadfree, reduced lead
L 3.22
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page D D D D D D D D D D D D D D D
Oberflache Surface
Ausflihrung Variation Aufmaf AufmaB
Oversize Oversize
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2
d P Code Iy I, d, a 3@_ Verfiigbarkeit
mm Availability
M8 x 1 081 70 17 6,0 4,9 7,00 X X X
M10 x 1 101 70 22 8,0 6,2 9,00 X X X
M10 x 1,25 10125 70 22 8,0 6,2 8,80
M11 x 1 111 70 18 9,0 7,0 10,00
M12 x 1 121 70 18 9,0 7,0 11,00 X X X
M12 x 1,25 12125 70 18 9,0 7,0 10,80
M12 x 1,5 1215 70 22 9,0 7,0 10,50 X X X
M13 x 1 131 70 20 10,0 8,0 12,00
M14 x 1 141 70 20 10,0 8,0 13,00 X X X
M14 x 1,25 14125 70 20 10,0 8,0 12,80 X X X
M14 x 15 1415 70 20 10,0 8,0 12,50 X X X
M16 x 1,5 1615 70 20 12,0 9,0 14,50 X X X
M18 x 1,5 1815 70 22 12,0 9,0 16,50
M20 x 1,5 2015 70 22 16,0 (15,0)* 12,0 18,50
M22 x 1,5 2215 70 22 16,0 (15,0)* 12,0 20,50
M24 x 15 2415 70 22 18,0 14,5 22,50
M26 x 15 2615 70 24 18,0 14,5 24,50
M28 x 1,5 2815 70 24 18,0 14,5 26,50
M30 x 1,5 3015 70 24 18,0 14,5 28,50

*solange Lagervorrat liefern wir mit Schaft @ 15,0

*as long as available we will send shank & 15,0

G52

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
X
o

= normally ex stock
= available while stocks last




Tnm

111 616 111 617 111 618 111 607 111 608 111 609 111 613 111 614 111 615
Automat 20 Sty | Automat 20 6G Sty [Automat 20+0,1 Sty|  Automat 20 Automat 20 6G | Automat20+0,1 | Automat20TiN |Automat 20 6G TiN |Automat 20+0,1 TiN
6HX 6GX 6H +0,1 6HX 6GX 6H +0,1 6HX 6GX 6H + 0,1
E E E E E E E E E
1,5-2 1,5-2 1,5-2 1,5-2 1,5-2 1,5-2 1,5-2 1,5-2 1,5-2
AV, | 7Y 7Y | Y | Y | Y | 7Y | A | 7Y
Cu-Sonderlegierungen bleifrei, bleireduziert Automatenstahl rostfreie Stahle
Special copper alloys, leadfree, low-leaded free cutting steel stainless steels
3.22 1.2 1.9.4./1.9.5.
N 0 A s
Stygian Stygian Stygian VAP VAP VAP TiN TiN TiN
AufmaB AufmaB AufmaB AufmaB AufmaB AufmaB
Oversize Oversize Oversize Oversize Oversize Oversize
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
d P Verflgbarkeit
mm Availability
M8 x 1 X X X X X X X X X
M10 x 1 X X X X X X X X X
M10 x 1,25
M11 x 1
M12 x 1 X X X X X X X X X
M12 x 1,25
M12 x 1,5 X X X X X X X X X
M13 x 1
M14 x 1 X X X X X X X X X
M14 x 1,25 X X X X X X X X X
M14 x 1,5 X X X X X X X X X
M16 x 1,5 X X X X X X X X X
M18 x 1,5
M20 x 1,5
M22 x 1,5
M24 x 1,5
M26 x 1,5
M28 x 1,5 o o
M30 x 1,5
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
X = normally ex stock
o = available while stocks last

G53




MF

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13
BaumaBe DIN 2184 Teil 1 (DIN 371), verstarkter Schaft
ISO Metric Fine Threads, DIN 13

Dimensions DIN 2184 part 1 (DIN 371), Reinforced shank

a
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Katalog Nr. Catalogue No. 111 200 111 205 111 210 111 218 111 226
Bezeichnung Name Hahnreiter Dulofix Dulofix TiN Spiralo 15 Spiralo 35
Toleranz Tolerance 6H /1S02 6H /1502 6H /1S02 6H /1502 6H /1S02
Anschnittform Chamfer form C (o} C
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 2-3 2-3
fur Bohrungsart For holes o 4
b
y e
Sonderwerkstoff Special material
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page (P I > > > s
Oberflache Surface TiN
Ausfiihrung Variation
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P Code I [P [P I3 d, a Verfligbarkeit
mm SSP** Availability
M2 x 0,25 02025 45 6 28 21 1,75 X X
M25 x 0,35 025035 50 9 28 21 2,15 X X
M3 x 0,35 03035 56 6 18 35 27 2,65 X X X X
M4 x 0,5 0405 63 7 23 45 34 3,50 X X X X X
M5 x 05 0505 70 9 25 6,0 49 4,50 X X X X X
M 6 x 0,5 0605 80 10 30 6,0 49 5,50 X X X X X
M 6 x 0,75 06075 80 17 10 30 6,0 49 5,20 X X X X X
M7 x 0,75 07075 80 17 10 30 7,0 55 6,20 X X
M 8 x 0,5 0805 90 12 35 8,0 6,2 7,50 o
M 8 x 0,75 08075 90 12 35 8,0 6,2 7,20 o o
M8 x 1 081 90 18 12 35 8,0 6,2 7,00 X X X X X
M9 x 1 091 90 18 3 90 7,0 8,00 o
M10 x 0,75 10075 100 14 39 10,0 8,0 9,20 o o
M10 x 1 101 100 20 14 39 10,0 8,0 9,00 X X X X X
M10 x 1,25 10125 100 20 39 10,0 8,0 8,80 o X
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
X = normally ex stock
** SSP = Steilspirale o = available while stocks last

** SSP = quick spiral

____________________________________________________________________________________________
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111 235

Spiralo 35 TiN
6H /1502
(o}
2-3
@O0
TiN
T2
d P Verfligbarkeit
mm Availability
M2 x 0,25
M25 x 0,35
M3 x 0,35 X
M4 x 05 X
M5 x 05 X
M6 x 05 X
M6 x 0,75 X
M7 x 0,75
M8 x 05
M8 x 0,75
M8 x 1 X
M9 x 1
M10 x 0,75
M10 x 1 X
M10 x 1,25

____________________________________________________________________________________________
G55
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ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock

available while stocks last




Maschinen-Gewindebohrer

Machine Taps
MF

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13
BaumaBe DIN 374, Uberlaufschaft
ISO Metric Fine Threads, DIN 13
Dimensions DIN 374, Reduced shank

HAHNREITER HSS-E

a
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G l
Katalog Nr. Catalogue No. 111 300 111 304 111 305 111 310 111 307
Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter LH Dulofix Dulofix TiN Dulofix 6G
Toleranz Tolerance 6H /1S02 6H /1S0O2 6H /1S0O2 6H /1S0O2 6G /1SO3
Anschnittform Chamfer form (e} C B B B
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 2-3 4-5 4-5 4-5
fur Bohrungsart For holes .-EI' :'—l:}_ .-EI' :'—l:}_ T T :Di
Sonderwerkstoff Special material
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page EDDDD EDDDD EDDDD EDDDD EDDDD
Oberflache Surface TiN
Ausfuhrung Variation Links AufmaB
Left hand Oversize
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P Code Iy I, [Py d, a ;{‘E‘ Verfligbarkeit
mm SSP** Availability

M6 x 0,5 0605 80 10 45 34 5,50 X X X
M6 x 0,75 06075 80 17 10 45 34 5,20 X X X
M7 x 0,75 07075 80 17 55 43 6,20 X X
M8 x 0,5 0805 80 13 6,0 49 7,50 X
M8 x 0,75 08075 80 17 13 6,0 49 7,20 X X X
M8 x 1 081 90 17 13 6,0 49 7,00 X X X X X
M9 x 1 091 90 17 7,0 55 8,00 X X
M10 x 0,75 10075 90 17 12 7,0 55 9,20 X X
M10 x 1 101 90 17 12 7,0 55 9,00 X X X X X
M10 x 1,25 10125 100 20 14 70 55 8,80 X X X
M1l x 1 111 90 15 8,0 6,2 10,00 X X
Mi12 x 1 121 100 18 14 9,0 7,0 11,00 X X X X X
M12 x 1,25 12125 100 18 14 90 7,0 10,80 X X X
M12 x 1,5 1215 100 22 14 9,0 7,0 10,50 X X X X X
M13 x 1 131 100 20 11,0 9,0 12,00 X X
M14 x 1 141 100 22 16 11,0 9,0 13,00 X X X
M14 x 1,25 14125 100 22 16 11,0 9,0 12,80 X X
M14 x 1,5 1415 100 22 16 11,0 9,0 12,50 X X X X X
M15 x 1 151 100 22 12,0 9,0 14,00 X X
M15 x 15 1515 100 22 12,0 9,0 13,50 X X
Mi16 x 1 161 100 22 16 12,0 9,0 15,00 X X
M16 x 1,5 1615 100 22 16 12,0 9,0 14,50 X X X X X
M18 x 1 181 110 25 14,0 11,0 17,00 X X
M18 x 1,5 1815 110 25 18 14,0 11,0 16,50 X X X X X
M18 x 2 182 125 32 25 14,0 11,0 16,00 X X
M20 x 1 201 125 25 18 16,0 12,0 19,00 X X
M20 x 15 2015 125 25 18 16,0 12,0 18,50 X X X X X
M20 x 2 202 140 32 25 16,0 12,0 18,00 X X
M22 x 1 221 125 25 18 18,0 14,5 21,00 X X
M22 x 15 2215 125 25 18 18,0 14,5 20,50 X X X X
M22 x 2 222 140 32 25 18,0 14,5 20,00 X X
M24 x 1 241 140 25 18 18,0 14,5 23,00 X X
M24 x 1,5 2415 140 25 18 18,0 14,5 22,50 X X X X
M24 x 2 242 140 28 25 18,0 14,5 22,00 X X
M25 x 1,5 2515 140 25 18 18,0 14,5 23,50 X X
ab M26 x 1,5 Fortsetzung Seite: / continued on page: G62 J. G62 G62 J.

G56

** SSP = Steilspirale
** SSP = quick spiral

normally ex stock
available while stocks last

Qo X O X
i mn

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden




111 395 111 318 111 324 111 325 111 326 111 335 111 396 111 329 111 332
Dulofix TiCN Spiralo 15 Spiralo 15 TiN | Spiralo 15 TiCN Spiralo 35 Spiralo 35 TiN | Spiralo 35 TICN | Spiralo 356G | Spiralo 35 TS
6H /1S0O2 6H /1S02 6H /1S0O2 6H /1S02 6H /1S0O2 6H /1S0O2 6H /1S0O2 6G /1S0O3 6H /1SO2
C C C C C C C C
2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3
:; i v P v i .-’j .-"‘I
Alu-Guss
Alu-castings
416
AL OURODEDHRIOEUROOEURODODNURCDEHRCLEHRODELROOEL
TiCN TiN TiCN TiN TiCN
AufmaB tiefe Sacklocher
Oversize Deep blind holes
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
d P Verfligbarkeit
mm Availability
M6 x 0,5
M6 x 0,75 X X
M7 x 0,75
M8 x 0,5
M8 x 0,75 X X
M8 x 1 X X X X X X X X X
M9 x 1
M10 x 0,75
M10 x 1 X X X X X X X X X
M10 x 1,25 X X X
M1l x 1
M12 x 1 X X X X X X X X X
M12 x 1,25 X X X
M12 x 1,5 X X X X X X X X X
M13 x 1
M14 x 1 X X
M14 x 1,25 X X
M14 x 15 X X X X X X X X X
M15 x 1
M15 x 1,5
Mi16 x 1 X X
M16 x 15 X X X X X X X X X
M18 x 1
M18 x 1,5 X X X X X X X X X
Mi18 x 2 X X
M20 x 1
M20 x 1,5 X X X X X X X X X
M20 x 2 X X
M22 x 1
M22 x 15 X X X
M22 x 2 X X
M24 x 1
M24 x 15 X X X
M24 x 2 X X
M25 x 1,5 X X
. G62 . A G62 G63 J. J. J.

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock

available while stocks last

____________________________________________________________________________________________
G57
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Maschinen-Gewindebohrer HAHNREITER HSS-E
Machine Taps
MF
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13
BaumaBe DIN 374, Uberlaufschaft
ISO Metric Fine Threads, DIN 13
Dimensions DIN 374, Reduced shank
a
i

= i i

& - - - P |, ¥

E s 1 U

Katalog Nr. Catalogue No. 111 353 111 354 111 352 111 380 111 383
Bezeichnung Name Spiralo 48 TS TiN| Spiralo 48 TS TIN |  Spiralo 45 Hahnreiter MS | Hahnreiter MS
Toleranz Tolerance 6H /1S02 6G /1SO3 6H /1S0O2 6H /1S0O2 6H /1S02
Anschnittform Chamfer form (¢} C (o} C

Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 2-3 2-3 2-3

fur Bohrungsart For holes ——-U-_-* ——-U-_-* ——-U-_-*

Sonderwerkstoff Special material Aluminium Messing

Brass

Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 820/4.14 321

siehe Ausklappseite links See folder left page IR o
Oberflache Surface TiN TiN

Ausflihrung Variation Sackloch 3xD | Sackloch 3xD

blind hole 3xD| blind hole 3xD
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2
d P Code Iy I, [Py d, a ;{‘E‘ Verfligbarkeit
mm SSP** Availability

M6 x 0,5 0605 80 10 45 34 5,50

M6 x 0,75 06075 80 17 10 45 34 5,20

M7 x 0,75 07075 80 17 55 43 6,20

M8 x 0,5 0805 80 13 6,0 49 7,50

M8 x 0,75 08075 80 17 13 6,0 49 7,20

M8 x 1 081 90 17 13 6,0 49 7,00 X X X o] X
M9 x 1 091 90 17 7,0 55 8,00

M10 x 0,75 10075 90 17 12 7,0 55 9,20

M10 x 1 101 90 17 12 7,0 55 9,00 X X X (o] X
M10 x 1,25 10125 100 20 14 70 55 8,80 X X o] X
M11 x 1 111 90 15 8,0 6,2 10,00

Mi12 x 1 121 100 18 14 9,0 7,0 11,00 X X X (o] X
M12 x 1,25 12125 100 18 14 9,0 7,0 10,80 X X X o] X
M12 x 1,5 1215 100 22 14 9,0 7,0 10,50 X X X o] X
M13 x 1 131 100 20 11,0 9,0 12,00

M14 x 1 141 100 22 16 11,0 9,0 13,00

M14 x 1,25 14125 100 22 16 11,0 9,0 12,80 X

M14 x 1,5 1415 100 22 16 11,0 9,0 12,50 X X X

M15 x 1 151 100 22 12,0 9,0 14,00

M15 x 15 1515 100 22 12,0 9,0 13,50

Mi16 x 1 161 100 22 16 12,0 9,0 15,00

M16 x 1,5 1615 100 22 16 12,0 9,0 14,50 X X X

M18 x 1 181 110 25 14,0 11,0 17,00

M18 x 1,5 1815 110 25 18 14,0 11,0 16,50 X X X

M18 x 2 182 125 32 25 14,0 11,0 16,00

M20 x 1 201 125 25 18 16,0 12,0 19,00

M20 x 15 2015 125 25 18 16,0 12,0 18,50 X X X

M20 x 2 202 140 32 25 16,0 12,0 18,00

M22 x 1 221 125 25 18 18,0 14,5 21,00

M22 x 15 2215 125 25 18 18,0 14,5 20,50

M22 x 2 222 140 32 25 18,0 14,5 20,00

M24 x 1 241 140 25 18 18,0 14,5 23,00

M24 x 15 2415 140 25 18 18,0 14,5 22,50

M24 x 2 242 140 28 25 18,0 14,5 22,00

M25 x 1,5 2515 140 25 18 18,0 14,5 23,50

ab M 26 x 1,5 Fortsetzung Seite: / continued on page: J. J. J. J. J.

G58

** SSP = Steilspirale
** SSP = quick spiral

ab Lager, Zwischenverkau

normally ex stock
available while stocks last

Q X O X
i mn

f vorbehalten

nur solange Lagervorrat vorhanden




111 384 111 385 111 381 111 382 111 370 111 371 111 356 111 357
Hahn. MS 6G Hahn. MS 6G Gussfix Gussfix TiN Dulofix VS Spiralo 35 VS Multifix Multifix 35
6G /1SO3 6G /1SO3 6HX B6HX 6H /1SO2 6H /1SO2 6H /1SO2 6H /1SO2
(o} E C (e} C (o}
2-3 1,5-2 2-3 2-3
N7 7 N7 vz
Aly: | Ay | ANiky: | AN .
Messing Grauguss Werkzeugstéhle
Brass Grey cast iron Heat-treatable steels Toolsteels
3.21 2.1 211/3.24 1417 1.7/3.23
N < [ < { T O O | [~ >
Nit TiN Stygian Stygian
AufmaB AufmaB
Oversize Oversize
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
d P Verfligbarkeit
mm Availability
M6 x 05
M6 x 0,75 o
M7 x 0,75
M8 x 0,5
M8 x 0,75 o X X X X
M8 x 1 o] X X X X X X
M9 x 1
M10 x 0,75
M10 x 1 o] X X X X X X
M10 x 1,25 o X
M1l x 1
M12 x 1 0o X X X X X X
M12 x 1,25 o X
M12 x 15 o X X X X X X X
M13 x 1
M14 x 1 X
M14 x 1,25
M14 x 15 X X X X X X
M15 x 1
M15 x 15
Mi16 x 1
M16 x 15 X X X X X X
M18 x 1
M18 x 15 X X X X X X
M18 x 2
M20 x 1
M20 x 1,5 X X X X X X
M20 x 2
M22 x 1
M22 x 15 X X X X X
M22 x 2
M24 x 1
M24 x 15 X X X X X
M24 x 2
M25 x 1,5
. . G63 . G63 G63 G64 G64

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock

available while stocks last

____________________________________________________________________________________________
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Maschinen-Gewindebohrer

Machine Taps

HAHNREITER HSS-E /HSS-EP*

* Pulvermetallurgisch erzeugter Schnellstahl / Made from powder metallurgy material

M F HSS-EP
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13
BaumaBe DIN 374, Uberlaufschaft
ISO Metric Fine Threads, DIN 13
Dimensions DIN 374, Reduced shank

8

| /
o
H = "
1 = 60°
- a ’
Katalog Nr. Catalogue No. 111 360 111 366 111 369 111 363 111 365
Bezeichnung Name Nirofix Nirofix TiIN | Nirofix-Z STY/WC Nirofix 35 Nirofix 35 TS
Toleranz Tolerance 6H /1S02 6H /1S0O2 6HX 6H /1S0O2 6H /1S02
Anschnittform Chamfer form B B B C (¢}
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 4-5 4-5 4-5 2-3 2-3
fur Bohrungsart For holes :D: :D: :D: ——-U rr
Sonderwerkstoff Special material rostfreie Stahle rostfreie Stéhle rostfreie Stahle
Stainless steels Stainless steels Stainless steels
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 194 19.5/8.20 194
siehe Ausklappseite links See folder left page DDDDD EDHDD EDDDD DDDDD DDDDD
Oberflache Surface VAP TiN STY/WC VAP VAP
Ausflihrung Variation tiefe Sackldcher
Deep blind holes
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P Code Iy I, [Py d, a “@‘ Verfligbarkeit
mm SSP** Availability

M6 x 0,5 0605 80 10 45 34 5,50
M6 x 0,75 06075 80 17 10 45 34 5,20
M7 x 0,75 07075 80 17 55 43 6,20
M8 x 0,5 0805 80 13 6,0 49 7,50
M8 x 0,75 08075 80 17 183 6,0 49 7,20 X X X X
M8 x 1 081 90 17 13 6,0 49 7,00 X X X X X
M9 x 1 091 90 17 70 55 8,00
M10 x 0,75 10075 90 17 12 70 55 9,20
M10 x 1 101 90 17 12 70 55 9,00 X X X X X
M10 x 1,25 10125 100 20 14 70 55 8,80
M11 x 1 111 90 15 8,0 6,2 10,00
M12 x 1 121 100 18 14 90 7,0 11,00 X X X X X
M12 x 1,25 12125 100 18 14 90 7,0 10,80
M12 x 1,5 1215 100 22 14 90 7,0 10,50 X X X X X
M13 x 1 131 100 20 11,0 9,0 12,00
M14 x 1 141 100 22 16 11,0 9,0 13,00
M14 x 1,25 14125 100 22 16 11,0 9,0 12,80 X
M14 x 1,5 1415 100 22 16 11,0 9,0 12,50 X X X X X
M15 x 1 151 100 22 12,0 9,0 14,00
M15 x 1,5 1515 100 22 12,0 9,0 13,50
M16 x 1 161 100 22 16 12,0 9,0 15,00
M16 x 1,5 1615 100 22 16 12,0 9,0 14,50 X X X X X
M18 x 1 181 110 25 14,0 11,0 17,00
M18 x 1,5 1815 110 25 18 14,0 11,0 16,50 X X X X X
M18 x 2 182 125 32 25 14,0 11,0 16,00
M20 x 1 201 125 25 18 16,0 12,0 19,00
M20 x 1,5 2015 125 25 18 16,0 12,0 18,50 X X X X X
M20 x 2 202 140 32 25 16,0 12,0 18,00
M22 x 1 221 125 25 18 18,0 14,5 21,00
M22 x 1,5 2215 125 25 18 18,0 14,5 20,50 X X X X X
M22 x 2 222 140 32 25 18,0 14,5 20,00
M24 x 1 241 140 25 18 18,0 14,5 23,00
M24 x 15 2415 140 25 18 18,0 14,5 22,50 X X X X X
M24 x 2 242 140 28 25 18,0 14,5 22,00
M25 x 1,5 2515 140 25 18 18,0 14,5 23,50
ab M 26 x 1,5 Fortsetzung Seite: / continued on page: G63 G63 J. G63 G63

G60

** SSP = Steilspirale
** SSP = quick spiral

normally ex stock

Qo X O X
mumn

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden

available while stocks last




M F HSS-EP HSS-EP HSS-EP HSS-EP HSS-EP HSS-EP HSS-EP

111 367 111 368 111 373 111 392 111 374 111 393 111 376 111 377
Nirofix 35 TiN  |Nirofix 48 STY/WC|  Dulofix HF Dulofix HF TiICN |  Spiralo 35 HF | Spir.35 HF TiCN Dulofix Ni Spiralo 25 Ni
6H /1S02 6HX 6H /1S02 6H /1S02 6H /1S02 6H /1S02 6H /1S02 6H /1S02
C C C B C
2-3 5 3
. . . . LR . LR
rostfreie Stahle hochfeste Stahle hochfeste Stahle Nickellegierungen
Stainless steels Hard materials Hard materials Nickel alloys
1.9.4 1.9.5 1.43/153/1.63/1.8 1.43/153/1.63/1.8 5.25
[P |81 ||| ~ [ ]| {1 > = | I R [ | s
TiN STY/WC TiCN TiCN
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
d P Verfligbarkeit
mm Availability
M6 x 0,5
M6 x 0,75
M7 x 0,75
M8 x 0,5
M8 x 0,75 X
M8 x 1 X X X X X X X X
M9 x 1
M10 x 0,75
M10 x 1 X X X X X X X X
M10 x 1,25
M11 x 1
M12 x 1 X X X X X X X X
M12 x 1,25
M12 x 1,5 X X X X X X X X
M13 x 1
M14 x 1
M14 x 1,25
M14 x 15 X X X X X X X X
M15 x 1
M15 x 1,5
M16 x 1
M16 x 1,5 X X X X X X X X
M18 x 1
M18 x 1,5 X X X X X X X X
M18 x 2
M20 x 1
M20 x 1,5 X X X X X X X X
M20 x 2
M22 x 1
M22 x 1,5 X X
M22 x 2
M24 x 1
M24 x 1,5 X X
M24 x 2
M25 x 1,5
G63 J. J. A. J. J. J. J.
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
o = available while stocks last

____________________________________________________________________________________________
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Maschinen-Gewindebohrer

Machine Taps
MF

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13
BaumaBe DIN 374, Uberlaufschaft
ISO Metric Fine Threads, DIN 13
Dimensions DIN 374, Reduced shank

HAHNREITER HSS-E

|

8
I|'

o
ofll 11 el "

! = B0°

- a

L !
Katalog Nr. Catalogue No. 111 300 111 305 111 310 111 318 111 326
Bezeichnung Name Hahnreiter Dulofix Dulofix TiN Spiralo 15 Spiralo 35
Toleranz Tolerance 6H /1S02 6H /1S0O2 6H /1S0O2 6H /1S0O2 6H /1S02
Anschnittform Chamfer form (¢} B B C (e}
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 4-5 4-5 2-3 2-3
far Bohrungsart For holes .-EI' :'—l:}_ :Di :Di ']} o —"U 7
Sonderwerkstoff Special material
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siethusk?agpsgirt)e links See folder lé/ftgpagg EDDDD EDDDD EDDDD EDDDD EDDDD
Oberflache Surface TiN
Ausfuhrung Variation
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P Code Iy I, [Py d, a “@‘ Verfligbarkeit
mm SSP** Availability

M26 x 1,5 2615 140 25 18 18,0 14,5 24,50 X X X X X
M27 x 1,5 2715 140 28 22 20,0 16,0 25,50 X X X X X
M27 x 2 272 140 28 22 20,0 16,0 25,00 X X X X
M28 x 1,5 2815 140 25 18 20,0 16,0 26,50 X X X X X
M30 x 1,5 3015 150 28 22 22,0 18,0 28,50 X X X X X
M30 x 2 302 150 28 22 22,0 18,0 28,00 X X X X
M32 x 1,5 3215 150 28 22 22,0 18,0 30,50 X X X X
M33 x 1,5 3315 160 28 22 25,0 20,0 31,50 X X X X
M33 x 2 332 160 28 22 25,0 20,0 31,00 X X X X
M34 x 1,5 3415 170 28 28,0 22,0 32,50 X X X
M35 x 1,5 15 170 28 28,0 22,0 33,50 X X X X
M36 x 1,5 3615 170 28 28,0 22,0 34,50 X X X X
M36 x 2 362 170 28 28,0 22,0 34,00 X X X X
M36 x 3 363 200 42 38 28,0 22,0 33,00 X X X X
M38 x 1,5 3815 170 28 28,0 22,0 36,50 X X X X
M39 x 2 392 170 28 32,0 24,0 37,00 X X
M39 x 3 393 200 42 32,0 24,0 36,00 X X X
M40 x 1,5 4015 170 28 32,0 24,0 38,50 X X X X
M40 x 2 402 170 28 32,0 24,0 38,00 X X X
M40 x 3 403 200 42 32,0 24,0 37,00 X X X
M42 x 1,5 4215 170 30 25 32,0 24,0 40,50 X X X X
M42 x 2 422 170 30 25 32,0 24,0 40,00 X X X X
M42 x 3 423 200 42 35 32,0 24,0 39,00 X X X X
M45 x 1,5 4515 180 32 25 36,0 29,0 43,50 X X X X
M45 x 2 452 180 32 36,0 29,0 43,00 X X X
M45 x 3 453 200 42 36,0 29,0 42,00 X X X
M48 x 1,5 4815 190 32 28 36,0 29,0 46,50 X X X X
M48 x 2 482 190 32 28 36,0 29,0 46,00 X X X X
M48 x 3 483 225 42 35 36,0 29,0 45,00 X X X X
M50 x 1,5 5015 190 32 28 36,0 29,0 48,50 X X X X
M50 x 2 502 190 32 36,0 29,0 48,00 X X X
M50 x 3 503 225 45 36,0 29,0 47,00 X X
M52 x 1,5 5215 190 32 28 40,0 32,0 50,50 X X X X
M52 x 2 522 190 32 40,0 32,0 50,00 X X X
M52 x 3 523 225 45 40,0 32,0 49,00 X X X

GroBere @ auf Anfrage.
Bigger @ on request.

G62

** SSP = Steilspirale
** SSP = quick spiral

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

o X O X
I nmn

normally ex stock
available while stocks last

nur solange Lagervorrat vorhanden



111 335
Spiralo 35 TiN
6H /1802
C

111 381
Gussfix

6HX
C
2-3

111 360
Nirofix
6H /1S0O2

111 366
Nirofix TiN
6H /1802

111 363
Nirofix 35
6H /1S0O2
C

111 365
Nirofix 35 TS
6H /1802
C

111 367
Nirofix 35 TiN
6H /1802
C

111 370
Dulofix VS
6H /1802

111 371
Spiralo 35 VS
6H /1802
C

VA

o

Grauguss
Grey cast iron
2.1

rostfreie Stahle
Stainless steels
1.9.4

Heat-treata

ble steels

OORO]

LE00H

AR

B0

LEOOH]

NN

[ HNNN

Nit

VAP

TiN

VAP

VAP

tiefe Sacklocher
Deep blind holes

T2

T2

T2

T2

T2

T2

T2

R

Verfiigbarkeit
Availability

M 26
M 27
M 27
M 28

M 30
M 32
M 33
M 33
M 34
M 35

M 36
M 36
M 38
M 39
M 39
M 40
M 40
M 40
M 42
M 42
M 42
M 45
M 45
M 45
M 48
M 48
M 48
M 50
M 50
M 50
M 52
M 52
M 52

XX X X X X X X XXX XXXXXXXXXXXXXMXXXXXXXXXXX

o tw

o1,

o k] w [ w t o,

o

WL WL WNLWONLONSON2LON2ON A2 2NN 2NN 2NN ==
(4]

Weitere Typen néchste Seite
Further types see next page

X
X

X
X

o X O X
I nmn

ab Lager, Zwischenverkaufvorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock
available while stocks last

G63




Maschinen-Gewindebohrer

Machine Taps
MF

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13
BaumaBe DIN 374, Uberlaufschaft
ISO Metric Fine Threads, DIN 13
Dimensions DIN 374, Reduced shank

HAHNREITER HSS-E

8
I|'
o
2 I e = 0
. o
- a
I,
Katalog Nr. Catalogue No. 111 356 111 357
Bezeichnung Name Multifix Multifix 35
Toleranz Tolerance 6H /1S0O2 6H /1S02
Anschnittform Chamfer form B (¢}
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 4-5 2-3
fur Bohrungsart For holes :[E ——U o
Sonderwerkstoff Special material Werkzeugstahle
Toolsteels
Zerspanungsgruppe Machinability-group 17/8.23
siehe Ausklappseite !Iinks See folder left pagé E D D D D E D D D D
Oberflache Surface Stygian Stygian
Ausfuhrung Variation
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2
d P Code I I, 1, d, a _}3"_ Verfigbarkeit
mm SSP Availability
M26 x 1,5 2615 140 25 18 18,0 14,5 24,50 X X
M27 x 1,5 2715 140 28 22 20,0 16,0 25,50 X X
M27 x 2 272 140 28 22 20,0 16,0 25,00
M28 x 1,5 2815 140 25 18 20,0 16,0 26,50 X X
M30 x 1,5 3015 150 28 22 22,0 18,0 28,50 X X
M30 x 2 302 150 28 22 22,0 18,0 28,00
M32 x 15 3215 150 28 22 22,0 18,0 30,50
M33 x 1,5 3315 160 28 22 25,0 20,0 31,50
M33 x 2 332 160 28 22 25,0 20,0 31,00
M34 x 1,5 3415 170 28 28,0 22,0 32,50
M35 x 1,5 3515 170 28 28,0 22,0 33,50
M36 x 1,5 3615 170 28 28,0 22,0 34,50
M36 x 2 362 170 28 28,0 22,0 34,00
M36 x 3 363 200 42 33 28,0 22,0 33,00
M38 x 1,5 3815 170 28 28,0 22,0 36,50
M39 x 2 392 170 28 32,0 24,0 37,00
M39 x 3 393 200 42 32,0 24,0 36,00
M40 x 1,5 4015 170 28 32,0 24,0 38,50
M40 x 2 402 170 28 32,0 24,0 38,00
M40 x 3 403 200 42 32,0 24,0 37,00
M42 x 1,5 4215 170 30 25 32,0 24,0 40,50
M42 x 2 422 170 30 25 32,0 24,0 40,00
M42 x 3 423 200 42 35 32,0 24,0 39,00
M45 x 1,5 4515 180 32 25 36,0 29,0 43,50
M45 x 2 452 180 32 36,0 29,0 43,00
M45 x 3 453 200 42 36,0 29,0 42,00
M48 x 1,5 4815 190 32 28 36,0 29,0 46,50
M48 x 2 482 190 32 28 36,0 29,0 46,00
M48 x 3 483 225 42 35 36,0 29,0 45,00
M50 x 1,5 5015 190 32 28 36,0 29,0 48,50
M50 x 2 502 190 32 36,0 29,0 48,00
M50 x 3 503 225 45 36,0 29,0 47,00
M52 x 1,5 5215 190 32 28 40,0 32,0 50,50
M52 x 2 522 190 32 40,0 32,0 50,00
M52 x 3 523 225 45 40,0 32,0 49,00
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
** SSP = Steilspirale o = available while stocks last

** SSP = quick spiral

Go64




MF

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

BaumaBe DIN 374, Uberlaufschaft
ISO Metric Fine Threads, DIN 13

Dimensions DIN 374, Reduced shank

4
=

Katalog Nr. Catalogue No.
Bezeichnung Name

Toleranz Tolerance
Anschnittform Chamfer form

Anschnittlange, Gang

Chamfer length, threads

111 452
Spiralo 15 IKZ
6H /1S02
C

111 453 111 454 111 455
Sp. 15IKZTiN | Spiralo 351KZ | Sp.35IKZ TiN
6H /1802 6H /1802 6H /1802
C C C

111 456
Gussfix IKZ

fur Bohrungsart

For holes

Sonderwerkstoff Special material Grauguss

Greyzc??t iron
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siohe Auskiappserte links See foldor o page (- T[] T« i T v o [ < [
Oberflache Surface TiN TiN Nit
Ausfiihrung Variation axialer Kuhlmittelaustritt

internal coolant supply, axial exit
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 [ T2 [ T2 T2
d P Code Iy I, [Py d, a Verfligbarkeit
mm SSP** Availability

Mi12 x 15 1215 100 22 14 9,0 7,0 10,50 X X X X X
M14 x 15 1415 100 22 16 11,0 9,0 12,50 X X X X X
M16 x 1,5 1615 100 22 16 12,0 9,0 14,50 X X X X X
Mi18 x 15 1815 110 25 18 14,0 11,0 16,50 X X X X X
M20 x 1,5 2015 125 25 18 16,0 12,0 18,50 X X X X X
M22 x 15 2215 125 25 18 18,0 14,5 20,50 X X X X X
M24 x 15 2415 140 25 18 18,0 14,5 22,50 X X X X X

** SSP = Steilspirale
** SSP = quick spiral

normally ex stock
available while stocks last

o x O X
I nmn

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden

G65




MF

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13
BaumaBe DIN 374, Uberlaufschaft
ISO Metric Fine Threads, DIN 13
Dimensions DIN 374, Reduced shank

=
[ [
_D T
e = - -
I o
L]
L
Katalog Nr. Catalogue No. 111 345
Bezeichnung Name Driickfix N TiN
Toleranz Tolerance 6HX
Anschnittform Chamfer form (¢}
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3
fur Bohrungsart For holes -
1A
a4 e
Sonderwerkstoff Special material Werkstoffe mit min. 10% Bruchdehnung
Materials with elongation of min. 10%
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page ﬂ D D III D
Oberflache Surface TiN
Ausfiihrung Variation
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2
d P Code Iy 1 1, d, a @ Verfiigbarkeit
mm SSP** Availability
M6 x 0,75 06075 80 13 45 3,4 565 X
M8 x 0,75 08075 80 14 6,0 49 7,65 X
M8 x 1 081 90 17 6,0 49 7,55 X
M10 x 1 101 90 17 70 55 9,55 X
M10 x 1,25 10125 100 20 7,0 55 9,40 X
M12 x 1 121 100 20 9,0 7,0 11,55 X
M12 x 1,25 12125 100 20 9,0 7,0 11,40 X
M12 x 1,5 1215 100 20 9,0 7,0 11,30 X
M14 x 15 1415 100 20 11,0 9,0 13,30 X
M16 x 1,5 1615 100 22 12,0 9,0 15,30 X
M18 x 1,5 1815 110 25 14,0 11,0 17,30 X
M20 x 1,5 2015 125 25 16,0 12,0 19,30 X
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
** SSP = Steilspirale o = available while stocks last

** SSP = quick spiral
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Handgewindebohrer

Hand Taps
UNC

Unified Grobgewinde ANSI B 1.1

BaumaBe DIN 2184 Teil 2, Satz a 3 Stick
Unified Coarse Threads ANSI B 1.1
Dimensions DIN 2184 part 2, Set of 3 pieces

HAHNREITER HSS

=
| * ||'_
= = _1' = I P
= .
L < |60 |
Iy !

Katalog Nr. Catalogue No. 112 001 112 002 112 003 112 000
Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter Hahnreiter Hahnreiter
Toleranz Tolerance Nr. 1 Nr. 2 2B 2B
Anschnittform Chamfer form (o}
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 5 3-4 2-3
fur Bohrungsart For holes - -
hauptsachliches Einsatzgebiet Main use alle gut spanbaren Materialien bis 800 N/mm?
Zers Machinability- all free machining materials up to 800 N/mm?

panungsgruppe, achinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page BURNORJRNLECEE] [P ] « ||
Ausfuhrung Variation Vorschneider |Mittelschneider [Fertigschneider Satz & 3 Stiick

Taper Second Bottoming Set of 3 pc.
Oberflache Surface
d P (6] | | d a b o Verfligbarkeit
Gg/1 mm 1 ’ ’ "{{‘ Avagabi/ity

Nr.1 - 64 01,85 36 8 28 21 1,55 X X X X
Nr.2 - 56 02,18 36 9 28 21 1,85 X X X X
Nr.3 - 48 02,52 40 9 28 21 2,10 X X X X
Nr.4 - 40 02,85 40 10 35 27 2,35 X X X X
Nr.5 - 40 03,18 40 11 35 27 2,65 X X X X
Nr.6 - 32 03,51 45 12 40 3,0 2,85 X X X X
Nr.8 - 32 04,17 45 12 45 34 3,50 X X X X
Nr.10 - 24 04,83 50 14 6,0 49 3,90 X X X X
Nr. 12 - 24 05,49 56 16 6,0 49 4,50 X X X X
1/4 - 20 06,35 56 16 6,0 49 5,10 X X X X
516 - 18 07,94 63 22 6,0 49 6,60 X X X X
3/8 - 16 09,53 70 22 7,0 55 8,00 X X X X
716 - 14 11,11 70 24 8,0 6,2 9,40 X X X X
1/2 - 13 12,70 75 25 9,0 7,0 10,80 X X X X
9/16 - 12 14,29 80 30 11,0 9,0 12,20 X X X X
5/8 - M 15,88 80 32 12,0 9,0 13,50 X X X X
3/4 - 10 19,05 95 32 14,0 11,0 16,50 X X X X
7/8 -9 22,23 100 32 18,0 14,5 19,50 X X X X
1 - 8 25,40 110 36 18,0 14,5 22,25 X X X X
1.1/8 - 7 28,58 125 40 22,0 18,0 25,00 X X X X
11/4 - 7 31,75 125 40 22,0 18,0 28,00 X X X X
138 - 6 34,93 150 50 28,0 22,0 30,75 X X X X
112 - 6 38,10 150 50 28,0 22,0 34,00 X X X X
13/4 - 5 44,45 160 58 36,0 29,0 39,50 X X X X
2 - 45 50,80 180 65 40,0 32,0 45,00 X X X X

G638

o X O X
I nmn

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock
available while stocks last




UNC

Unified Grobgewinde ANSI B 1.1

BaumaBe DIN 2184 Teil 1, verstarkter Schaft
Unified Coarse Threads ANSI B 1.1
Dimensions DIN 2184 part 1, Reinforced shank

—
= I = [ =
) |
Iy o
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Katalog Nr. Catalogue No. 112 200 112 205 112 210 112 295 112 216
Bezeichnung Name Hahnreiter Dulofix Dulofix TiN Dulofix TiCN Standfest 2
Toleranz Tolerance 2B 2B 2B 2B 2B
Anschnittform Chamfer form C B B B B
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 4-5 4-5 4-5 4-5
fur Bohrungsart For holes - - - - - - ,
175 | AV | AV | AV | ==
Sonderwerkstoff Special material
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page EDDDD EDD“D EDD“D EDDND EDDDD
Oberflache Surface TiN TiCN
Ausfiihrung Variation 2 Schmiernuten
2 oilgrooves
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P (4] Iy [P [ d, a Verfugbarkeit
Gg/1” mm Availability
Nr.1 - 64 01,85 45 6 10 2,8 21 1,55
Nr.2 - 56 02,18 45 6 10 2,8 2,1 1,85 X X
Nr.3 - 48 02,52 50 9 14 28 21 2,10 X X
Nr.4 - 40 02,85 56 10 16 3,5 27 2,35 X X X X o
Nr.5 - 40 03,18 56 10 18 3,5 27 2,65 X X
Nr.6 - 32 03,51 56 11 20 4,0 83,0 2,85 X X X X o
Nr.8 - 32 04,17 63 13 21 45 34 3,50 X X X X o
Nr.10 - 24 04,83 70 14 25 6,0 49 3,90 X X X X o
Nr.12 - 24 05,49 80 17 30 6,0 49 4,50 X X
1/4 - 20 06,35 80 17 30 7,0 55 5,10 X X X X
516 - 18 07,94 90 18 35 8,0 6,2 6,60 X X X X
3/8 - 16 09,53 100 20 39 10,0 8,0 8,00 X X X X

normally ex stock
available while stocks last

o X O X
I nmn

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
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Unified Grobgewinde ANSI B 1.1
BaumaBe DIN 2184 Teil 1, verstarkter Schaft
Unified Coarse Threads ANSI B 1.1
Dimensions DIN 2184 part 1, Reinforced shank

a
—
= I = n = hs
) |
Iy o
a
Ly
I

Katalog Nr. Catalogue No. 112 218 112 226 112 235 112 296 112 253

Bezeichnung Name Spiralo 15 Spiralo 35 Spiralo 35 TiN | Spiralo 35 TiCN | Spiralo 48 TS TiN

Toleranz Tolerance 2B

Anschnittform Chamfer form C

Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3

fur Bohrungsart For holes

Sonderwerkstoff Special material

Zerspanungsgruppe, Machinability-group,

siehe Ausklappseite links See folder left page EDD“D EDD“D EDD“D EDDND EDDDD

Oberflache Surface TiN TiCN TiN

Ausfiihrung Variation tiefe Sackldcher 3xD

deep blind holes 3xD)
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P (4] Iy [P [P [ d, a Verfugbarkeit
Gg/1” mm SSP** Availability

Nr.2 - 56 02,18 45 6 10 2,8 2,1 1,85 X X

Nr.3 - 48 02,52 50 9 14 28 21 2,10 X X

Nr.4 - 40 02,85 56 10 6 16 35 27 2,35 X X X X X

Nr.5 - 40 03,18 56 10 6 18 35 27 2,65 X X

Nr.6 - 32 03,51 56 11 7 20 40 3,0 2,85 X X X X X

Nr.8 - 32 04,17 63 13 8 21 45 34 3,50 X X X X X

Nr. 10 - 24 04,83 70 14 10 25 6,0 49 3,90 X X X X X

Nr.12 - 24 05,49 80 17 10 30 6,0 49 4,50 X X

1/4 - 20 06,35 80 17 12 30 7,0 55 5,10 X X X X X

5/16 - 18 07,94 90 18 12 35 8,0 6,2 6,60 X X X X X

3/8 - 16 09,53 100 20 14 39 10,0 38,0 8,00 X X X X X
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock

** SSP = Steilspirale o = available while stocks last

** SSP = quick spiral

G70



U N C HSS-EP HSS-EP
112 252 112 281 112 260 112 266 112 269 112 263 112 267 112 268
Spiralo 45 Gussfix Nirofix Nirofix TIN | Nirofix-Z STY/WC|  Nirofix 35 Nirofix 35 TiN  |Nirofix 48 STY/WC
2B 2BX 2B 2B 2BX 2B 2B 2BX
(o} C B B B C (o}
2-3 2-3 4-5 4-5 4-5 2-3 2-3
] i i ¥
7, | AV AV | 74V | 717 7 AV
-‘é.fﬁ%/ 2,/’;/ "’//” "’//” "{/f -‘é.fﬁ%/ if? 7
Aluminium Grauguss rostfreie Stahle
Grey cast iron Stainless steels
3.20/4.14 2.1 194 1.9.4 195/3.2 194 1.9.4 195/3.2
I < e > < {1 e e O | < O | '
Nit VAP TiN STY/WC VAP TiN STY/WC
2 Nuten
2 flutes
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
d P Verfligbarkeit
Gg/1” Availability
Nr. 2 56
Nr. 3 48
Nr. 4 40 X X X X X X X X
Nr. 5 40 X X X X X X
Nr. 6 32 X X X X X X X X
Nr. 8 32 X X X X X X X X
Nr. 10 24 X X X X X X X X
Nr. 12 24 X X X X
1/4 20 X X X X X X X X
5/16 18 X X X X X X X X
3/8 16 X X X X X X X X

o X O X
I nmn

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock
available while stocks last
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Unified Grobgewinde ANSI B 1.1

BaumaBe DIN 2184 Teil 1, verstarkter Schaft
Unified Coarse Threads ANSI B 1.1
Dimensions DIN 2184 part 1, Reinforced shank

i
= I 5 [ .
= |
Iy o
-]
L
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Katalog Nr. Catalogue No. 112 270 112 271 112 256 112 257
Bezeichnung Name Dulofix VS Spiralo 35 VS Multifix Multifix 35
Toleranz Tolerance 2B 2B
Anschnittform Chamfer form
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads
fur Bohrungsart For holes
Sonderwerkstoff Special material
Heat-treatable steels Toolsteels
S 1.1.21.2.2/1.4.211.5.21.6.211.7 1.7/3.23
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page E D D D D ﬂ D D D D E D D m D ﬂ D D m D
Oberflache Surface Stygian Stygian
Ausfiihrung Variation
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2
d P (6] Iy I, I, [ d, a Verfligbarkeit
Gg/1” mm SSP** Availability
Nr.2 - 56 02,18 45 6 10 2,8 2,1 1,85
Nr.3 - 48 02,52 50 9 14 28 21 2,10
Nr.4 - 40 02,85 56 10 6 16 35 27 2,35 X X X X
Nr.5 - 40 03,18 56 10 6 18 35 27 2,65 X X X X
Nr.6 - 32 03,51 56 11 7 20 4,0 3,0 2,85 X X X X
Nr.8 - 32 04,17 63 13 8 21 45 34 3,50 X X X X
Nr. 10 - 24 04,83 70 14 10 25 6,0 49 3,90 X X X X
Nr.12 - 24 05,49 80 17 10 30 6,0 49 4,50
1/4 - 20 06,35 80 17 12 30 7,0 55 5,10 X X X X
5/16 - 18 07,94 90 18 12 35 8,0 6,2 6,60 X X X X
3/8 - 16 09,53 100 20 14 39 10,0 38,0 8,00 X X X X

G72

** SSP = Steilspirale
** SSP = quick spiral

normally ex stock

o X O X
I nmn

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden

available while stocks last




HSS-EP

UNC

HSS-EP

HSS-EP

HSS-EP

HSS-EP

HSS-EP

HSS-EP

HSS-EP

112 273 112 292 112 274 112 293 112 276 112 277 112 278 112 279
Dulofix HF | Dulofix HF TiICN | Spiralo 35 HF | Spir.35 HF TiCN Dulofix Ni Spiralo 25 Ni Dulofix Ti Spiralo 25 Ti
2B 2B 2B 2B 2B 2B
B B B B (o}
4-5 4-5 5 5 3
AV | AV AV | 7, | AV
hochfeste Stahle Nickellegierungen Titanlegierungen
Hard materials Nickel alloys Titanium alloys
143/153/163/1.8 5.25 5.26
[P | > {1 O O = = | I s
TiCN TiCN Nit Nit

T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2

d 3 Verflgbarkeit
Gg/1” Availability

Nr.2 - 56
Nr.3 - 48
Nr.4 - 40 X X X X X X X X
Nr.5 - 40
Nr.6 - 32 X X X X X X X X
Nr.8 - 32 X X X X X X X X
Nr.10 - 24 X X X X X X X X
Nr.12 - 24
1/4 - 20 X X X X X X X X
516 - 18 X X X X X X X X
3/8 - 16 X X X X X X X X

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock

available while stocks last

o X O X

____________________________________________________________________________________________
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Unified Grobgewinde ANSI B 1.1
BaumaBe DIN 2184 Teil 1, Uberlaufschaft
Unified Coarse Threads ANSI B 1.1
Dimensions DIN 2184 part 1, Reduced shank

o = - = -
-]
I 5
=]
b
Katalog Nr. Catalogue No. 112 300 112 305 112 310 112 395 112 318
Bezeichnung Name Hahnreiter Dulofix Dulofix TiN Dulofix TiCN Spiralo 15
Toleranz Tolerance 2B 2B 2B 2B 2B
Anschnittform Chamfer form (¢} B B B (e}
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 4-5 4-5 4-5 2-3
fur Bohrungsart For holes . . . ":; T
s Z
Sonderwerkstoff Special material
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page EDDDD EDDND EDD“D EDD“D EDD“D
Oberflache Surface TiN TiCN
Ausfiihrung Variation
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P (4] Iy [P [P d, a Verfugbarkeit
Gg/1” mm SSP** Availability
516 - 18 07,94 90 20 6,0 49 6,60 X
3/8 - 16 09,53 100 20 70 55 8,00 X
716 - 14 11,11 100 22 18 80 6,2 9,40 X X X X X
1/2 - 13 12,70 110 25 18 90 7,0 10,80 X X X X X
9/16 - 12 14,29 110 25 20 11,0 9,0 12,20 X X X X
5/8 - 1 15,88 110 25 20 12,0 9,0 13,50 X X X X X
3/4 - 10 19,05 125 30 25 14,0 11,0 16,50 X X X X X
7/8 -9 22,23 140 34 28 18,0 14,5 19,50 X X X X
1 - 8 25,40 160 36 32 18,0 14,5 22,25 X X X X
1.1/8 - 7 28,58 180 40 22,0 18,0 25,00 X X
1.1/4 - 7 31,75 180 40 22,0 18,0 28,00 X X
138 - 6 34,93 200 45 28,0 22,0 30,75 X X
112 - 6 38,10 200 45 28,0* 22,0 34,00 X X
13/4 - 5 44,45 220 56 36,0 29,0 39,50 X
2 - 45 50,80 250 63 40,0 32,0 45,00 X
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
** SSP = Steilspirale o = available while stocks last

** SSP = quick spiral
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U NC HSS-EP

112 326 112 335 112 396 112 353 112 352 112 381 112 360 112 366 112 369
Spiralo 35 Spiralo 35 TiN | Spiralo 35 TICN | Spiralo 48 TSTIN|  Spiralo 45 Gussfix Nirofix Nirofix TIN | Nirofix-Z STY/WC
2B 2BX 2B 2B 2BX
(e} C B B B
2-3 2-3 4-5 4-5 4-5
] I I I
: g
"/ e i % P
Aluminium Grauguss rostfreie Stahle
Grey cast iron Stainless steels
3.20/4.14 2.1 1.9.4 19.5/3.2
[P | {0 ] o <o T [ ] < | ~ | [
TiN TICN TiN Nit VAP TiN STY/WC
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
d P Verfligbarkeit
Gg/1” Availability
516 - 18 o
3/8 - 16 X
716 - 14 X X X X X X X X X
1/2 - 13 X X X X X X X X X
916 - 12 X X X X X X
5/8 - N X X X X X X X X
3/4 - 10 X X X X X X X X
7/8 -9 X X X X X
1 - 8 X X X X X
11/8 - 7 X
11/4 - 7 X
138 - 6 X
112 - 6 X
134 - 5 X
2 - 45 X

= ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
= nur solange Lagervorrat vorhanden

= normally ex stock

= available while stocks last

____________________________________________________________________________________________
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Unified Grobgewinde ANSI B 1.1
BaumaBe DIN 2184 Teil 1, Uberlaufschaft
Unified Coarse Threads ANSI B 1.1
Dimensions DIN 2184 part 1, Reduced shank

HSS-EP

o = - =
-]
I 5
=]
b
Katalog Nr. Catalogue No. 112 363 112 367 112 368 112 370 112 371
Bezeichnung Name Nirofix 35 Nirofix 35 TiN  |Nirofix 48 STY/WC|  Dulofix VS Spiralo 35 VS
Toleranz Tolerance 2B 2B 2B
Anschnittform Chamfer form C B (¢}
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 2-3
fir Bohrungsart For holes T r
o
e - e
Sonderwerkstoff Special material rostfreie Stahle Vergutungsstéhle
Stainless steels Heat-treatable steels
L 1.9.4 1.9.4 1.9.5
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page DDDDD ED“DD EDDND HDDDD EDDDD
Oberflache Surface VAP TiN STY/WC
Ausfiihrung Variation
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P (4] Iy [P [P d, a Verfugbarkeit
Gg/1” mm SSP** Availability
516 - 18 07,94 90 20 6,0 49 6,60
3/8 - 16 09,53 100 20 70 55 8,00
716 - 14 11,11 100 22 18 80 6,2 9,40 X X X X X
1/2 - 13 12,70 110 25 18 90 7,0 10,80 X X X X X
9/16 - 12 14,29 110 25 20 11,0 9,0 12,20 X X X X X
5/8 - N 15,88 110 25 20 12,0 9,0 13,50 X X X X X
3/4 - 10 19,05 125 30 25 14,0 11,0 16,50 X X X X X
7/8 -9 22,23 140 34 28 18,0 14,5 19,50 X X X X
1 - 8 25,40 160 36 32 18,0 14,5 22,25 X X X X
1.1/8 - 7 28,58 180 40 22,0 18,0 25,00
1.1/4 - 7 31,75 180 40 22,0 18,0 28,00
138 - 6 34,93 200 45 28,0 22,0 30,75
112 - 6 38,10 200 45 32,0 24,0 34,00
13/4 - 5 44,45 220 56 36,0 29,0 39,50
2 - 45 50,80 250 63 40,0 32,0 45,00

** SSP = Steilspirale
** SSP = quick spiral

normally ex stock
available while stocks last

o X O X
I nmn

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
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HSS-EP

HSS-EP

HSS-EP

HSS-EP

HSS-EP

HSS-EP

112 356 112 357 112 373 112 392 112 374 112 393 112 376 112 377
Multifix Multifix 35 Dulofix HF Dulo. HF TICN | Spiralo 35 HF | Spir.35 HF TiCN Dulofix Ni Spiralo 25 Ni
2B 2B 2B 2B 2B 2B 2B
C C B C
2-3 2-3 5 3
L 2.2 D

Werkzeugstahle

hochfeste Stahle

Nickellegierungen

Toolsteels Hard materials Nickel alloys
1.7/3.23 1.4.3/1.5.3/1.6.3/1.8 5.25
[P || [~ [ [ e O O | ~ | | ~ | | s || s |
Stygian Stygian TiCN TiCN
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
d Verfligbarkeit
Availability
5/16
3/8
7116 X X X X X X X X
1/2 X X X X X X X X
9/16 X X X X X X
5/8 X X X X X X
3/4 X X X X X X
7/8 X X
1 X X
1.1/8
1.1/4
1.3/8
1.1/2
1.3/4
2 :
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
o = available while stocks last
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Unified Grobgewinde ANSI B 1.1
BaumaBe Werksnorm

Unified Coarse Threads ANSI B 1.1

Dimensions manufacturer’s standard

. a
: i
© i L
= |
] (3]
3
IE =2
I =

Katalog Nr. Catalogue No. 112 600 112 619 112 616 112 607 112 613
Bezeichnung Name Automat MS | Automat 20 MS-Z | Automat 20 Sty Automat 20 Automat 20 TiN
Toleranz Tolerance 2B 2BX
Anschnittform Chamfer form E

Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,5-2

fir Bohrungsart For holes

iz
Sonderwerkstoff Special material Messing Cu-Sonderlegieungen, bleifrei, bleireduziert |  Automatenstahl rostfreie Stéhle
Brass Special copper alloys, leadfree, reduced lead|  free cutting steel stainless steel
- 3.21 3.2 1.2 1.9.4/1.95

Zerspanungsgruppe, Machinability-group,

siehe Ausklappseite links See folder left page I o 1 1 I | s I | IR T
Oberflache Surface Stygian VAP TiN
Ausflihrung Variation

Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2

d P (6] Iy [P d, a Verfligbarkeit

Gg/1” mm Availability

5/16 - 18 07,94 70 17 6,0 4,9 6,60 X X X X X

3/8 - 16 09,53 70 22 8,0 6,2 8,00 X X X X X
716 - 14 11,11 70 22 9,0 7,0 9,40 X X X X X

1/2 - 13 12,70 70 22 9,0 7,0 10,80 X X X X X
916 - 12 14,29 70 25 10,0 8,0 12,20 X X X X X

5/8 - " 15,88 70 25 12,0 9,0 13,50 X X X X X

3/4 - 10 19,05 70 28 16,0 (15,0)* 12,0 16,50 X X X X X
*solange Lagervorrat liefern wir mit Schaft @ 15,0 x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
*as long as available we will send shank @ 15,0 o = nur solange Lagervorrat vorhanden

x = normally ex stock
o = available while stocks last
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Unified Grobgewinde ANSI B 1.1
BaumaBe DIN 2184 Teil 1
Unified Coarse Threads ANSI B 1.1

Dimensions DIN 2184 part 1

a
i
*DI = o = =
) |
b & i
E
ly
‘ ! / ! \
Katalog Nr. Catalogue No. 112 245 112 345
Bezeichnung Name Driickfix N TiN Driickfix N TiN
Toleranz Tolerance 2BX 2BX
Anschnittform Chamfer form C (¢}
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 2-3
fur Bohrungsart For holes - -
VA 4 A
L - e e
Sonderwerkstoff Special material Werkstoffe mit min. 10% Bruchdehnung
Materials with elongation of min. 10%
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page E D D m D E D D m D
Oberflache Surface TiN TiN
Ausfiihrung Variation
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2
d P Q Iy [Py [P I3 d, a Verfligbarkeit
Gg/1” mm SSP** Availability
Nr.2 - 56 02,18
Nr.3 - 48 02,52
Nr.4 - 40 02,85 56 11 16 3,5 27 2,55 X
Nr.5 - 40 03,18 56 11 18 3,5 27 2,90 X
Nr.6 - 32 03,51 56 12 20 4,0 3,0 &1 X
Nr.8 - 32 04,17 63 13 21 45 34 3,80 X
Nr.10 - 24 04,83 70 14 25 6,0 49 4,35 X
Nr.12 - 24 05,49 80 16 30 6,0 49 5,00
1/4 - 20 06,35 80 16 30 7,0 55 5,75 X
516 - 18 07,94 90 18 35 8,0 6.2 7,30 X
3/8 - 16 09,53 100 20 39 10,0 8,0 8,80 X
716 - 14 11,11 100 22 80 62 10,30 X
1/2 - 13 12,70 110 25 9,0 7,0 11,80 X
916 - 12 14,29 110 30 11,0 9,0 13,30 X
5/8 - 1 15,88 110 30 12,0 9,0 14,80 X
3/4 - 10 19,05 125 33 14,0 11,0 17,90 X
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
** SSP = Steilspirale o = available while stocks last

** SSP = quick spiral
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Unified Grobgewinde fiir Draht-Gewindeeinsédtze NASM 33537
BaumaBe DIN 2184 Teil 1, verstarkter Schaft, >= 3/8" Uberlaufschaft

Unified Coarse Threads for wire inserts NASM 33537
Dimensions DIN 2184 part 1, Reinforced shank, >= 3/8" Reduced shank

da
i
1:1 = 1 = =3
) |
Iy =
a
Iy
l;

Katalog Nr. Catalogue No. 135 205 135 226 135 252

Bezeichnung Name Dulofix Spiralo 35 Spiralo 45

Toleranz Tolerance 2B

Anschnittform Chamfer form

Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads

fur Bohrungsart For holes

Sonderwerkstoff Special material Aluminium
3.20/4.14

Zerspanungsgruppe, Machinability-group,

siehe Ausklappseite links See folder left page E D D m D ﬂ D D III D D D D III D

Oberflache Surface

Ausfiihrung Variation

Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2

d P Code Iy I, I, Iy d, a Verfligbarkeit

Gg/1” mm SSP** Availability

EGNr. 4 - 40 02,85 63 12 6 21 45 34 3,10 X X X

EGNr.6 - 32 03,51 70 14 10 25 6,0 49 3,80 X X X

EGNr.8 - 32 04,17 80 17 10 30 6,0 49 4,40 X X X

EG1/4 - 20 06,35 90 18 12 35 8,0 6,2 6,70 X X X

EG5/16 - 18 07,94 100 20 14 39 10,0 8,0 8,40 X X X

>= 3/8" Uberlaufschaft

>= 3/8" reduced shank

Katalog Nr. Catalogue No. 135 305 135 326 135 352

Bezeichnung Name Dulofix Spiralo 35 Spiralo 45

Toleranz Tolerance 2B 2B 2B

EG3/8 - 16 09,53 100 22 14 90 7,0 10,00 X X X

EG1/2 - 13 12,70 110 25 20 12,0 9,0 13,30 X X X

G8o

** SSP = Steilspirale
** SSP = quick spiral

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
o = available while stocks last




Handgewindebohrer

Hand Taps

UNF

Unified Feingewinde ANSI B 1.1
BaumaBe DIN 2184 Teil 2, Satz a 2 Stick
Unified Fine Threads ANSI B 1.1
Dimensions DIN 2184 part 2, Set of 2 pieces
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Katalog Nr.
Bezeichnung
Toleranz

Anschnittform

Anschnittlange, Gang

FI

B0°

__

Catalogue No.
Name

Tolerance
Chamfer form

Chamfer length, threads

113 061
Hahnreiter
Nr. 1

113 062
Hahnreiter

2B
C
2-3

HAHNREITER HSS

113 060
Hahnreiter
2B

fur Bohrungsart For holes -
hauptsachliches Einsatzgebiet Main use alle gut spanbaren Materialien bis 800 N/mm?
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, all free machining materials up to 800 N/mn?
siehe Ausklappseite links See folder left page E D III D D E D III D D E D “ D D
Ausfihrung Variation Vorschneider |Fertigschneider Satz a 2 Stiick
Taper Bottoming Set of 2 pc.

Oberflache Surface
d P (4] | | d a b o Verfligbarkeit

Gg/1 mm 1 ’ ’ "‘Q" Avagability
Nr.1 - 72 01,85 36 8 28 21 1,55 X X X
Nr.2 - 64 02,18 36 9 28 21 1,85 X X X
Nr.3 - 56 02,52 40 9 28 21 2,15 X X X
Nr.4 - 48 02,85 40 11 35 27 2,40 X X X
Nr.5 - 44 03,18 40 11 35 27 2,70 X X X
Nr.6 - 40 03,51 45 10 40 3,0 2,95 X X X
Nr.8 - 36 04,17 45 12 45 34 3,50 X X X
Nr.10 - 32 04,83 50 14 6,0 49 4,10 X X X
Nr.12 - 28 05,49 56 16 6,0 49 4,60 X X X
1/4 - 28 06,35 56 16 6,0 49 5,50 X X X
516 - 24 07,94 63 20 6,0 49 6,90 X X X
3/8 - 24 09,53 63 22 70 55 8,50 X X X
716 - 20 11,11 70 22 80 6,2 9,90 X X X
1/2 - 20 12,70 70 22 9,0 7,0 11,50 X X X
9/16 - 18 14,29 70 22 11,0 9,0 12,90 X X X
5/8 - 18 15,88 70 22 12,0 9,0 14,50 X X X
3/4 - 16 19,05 80 22 14,0 11,0 17,50 X X X
7/8 - 14 22,23 80 22 18,0 14,5 20,40 X X X
1 - 12 25,40 90 22 18,0 14,5 23,25 X X X
1.1/8 - 12 28,58 90 22 22,0 18,0 26,50 X X X
1.1/4 - 12 31,75 90 22 22,0 18,0 29,50 X X X
1.3/8 - 12 34,93 125 30 28,0 22,0 32,75 X X X
112 - 12 38,10 125 30 28,0 22,0 36,00 X X X

o X O X

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock
available while stocks last
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UNF

Unified Feingewinde ANSI B 1.1

BaumafBe Werksnorm

Unified Fine Threads ANSI B 1.1

Dimensions manufacturer’s standard
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Katalog Nr. Catalogue No. 113 600 113 619 113 616 113 607 113 613

Bezeichnung Name Automat MS | Automat 20 MS-Z | Automat 20 Sty Automat 20 Automat 20 TiN
Toleranz Tolerance 2B 2BX 2BX 2BX 2BX
Anschnittform Chamfer form E E

Anschnittldange, Gang Chamfer length, threads 1,5-2 1,5-2

far Bohrungsart For holes B, 7

Sonderwerkstoff Special material Messing Cu-Sonderlegieungen, bleifrei, bleireduziert |  Automatenstahl rostfreie Stéhle

Brass Special copper alloys, leadfree, reduced lead|  free cutting steel stainless steel
L 3.21 3.22 1.2 1.9.4/1.95

Zerspanungsgruppe, Machinability-group,

siehe Ausklappseite links See folder left page DDD“D DDD“D DDD“D EDDDD DDDDD
Oberflache Surface Stygian VAP TiN
Ausfuhrung Variation

Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2

d P Code Iy [P d, a Verfligbarkeit

Gg/1” Availability

516 - 24 07,94 70 17 6,0 4,9 6,90 X X X X X

3/8 - 24 09,53 70 22 8,0 6,2 8,50 X X X X X
716 - 20 11,11 70 18 9,0 7,0 9,90 X X X X X

1/2 - 20 12,70 70 20 9,0 7,0 11,50 X X X X X
9/16 - 18 14,29 70 20 10,0 8,0 12,90 X X X X X

5/8 - 18 15,88 70 20 12,0 9,0 14,50 X X X X X

3/4 - 16 19,05 70 22 16,0 (15,00 12,0 17,50 X X X X X

7/8 - 14 22,23 70 22 16,0 (15,0 12,0 20,40

1 - 12 25,40 70 24 18,0 14,5 23,25 X X X X X
*solange Lagervorrat liefern wir mit Schaft @ 15,0 x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
*as long as available we will send shank @ 15,0 o = nur solange Lagervorrat vorhanden

X = normally ex stock
o = available while stocks last
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UNF

Unified Feingewinde ANSI B 1.1

BaumaBe DIN 2184 Teil 1, verstarkter Schaft
Unified Fine Threads ANSI B 1.1

Dimensions DIN 2184 part 1, Reinforced shank
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Katalog Nr. Catalogue No. 113 200 113 205 113 210 113 295 113 216
Bezeichnung Name Hahnreiter Dulofix Dulofix TiN Dulofix TiCN Standfest 2
Toleranz Tolerance 2B 2B 2B 2B 2B
Anschnittform Chamfer form (e} B B B B
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 4-5 4-5 4-5 4-5
fur Bohrungsart For holes - - r - - r - - r ,
| AN | AV | Al | s
Sonderwerkstoff Special material
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page EDDDD EDDND EDDND EDD“D EDDDD
Oberflache Surface TiN TiCN
Ausfiihrung Variation 2 Schmiernuten
2 oilgrooves
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P (4] Iy I, [ d, a Verfligbarkeit
Gg/1” mm Availability
Nr.1 - 72 01,85 45 6 10 2,8 2,1 1,55 o
Nr.2 - 64 02,18 45 6 10 2,8 2,1 1,85 X X
Nr.3 - 56 02,52 50 9 14 28 21 2,15 X X o
Nr.4 - 48 02,85 56 10 16 3,5 27 2,40 X X
Nr.5 - 44 03,18 56 10 18 3,5 27 2,70 X X
Nr.6 - 40 03,51 56 11 20 4,0 83,0 2,95 X X X X o
Nr.8 - 36 04,17 63 13 21 45 34 3,50 X X X X
Nr.10 - 32 04,83 70 14 25 6,0 49 4,10 X X X X o
Nr.12 - 28 05,49 80 17 30 6,0 49 4,60 X X o
1/4 - 28 06,35 80 17 30 7,0 55 5,50 X X X X
516 - 24 07,94 90 18 35 80 62 6,90 X X X X
3/8 - 24 09,53 100 20 39 10,0 8,0 8,50 X X X X

** SSP = Steilspirale
** SSP = quick spiral

o x O X

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock
available while stocks last

G83




UNF

Unified Feingewinde ANSI B 1.1

BaumaBe DIN 2184 Teil 1, verstarkter Schaft
Unified Fine Threads ANSI B 1.1

Dimensions DIN 2184 part 1, Reinforced shank
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Katalog Nr. Catalogue No. 113 218 113 226 113 235 113 296 113 253

Bezeichnung Name Spiralo 15 Spiralo 35 Spiralo 35 TiN | Spiralo 35 TiCN | Spiralo 48 TS TiN

Toleranz Tolerance 2B

Anschnittform Chamfer form C

Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3

fur Bohrungsart For holes

Sonderwerkstoff Special material tiefe Sackldcher 3xD

deep blind holes 3xD)|

Zerspanungsgruppe, Machinability-group, R

siehe Ausklappseite links See folder left page HDDND EDD“D EDDND EDD“D EDDDD

Oberflache Surface TiN TiICN TiN

Ausfiihrung Variation

Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2

d P (6] Iy I, I, [ d, a Verfligbarkeit

Gg/1” mm SSP** Availability

Nr.2 - 64 02,18 45 6 10 2,8 2,1 1,85 X X

Nr.3 - 56 02,52 50 9 14 28 21 2,15 X X

Nr.4 - 48 02,85 56 10 6 16 35 27 2,40 X X

Nr.5 - 44 03,18 56 10 6 18 35 27 2,70 X X

Nr.6 - 40 03,51 56 11 7 20 4,0 3,0 2,95 X X X X

Nr.8 - 36 04,17 63 13 8 21 45 34 3,50 X X X X

Nr. 10 - 32 04,83 70 14 10 25 6,0 49 4,10 X X X X X

Nr.12 - 28 05,49 80 17 10 30 6,0 49 4,60 X X

1/4 - 28 06,35 80 17 12 30 7,0 55 5,50 X X X X X

5/16 - 24 07,94 90 18 12 35 8,0 6,2 6,90 X X X X X

3/8 - 24 09,53 100 20 14 39 10,0 38,0 8,50 X X X X X
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock

** SSP = Steilspirale o = available while stocks last

** SSP = quick spiral

Gs4



UNF HSS-EP HSS-EP

113 252 113 281 113 260 113 266 113 269 113 263 113 267 113 268

Spiralo 45 Gussfix Nirofix Nirofix TIN | Nirofix-Z STY/WC|  Nirofix 35 Nirofix 35 TiN  |Nirofix 48 STY/WC
2B 2BX 2B 2B 2BX 2B 2B 2BX
(o} C B B B C (o}
2-3 2-3 4-5 4-5 4-5 2-3 2-3
7 | 1t 7 7V 7 7 7 A
&é AVAY, | ZA0Z | ZAVZ | ZAVZ | 7% 787
Aluminium Grauguss rostfreie Stéhle
Grey cast iron Stainless steels
3.20/4.14 2.1 194 194 195 194 194 1.9.5/3.2
N < e 1 > | < e e O ] < [ e '
Nit VAP TiN STY/WC VAP TiN STY/WC
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
d P Verfligbarkeit
Gg/1” Availability
Nr.2 - 64
Nr.3 - 56
Nr.4 - 48
Nr.5 - 44
Nr.6 - 40 X X X X X
Nr.8 - 36 X X X X X X
Nr.10 - 32 X X X X X X X X
Nr.12 - 28 X X X X
1/4 - 28 X X X X X X X X
5/16 - 24 X X X X X X X X
3/8 - 24 X X X X X X X X

nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock
available while stocks last

o X O X
I nmn

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

G85




UNF

Unified Feingewinde ANSI B 1.1

BaumaBe DIN 2184 Teil 1, verstarkter Schaft
Unified Fine Threads ANSI B 1.1

Dimensions DIN 2184 part 1, Reinforced shank
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Katalog Nr. Catalogue No. 113 270 113 271 113 256 113 257
Bezeichnung Name Dulofix VS Spiralo 35 VS Multifix Multifix 35
Toleranz Tolerance 2B 2B
Anschnittform Chamfer form
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads
fur Bohrungsart For holes
Sonderwerkstoff Special material Werkzeugstahle
Heat-treatable steels Toolsteels
L 1.1.211.2.21.4.211.5.211.6.21.7 1.7/3.23
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, e
siehe Ausklappseite links See folder left page ﬂ D D D D E D D D D E D D III D E D D III D
Oberflache Surface Stygian Stygian
Ausfiihrung Variation
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2
d P (6] Iy I, I, [ d, a Verfligbarkeit
Gg/1” mm SSP** Availability
Nr.2 - 64 02,18 45 6 10 2,8 21 1,85
Nr.3 - 56 02,52 50 9 14 28 21 2,15
Nr.4 - 48 02,85 56 10 6 16 35 27 2,40
Nr.5 - 44 03,18 56 10 6 18 35 27 2,70
Nr.6 - 40 03,51 56 11 7 20 4,0 3,0 2,95 X X X X
Nr.8 - 36 04,17 63 13 8 21 45 34 3,50 X X X X
Nr. 10 - 32 04,83 70 14 10 25 6,0 49 4,10 X X X X
Nr.12 - 28 05,49 80 17 10 30 6,0 49 4,60
1/4 - 28 06,35 80 17 12 30 7,0 55 5,50 X X X X
516 - 24 07,94 90 18 12 35 8,0 62 6,90 X X X X
3/8 - 24 09,53 100 20 14 39 10,0 8,0 8,50 X X X X

G86

** SSP = Steilspirale
** SSP = quick spiral

normally ex stock
available while stocks last

o X O X
I nmn

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden



U N F HSS-EP HSS-EP HSS-EP HSS-EP HSS-EP HSS-EP HSS-EP HSS-EP

113 273 113 292 113 274 113 293 113 276 113 277 113 278 113 279
Dulofix HF | Dulofix HF TiICN | Spiralo 35 HF | Spir.35 HF TiCN Dulofix Ni Spiralo 25 Ni Dulofix Ti Spiralo 25 Tii

2B 2B 2B 2B 2B 2B
B B B C B (o}
4-5 4-5 5 3 5 3
Az | ZAkz Az | - Z AV 75
o 1 s L 1 bt L 1 b v §ns 2 1 bt i s
hochfeste Stéhle Nickellegierungen Titanlegierungen
Hard materials Nickel alloys Titanium alloys
143/153/1.63/1.8 5.25 5.26
[P {1 o I [ O | /[ | | I [ I | || ] |
TiCN TiCN Nit Nit
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
d P Verfligbarkeit
Gg/1” Availability
Nr.2 - 64
Nr.3 - 56
Nr.4 - 48
Nr.5 - 44
Nr.6 - 40 X X X X X X X X
Nr.8 - 36 X X X X X X X X
Nr.10 - 32 X X X X X X X X
Nr.12 - 28
1/4 - 28 X X X X X X X X
5/16 - 24 X X X X X X X X
3/8 - 24 X X X X X X X X

= ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
= nur solange Lagervorrat vorhanden

= normally ex stock

= available while stocks last

____________________________________________________________________________________________
G87
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UNF

Unified Feingewinde ANSI B 1.1

BaumaBe DIN 2184 Teil 1, Uberlaufschaft

Unified Fine Threads ANSI B 1.1

Dimensions DIN 2184 part 1, Reduced shank
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Katalog Nr. Catalogue No. 113 300 113 305 113 310 113 395 113 318
Bezeichnung Name Hahnreiter Dulofix Dulofix TiN Dulofix TiCN Spiralo 15
Toleranz Tolerance 2B 2B 2B 2B 2B
Anschnittform Chamfer form (¢} B B B (e}
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 4-5 4-5 4-5 2-3
far Bohrungsart For holes ! : : e, -
’ ;/@/ i
e
Sonderwerkstoff Special material
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, I O B
siehe Ausklappseite links See folder left page [P [R[R| - IR RS- RSN R
Oberflache Surface TiN TiCN
Ausfiihrung Variation
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P (6] Iy I, I, d, a Verfligbarkeit
Gg/1” mm SSP** Availability
3/8 - 24 09,53 90 17 14 7,0 55 8,50 o
716 - 20 11,11 100 22 18 80 62 9,90 X X X X X
1/2 - 20 12,70 100 20 16 90 7,0 11,50 X X X X X
9/16 - 18 14,29 100 20 11,0 9,0 12,90 X X X
5/8 - 18 15,88 100 22 16 12,0 9,0 14,50 X X X X X
3/4 - 16 19,05 110 25 20 14,0 11,0 17,50 X X X X X
7/8 - 14 22,23 125 25 18,0 14,5 20,40 X X X X
1 - 12 25,40 140 28 18,0 14,5 23,25 X X X
1.1/8 - 12 28,58 150 28 22 22,0 18,0 26,50 X X X
1.1/4 - 12 31,75 150 28 22 22,0 18,0 29,50 X X
1.38 - 12 34,93 170 28 28,0 22,0 32,75 X X
112 - 12 38,10 170 28 28,0 22,0 36,00 X X
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
** SSP = Steilspirale o = available while stocks last

** SSP = quick spiral

G88



UNF

HSS-EP

113 353 113 352 113 381 113 360 113 366 113 369
Spiralo 48 TSTIN|  Spiralo 45 Gussfix Nirofix Nirofix TIN | Nirofix-Z STY/WC
2B 2BX 2B 2B 2BX
(e} C B B B
2-3 2-3 4-5 4-5 4-5
! [
.-/ e ’/ L
Aluminium Grauguss rostfreie Stahle
Grey cast iron Stainless steels
3.20/4.14 2.1 1.9.4 195/3.2
@R P | Y ]| ~ O} < e | ] < ] > [ ] '
i TiN Nit VAP TiN STY/WC
T2 T2 T2 T2 T2 T2
d Verfligbarkeit
Availability
3/8 X
716 X X X X X X X X
1/2 X X X X X X X X
9/16 X X X X X
5/8 X X X X X X X
3/4 X X X X X X X
7/8 X X X X X
1 X X X X X
1.1/8 X
1.1/4 X
1.3/8 X
1.1/2 X

o X O X

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden

normally ex stock
available while stocks last

G89




HSS-EP

UNF
Unified Feingewinde ANSI B 1.1
BaumaBe DIN 2184 Teil 1, Uberlaufschaft
Unified Fine Threads ANSI B 1.1
Dimensions DIN 2184 part 1, Reduced shank
i
L, <
a
L

ad

Katalog Nr. Catalogue No. 113 363 113 367 113 368 113 370 113 371
Bezeichnung Name Nirofix 35 Nirofix 35 TiN | Nirofix 48 STY/WC Dulofix VS Spiralo 35 VS
Toleranz Tolerance 2B 2B
Anschnittform Chamfer form (¢} B
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 4-5
fur Bohrungsart For holes 4
Sonderwerkstoff Special material rostfreie Stahle Vergitungsstahle
Stainless steels Heat-treatable steels
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 194 194 195/32 -
siehe Ausklappseite links See folder left page DDDDD DDDDD DDDND EDDDD HDDDD
Oberflache Surface VAP TiN STY/WC
Ausfiihrung Variation
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P (6] Iy I, I, d, a Verfligbarkeit
Gg/1” mm SSP** Availability
3/8 - 24 09,53 90 17 14 70 55 8,50
716 - 20 11,11 100 22 18 80 62 9,90 X X X
1/2 - 20 12,70 100 20 16 90 7,0 11,50 X X X X X
9/16 - 18 14,29 100 20 11,0 9,0 12,90 X X X X X
5/8 - 18 15,88 100 22 16 12,0 9,0 14,50 X X X X X
3/4 - 16 19,05 110 25 20 14,0 11,0 17,50 X X X X X
718 - 14 22,23 125 25 18,0 14,5 20,40 X X X X
1 - 12 25,40 140 28 18,0 14,5 23,25 X X X X
1.1/8 - 12 28,58 150 28 22 22,0 18,0 26,50
1.1/4 - 12 31,75 150 28 22 22,0 18,0 29,50
1.3/8 - 12 34,93 170 28 28,0 22,0 32,75
112 - 12 38,10 170 28 28,0 22,0 36,00
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
** SSP = Steilspirale o = available while stocks last

** SSP = quick spiral

____________________________________________________________________________________________
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UNF

HSS-EP

113 373
Dulofix HF
2B

HSS-EP

113 392
Dulo. HF TiCN
2B

HSS-EP

113 374
Spiralo 35 HF

2B
C
2-3

HSS-EP

113 393
Spir.35 HF TiCN
2B

2-3

HSS-EP

2B

113 376
Dulofix Ni

HSS-EP

113 377
Spiralo 25 Ni
2B

113 356 113 357
Multifix Multifix 35
2B 2B
B C
4-5 2-3
7
e

7
e

7
e

z
s

Werkzeugstahle

hochfeste Stahle
Toolsteels Hard materials Nickel alloys
1.7/3.23 1.4.31.56.3/1.6.3/1.8
[ [~y - ] e o | » O || » [ [ s s
Stygian Stygian TiCN TiCN
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
d Verfligbarkeit
Availability
3/8
716 X X X X X X X X
1/2 X X X X X X X X
9/16 X X
5/8 X X
3/4 X X
718
1
1.1/8
1.1/4
1.3/8
1.1/2
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
o = available while stocks last

Ga1




UNF

Unified Gewinde 8 Gang Reihe ANSI B 1.1
BaumafBe DIN 2184 Teil 1
Unified Threads 8 TPI Series ANSI B 1.1

Dimensions DIN 2184 part 1
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Katalog Nr. Catalogue No. 113 245 113 345
Bezeichnung Name Driickfix N TiN DriickfixN TiN
Toleranz Tolerance 2BX 2BX
Anschnittform Chamfer form Cc Cc
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 2-3
fur Bohrungsart For holes ‘I f"’ ‘I f"’
! = ! 2
Sonderwerkstoff Special material Werkstoffe mit min. 10% Bruchdehnung
Materials with elongation of min. 10%
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page E D D III D E D D III D
Oberflache Surface TiN TiN
Ausfiihrung Variation
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2
d P (6] Iy I, I, [ d, a Verfligbarkeit
Gg/1” mm SSP** Availability
Nr.2 - 64 02,18
Nr.3 - 56 02,52
Nr.4 - 48 02,85 56 10 6 16 35 27 2,60 X
Nr.5 - 44 03,18 56 10 6 18 35 27 2,90 X
Nr.6 - 40 03,51 56 11 7 20 4,0 3,0 3,20 X
Nr.8 - 36 04,17 63 12 8 21 45 34 3,85 X
Nr.10 - 32 04,83 70 14 10 25 6,0 49 4,45 X
Nr.12 - 28 05,49 80 16 10 30 6,0 49 5,10 X
1/4 - 28 06,35 80 16 12 30 7,0 55 5,95 X
5/16 - 24 07,94 90 18 12 35 8,0 6,2 7,45 X
3/8 - 24 09,53 100 18 14 39 10,0 38,0 9,05 X
7116 - 20 11,11 100 22 80 6,2 10,55 X
1/2 - 20 12,70 100 20 90 7,0 12,10 X
9/16 - 18 14,29 100 22 11,0 9,0 13,65 X
5/8 - 18 15,88 100 22 12,0 9,0 15,25 X
3/4 - 16 19,05 110 25 14,0 11,0 18,35 X
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
** SSP = Steilspirale o = available while stocks last

G92

** SSP = quick spiral




EG-UNF

Unified Feingewinde fiir Draht-Gewindeeinsatze NASM 33537
BaumaBe DIN 2184 Teil 1, verstarkter Schaft, >= 3/8" Uberlaufschaft

Unified Fine Threads for wire inserts NASM 33537
Dimensions DIN 2184 part 1, Reinforced shank, >= 3/8" Reduced shank

4
'DI =5 ] Z
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Katalog Nr. Catalogue No. 136 205 136 226 136 252
Bezeichnung Name Dulofix Spiralo 35 Spiralo 45
Toleranz Tolerance 2B
Anschnittform Chamfer form
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads
fur Bohrungsart For holes
Sonderwerkstoff Special material Aluminium
3.20/4.14
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page E D D m D ﬂ D D III D D D D III D
Oberflache Surface
Ausfiihrung Variation 2 Nuten
2 Flutes
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2
d P Code Iy I, [Py [ d, a Verfligbarkeit
Gg/1” mm SSP** Availability
EGNr.10- 32 04,83 80 17 10 30 6,0 49 5,10 X X X
EG1/4 - 28 06,35 90 18 12 35 8,0 6,2 6,60 X X X
EG5/16 - 24 07,94 100 20 14 39 10,0 8,0 8,25 X X X
>= 3/8" Uberlaufschaft
>= 3/8" reduced shank
Katalog Nr. Catalogue No. 136 305 136 326 136 352
Bezeichnung Name Dulofix Spiralo 35 Spiralo 45
Toleranz Tolerance 2B 2B 2B
EG3/8 - 24 09,53 100 15 12 80 62 9,80 X X X
EG1/2 - 20 12,70 100 22 20 11,0 9,0 13,10 X X X
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
** SSP = Steilspirale o = available while stocks last

** SSP = quick spiral
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UN

Unified Gewinde 8 Gang Reihe ANSI B 1.1
BaumaBe DIN 2184 Teil 1, Uberlaufschaft
Unified Threads 8 TPI Series ANSI B 1.1
Dimensions DIN 2184 part 1, Reduced shank

o = - = -
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I 5
=]
b

Katalog Nr. Catalogue No. 127 326 127 360 127 363

Bezeichnung Name Spiralo 35 Nirofix Nirofix 35

Toleranz Tolerance 2B

Anschnittform Chamfer form B

Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 4-5

fur Bohrungsart For holes 4

Sonderwerkstoff Special material rostfreie Stahle

Stainless steels

Zerspanungsgruppe Machinability-group. 194/195

siehe Ausklappseite links See folder left page P O [

Oberflache Surface VAP VAP

Ausfiihrung Variation

Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2

d P (6] Iy I, I, d, a Verfligbarkeit

Gg/1” mm SSP** Availability

1.1/8 - 8 28,58 180 40 35 22,0 18,0 25,50 X X X

1.1/4 - 8 31,75 180 40 35 22,0 18,0 28,75 X X X

138 - 8 34,93 200 42 35 28,0 22,0 31,75 X X X

112 - 8 38,10 200 42 35 28,0 22,0 35,00 X X X

158 - 8 41,28 200 42 35 32,0 24,0 38,00 X X X

134 - 8 44,45 200 42 35 36,0 29,0 41,50 X X X

178 - 8 47,63 225 42 35 36,0 29,0 44,50 X X X

2 - 8 50,80 225 45 35 40,0 32,0 47,75 X X X
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock

** SSP = Steilspirale o = available while stocks last

Go4

** SSP = quick spiral




Handgewindebohrer

Hand Taps

G

Whitworth Rohrgewinde DIN ISO 228

BaumaBe DIN 5157, Satz a 2 Stlick

Whitworth Pipe Threads DIN ISO 228
Dimensions DIN 5157, Set of 2 pieces

a
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Katalog Nr.
Bezeichnung
Toleranz

Anschnittform

Anschnittlange, Gang

Catalogue No.
Name

Tolerance
Chamfer form

Chamfer length, threads

114 061
Hahnreiter
Nr. 1

114 062
Hahnreiter

C

HAHNREITER HSS

114 060
Hahnreiter

fur Bohrungsart For holes
hauptsachliches Einsatzgebiet Main use alle gut spanbaren Materialien bis 800 N/mm?
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, all free machining materials up to 800 N/mm?
siehe Ausklappseite links See folder left page [P | I < [Nl > [ < S [P |l < N[
Ausfiihrung Variation Vorschneider |Fertigschneider Satz & 2 Stiick
Taper Bottoming Set of 2 pc.

Oberflache Surface
d P (4] | | d a o o Verfiigbarkeit

Gg/1” mm 1 ’ ’ ‘%" Avagability
G 1/8 28 09,73 63 16 70 55 8,80 X X X
G1/4 19 13,16 70 20 11,0 9,0 11,80 X X X
G 3/8 19 16,66 70 20 12,0 9,0 15,25 X X X
G1/2 14 20,96 80 22 16,0 12,0 19,00 X X X
G 5/8 14 22,91 80 22 18,0 14,5 21,00 X X X
G 3/4 14 26,44 90 22 20,0 16,0 24,50 X X X
G7/8 14 30,20 90 22 22,0 18,0 28,25 X X X
G1 11 33,25 100 25 25,0 20,0 30,75 X X X
G118 11 37,90 125 30 28,0 22,0 35,50 X X X
G11/4 11 41,91 125 30 32,0 24,0 39,50 X X X
G112 11 47,80 140 30 36,0 29,0 45,25 X X X
G134 11 53,75 140 40 40,0 32,0 51,10 X X X
G2 11 59,61 160 40 45,0 35,0 57,00 X X X
G21/4 11 65,71 160 40 50,0 32,0 63,10 X X X
G212 1 75,18 160 40 50,0 39,0 72,50 X X X
G234 11 81,53 160 40 50,0 39,0 79,00 X X X
G3 11 87,88 160 40 50,0 39,0 85,50 X X X
G4 11 113,00 180 40 56,0 44,0 110,50 X X X

Technische Informationen zum Thema Rohrgewinde siehe Seite T20

For technical information concerning pipe threads, please see page T22

o x O X

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock
available while stocks last
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Automaten-Gewindebohrer

Taps for Automatic Lathes

G

Whitworth Rohrgewinde DIN ISO 228

BaumaBe Werksnorm

Whitworth Pipe Threads DIN ISO 228
Dimensions manufacturer’s standard

HAHNREITER HSS-E

" =
i |
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=
| P
=
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ly
Katalog Nr. Catalogue No. 114 600 114 601 114 602 114 605 114 606
Bezeichnung Name Automat MS  |Automat MS +0,05| Automat MS +0,1 Automat 15 | Automat 15 40,05
Toleranz Tolerance +0,05 +0,1 +0,05
Anschnittform Chamfer form E E E E E
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,5-2 1,5-2 1,5-2 1,5-2 1,5-2
fur Bohrungsart For holes - - EF Xy EF Xy
Sonderwerkstoff Special material Messing Automatenstahl
Brass free cutting steel
Z L 3.21 1.2
erspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page 5 | » R { I
Oberflache Surface VAP VAP
Ausflihrung Variation AufmaB AufmaB AufmaB
Oversize Oversize Oversize
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P [] 1 1, d, a ;l@_ Verfugbarkeit
Gg/1” mm Availability
G 1/8 28 09,73 70 20 8,0 6,2 8,80 X X X X X
G 1/4 19 13,16 70 20 10,0 8,0 11,80 X X X X X
G 3/8 19 16,66 70 20 12,0 9,0 15,25 X X X X X
G1/2 14 20,96 70 22 16,0 (15,0)* 12, 19,00 X X X X X
G 5/8 14 22,91 70 22 18,0 14,5 21,00 X X X X X
G 3/4 14 26,44 70 24 18,0 14,5 24,50 X X X X X
G7/8 14 30,20 70 24 18,0 14,5 28,25 X X X X X
G1 11 33,25 70 25 18,0 14,5 30,75 X X X X X
G1.1/8 11 37,90 70 25 18,0 14,5 35,50 X X X X X
G11/4 11 41,91 70 25 18,0 14,5 39,50 X X X X X
G112 1 47,80 70 25 18,0 14,5 45,25 X X X X X
Weitere Abmessungen und AufmaBe ab Lager verfugbar. Bitte anfragen.
Other sizes and oversizes ex stock available on request.
Technische Informationen zum Thema Rohrgewinde siehe Seite T20 x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
For technical information concerning pipe threads, please see page T22 o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
*solange Lagervorrat liefern wir mit Schaft @ 15,0 o = available while stocks last

*as long as available we will send shank & 15,0
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114 619
Automat 20 MS-Z

114 611 114 612
Automat 20+0,05 MS-Z| Automat 20+0,1 MS-Z
+0,05

114 616
Automat 20 Sty

114 617

Automat 20+0,05 St

114 618
Automat 20+0,1 Sty

114 607
Automat 20

114 608
Automat 20+0,05

114 609
Automat 20+0,1

Messing, bleifrei, bleireduziert Cu-Sonderlegierungen bleifrei, bleireduziert Automatenstahl
Brass, leadfree, reduced lead Special copper alloys, leadfree, low-leaded free cutting steel
3.22 3.21/3.22 1.2
N o > >
Stygian Stygian Stygian VAP VAP VAP
AufmaB AufmaB AufmaB AufmalB AufmaB AufmaB
Oversize Oversize Oversize Oversize Oversize Oversize
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
d P Verfligbarkeit
Gg/1” Availability

G 1/8 28 X X X X X X X X X

G 1/4 19 X X X X X X X X X

G 3/8 19 X X X X X X X X X

G1/2 14 X X X X X X X X X

G 5/8 14

G 3/4 14 X X X X X X X X X

G 7/8 14

G1 11 X X X X X X X X X

G118 11

G114 1

G112 11
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
o = available while stocks last
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G

Whitworth Rohrgewinde DIN ISO 228
BaumaBe Werksnorm
Whitworth Pipe Threads DIN ISO 228
Dimensions manufacturer’s standard

. a
: !
© i L
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I 2 P
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Katalog Nr. Catalogue No. 114 613 114 614 114 615
Bezeichnung Name Automat 20 TiN |Automat 20+0,05 TiN| Automat 20+0,1 TiN
Toleranz Tolerance +0,1
Anschnittform Chamfer form
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads
fur Bohrungsart For holes
Sonderwerkstoff Special material rostfreie Stahle
Stainless steels
S 1.9.4./1.95.
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page D D D D D D D D D D D D D D D
Oberflache Surface TiN TiN TiN
Ausfiihrung Variation AufmaB AufmaB
Oversize Oversize

Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2
d P (6] Iy I, d, a Verfligbarkeit

Gg/1” mm Availability
G 1/8 28 09,73 70 20 8,0 6,2 8,80 X X X
G 1/4 19 13,16 70 20 10,0 8,0 11,80 X X X
G 3/8 19 16,66 70 20 12,0 9,0 15,25 X X X
G1/2 14 20,96 70 22 16,0 (15,0)* 8,0 19,00 X X X
G 5/8 14 22,91 70 22 18,0 12,0 21,00
G 3/4 14 26,44 70 24 18,0 14,5 24,50 X X X
G7/8 14 30,20 70 24 18,0 14,5 28,25
G1 1 33,25 70 25 18,0 14,5 30,75 X X X
G11/8 11 37,90 70 25 18,0 14,5 35,50
G114 1 41,91 70 25 18,0 14,5 39,50
G112 1 47,80 70 25 18,0 14,5 45,25
Technische Informationen zum Thema Rohrgewinde siehe Seite T20 x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
For technical information concerning pipe threads, please see page T22 o = nur solange Lagervorrat vorhanden

x = normally ex stock

*solange Lagervorrat liefern wir mit Schaft @ 15,0 o = available while stocks last

*as long as available we will send shank & 15,0

____________________________________________________________________________________________
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Whitworth Rohrgewinde DIN ISO 228
BaumaBe DIN 5157, kurze Ausfuhrung
Whitworth Pipe Threads DIN ISO 228
Dimensions DIN 5157, Short Taps

a
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Katalog Nr. Catalogue No. 114 105 114 118 114 180 114 184 114 187
Bezeichnung Name Dulofix Spiralo 15 Hahnreiter MS | Hahn. MS 40,05 | Hahn. MS 40,1
Toleranz Tolerance +0,05 +0,1
Anschnittform Chamfer form E E E
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,5-2 1,5-2 1,5-2
fur Bohrungsart For holes ‘I ’{f ‘I ’{f ‘I ’{f
i o 1 o ! o
Sonderwerkstoff Special material Messing
Brass
L 3.21
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page EDDDD EDDDD DDDND DDDND DDD“D
Oberflache Surface
Ausfiihrung Variation Aufmaf AufmaB
Oversize Oversize
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P (4] Iy I, d, a Verfligbarkeit
Gg/1” mm Availability
G 1/8 28 09,73 63 16 7,0 55 8,80 o X X X
G 1/4 19 13,16 70 20 11,0 9,0 11,80 X X X
G 3/8 19 16,66 70 20 12,0 9,0 15,25 o o X X X
G1/2 14 20,96 80 22 16,0 12,0 19,00 o X X X
G 5/8 14 22,91 80 22 18,0 14,5 21,00 X X X
G 3/4 14 26,44 90 22 20,0 16,0 24,50 o X X X
G 7/8 14 30,20 90 22 22,0 18,0 28,25 X X X
G1 1 33,25 100 25 25,0 20,0 30,75 X X X
G1.1/8 11 37,90 125 30 28,0 22,0 35,50 X X X
G114 1 41,91 125 30 32,0 24,0 39,50 X X X
G112 11 47,80 140 30 36,0 29,0 45,25 X X X

Technische Informationen zum Thema Rohrgewinde siehe Seite T20
For technical information concerning pipe threads, please see page T22

o x O X

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock
available while stocks last
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Whitworth Rohrgewinde DIN ISO 228

BaumaBe DIN 5156, Uberlaufschaft

Whitworth Pipe Threads DIN ISO 228
Dimensions DIN 5156, Reduced shank
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Katalog Nr. Catalogue No. 114 300 114 305 114 310 114 318 114 326
Bezeichnung Name Hahnreiter Dulofix Dulofix TiN Spiralo 15 Spiralo 35
Toleranz Tolerance
Anschnittform Chamfer form c B c C c
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 4-5 2-3 2-3 2-3
far Bohrungsart For holes o rr
9 Z A /42
o
Sonderwerkstoff Special material
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page EDDDD EDD“D EDD“D EDD“D EDD“D
Oberflache Surface TiN
Ausfiihrung Variation
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P (6] Iy I, I, d, a Verfligbarkeit
Gg/1” mm SSP* Availability
G 1/8 28 09,73 90 17 12 7,0 55 8,80 X X X X X
G 1/4 19 13,16 100 20 14 11,0 9,0 11,80 X X X X X
G 3/8 19 16,66 100 22 18 12,0 9,0 15,25 X X X X X
G1/2 14 20,96 125 25 18 16,0 12,0 19,00 X X X X X
G 5/8 14 22,91 125 25 18 18,0 14,5 21,00 X X X X X
G 3/4 14 26,44 140 28 22 20,0 16,0 24,50 X X X X X
G 7/8 14 30,20 150 28 22 22,0 18,0 28,25 X X X X X
G1 1 33,25 160 30 25 25,0 20,0 30,75 X X X X X
G1.1/8 11 37,90 170 30 25 28,0 22,0 35,50 X X X X X
G114 1 41,91 170 30 25 32,0 24,0 39,50 X X X X X
G112 1 47,80 190 32 28 36,0 29,0 45,25 X X X X X
G134 11 53N/ 190 32 32 40,0 32,0 51,10 X X X X X
G2 11 59,61 220 40 33 45,0 35,0 57,00 X X X X X
G212 1 75,18 275 40 50,0 39,0 73,00 X
Technische Informationen zum Thema Rohrgewinde siehe Seite T20 x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
For technical information concerning pipe threads, please see page T22 o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
** SSP = Steilspirale o = available while stocks last

** SSP = quick spiral
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HSS-EP

114 335 114 327 114 353 114 380 114 383 114 381 114 360 114 366 114 369
Spiralo 35 TIN | Spiralo 452B TiNIVAP | Spiralo 48TS TiN | Hahnreiter MS | Hahnreiter MS Gussfix Nirofix Nirofix TIN | Nirofix-Z STY/WC
C E C B B B
2-3 1,56-2 2-3 4-5 4-5 4-5
v v v
A | AN | AV .
Messing Grauguss rostfreie Stahle
Brass Grey cast iron Stainless steels
3.21 2.1 4 1.9.5/3.2
[ I | > O < O ] < [ | ' [
TiN TiN/VAP TiN Nit VAP TiN STY/WC
tiefe Sacklécher 3xD
deep blind holes 3xD
T2 T2 [ T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
d P Verfligbarkeit
Gg/1” Availability
G 1/8 28 X X X X X X X X X
G 1/4 19 X X X X X X X X X
G 3/8 19 X X X X X X X X X
G1/2 14 X X X X X X X X X
G 5/8 14 X X X X X X X
G 3/4 14 X X X X X X X X X
G7/8 14 X X X X X X X
G1 11 X X X X X X X X
G1.1/8 11 X
G1.1/4 11 X X
G112 1 X X
G134 11 X
G2 11 X X
G212 1
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
o = available while stocks last
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Whitworth Rohrgewinde DIN ISO 228
BaumaBe DIN 5156, Uberlaufschaft
Whitworth Pipe Threads DIN ISO 228
Dimensions DIN 5156, Reduced shank

HSS-EP
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Katalog Nr. Catalogue No. 114 363 114 367 114 368
Bezeichnung Name Nirofix 35 Nirofix 35 TiN  |Nirofix 48 STY/WC
Toleranz Tolerance
Anschnittform Chamfer form C
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3
fur Bohrungsart For holes r

/ ._-;_._( i

S
Sonderwerkstoff Special material rostfreie Stahle

Stainless steels
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 1.94 19.5/32
siehe Ausklappseite links See folder left page U010 E D n D D E D D m D
Oberflache Surface VAP TiN STY/WC
Ausfiihrung Variation
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2
d P (6] Iy I, I, d, a Verfligbarkeit
Gg/1” mm SSP* Availability
G 1/8 28 09,73 90 17 12 70 55 8,80 X X X
G 1/4 19 13,16 100 20 14 11,0 9,0 11,80 X X X
G 3/8 19 16,66 100 22 18 12,0 9,0 15,25 X X X
G1/2 14 20,96 125 25 18 16,0 12,0 19,00 X X X
G 5/8 14 22,91 125 25 18 18,0 14,5 21,00 X X
G 3/4 14 26,44 140 28 22 20,0 16,0 24,50 X X X
G7/8 14 30,20 150 28 22 22,0 18,0 28,25 X X
G1 1 33,25 160 30 25 25,0 20,0 30,75 X X
G1.1/8 11 37,90 170 30 25 28,0 22,0 35,50
G1.1/4 11 41,91 170 30 25 32,0 24,0 39,50
G112 1 47,80 190 32 28 36,0 29,0 45,25
G134 11 53N/ 190 32 40,0 32,0 51,10
G2 11 59,61 220 40 33 45,0 35,0 57,00
G212 1 75,18 275 40 50,0 39,0 73,00
Technische Informationen zum Thema Rohrgewinde siehe Seite T20 x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
For technical information concerning pipe threads, please see page T22 o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
**SSP = Steilspirale o = available while stocks last

**SSP = quick spiral

____________________________________________________________________________________________
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HSS-EP

114 373
Dulofix HF

HSS-EP

114 392
Dulofix HF TiCN

HSS-EP

114 374
Spiralo 35 HF

C
2-3

HSS-EP

114 393
Spir.35 HF TiCN

114 370 114 371
Dulofix VS Spiralo 35 VS
C
2-3
7
gk

114 356 114 357
Multifix Multifix 35
C
2-3
7
e

7
X

z
s

Vergutungsstahle

Werkzeugstéhle

hochfeste Stéhle

Heat-treatable steels Toolsteels Hard materials
1.7/3.23 1.4.3/1.5.3/1.6.3/1.8
[P I | ~ O | ~ I | | ~ ] [ [P I~ | > | ~> |
Stygian Stygian TiCN TiCN
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
Verfiigbarkeit
Availability
X X X X X X X X
X X X X X X X X
X X X X X X X X
X X X X X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
o = available while stocks last
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Whitworth Rohrgewinde DIN ISO 228

BaumaBe DIN 2189, Uberlaufschaft

Whitworth Pipe Threads DIN ISO 228
Dimensions DIN 2189, Reduced shank

:
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L

Katalog Nr. Catalogue No. 114 345
Bezeichnung Name Driickfix N TiN
Toleranz Tolerance
Anschnittform Chamfer form C
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3
— 7
fur Bohrungsart For holes T :?,,
Al 1
a =
Sonderwerkstoff Special material Werkstoffe mit min. 10% Bruchdehnung
Materials with elongation of min. 10%
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page E D D m D
Oberflache Surface TiN
Ausfiihrung Variation
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2
d P (6] Iy I, d, a Verfligbarkeit
Gg/1” mm Availability
G 1/8 28 09,73 90 18 70 55 9,30 X
G 1/4 19 13,16 100 20 11,0 9,0 12,50 X
G 3/8 19 16,66 100 22 12,0 9,0 16,00 X
G1/2 14 20,96 125 25 16,0 12,0 20,00 X
G 5/8 14
G 3/4 14 26,44 140 28 20,0 16,0 25,50 X

Technische Informationen zum Thema Rohrgewinde siehe Seite T20
For technical information concerning pipe threads, please see page T22

o x O X

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock

available while stocks last
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Automaten-Gewindebohrer

Taps for Automatic Lathes

Rp

Whitworth Rohrgewinde DIN EN 10226, ISO 7, DIN 2999 (zuriickgezogen)
zylindrisches Innengewinde, BaumaBe Werksnorm
Whitworth Pipe Threads DIN EN 10226, ISO 7, DIN 2999 (withdrawn)

Cylindrical internal threads, Dimensions manufacturer’s standard

-

i

L=

a
e
u%

o
=
]

Iy

Katalog Nr.
Bezeichnung

Toleranz
Anschnittform
Anschnittlange, Gang

HAHNREITER HSS-E

'y

Catalogue No.
Name

Tolerance
Chamfer form
Chamfer length, threads

123 600
Automat MS

123 601
Automat MS +0,05

+0,05
E
1,5-2

fur Bohrungsart

For holes

Nz

Sonderwerkstoff Special material Messing
Brass
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 821
siehe Ausklappseite links See folder left page D D D D D D D D D D
Oberflache Surface
Ausfuhrung Variation AufmaB
Oversize
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2
d P [] Iy I, d, a _'}:1,‘_ Verfiigbarkeit
Gg/1” mm o Availability
Rp 1/8 28 09,73 70 20 8,0 6,2 8,60 X X
Rp 1/4 19 13,16 70 20 10,0 8,0 11,50 X X
Rp 3/8 19 16,66 70 20 12,0 9,0 15,00 X X
Rp 1/2 14 20,96 70 22 16,0 (15,0)* 12,0 18,50 X X
Rp 3/4 14 26,44 70 24 18,0 14,5 24,00 X X
Rp 1 11 33,25 70 25 18,0 14,5 30,25 X X
Rp 1.1/4 11 41,91 70 25 18,0 14,5 39,00 X X

Technische Informationen zum Thema Rohrgewinde siehe Seite T20
For technical information concerning pipe threads, please see page T22

*solange Lagervorrat liefern wir mit Schaft @ 15,0
*as long as available we will send shank & 15,0

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden

x = normally ex stock
o = available while stocks last
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Rp

Whitworth Rohrgewinde DIN EN 10226, ISO 7,

DIN 2999 (zuriickgezogen)

zyl. Innengew., BaumaBe DIN 5156, Uberlaufschaft
Whitworth Pipe Threads DIN EN 10226, ISO 7,

DIN 2999 (withdrawn)

cyl. int. threads, Dimensions DIN 5156, Reduced shank
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Katalog Nr. Catalogue No. 123 300 123 305 123 310 123 326 123 335
Bezeichnung Name Hahnreiter Dulofix Dulofix TiN Spiralo 35 Spiralo 35 TiN
Toleranz Tolerance
Anschnittform Chamfer form C B B
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 4-5 4-5
fur Bohrungsart For holes - -
Sonderwerkstoff Special material
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page RO CROCODEORCOEOECC IR [P [REN]
Oberflache Surface TiN TiN
Ausfiihrung Variation
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P (6] Iy I, I, d, a Verfligbarkeit
Gg/1” mm SSP** Availability
Rp 1/8 28 09,73 90 17 12 70 55 8,60 X X X X X
Rp 1/4 19 13,16 100 20 14 11,0 9,0 11,50 X X X X X
Rp 3/8 19 16,66 100 22 18 12,0 9,0 15,00 X X X X X
Rp 1/2 14 20,96 125 25 18 16,0 12,0 18,50 X X X X X
Rp 3/4 14 26,44 140 28 22 20,0 16,0 24,00 X X X X X
Rp 1 11 33,25 160 30 25 25,0 20,0 30,25 X X X X X
Rp 1.1/4 11 41,91 170 30 25 32,0 24,0 39,00 X
Rp 1.1/2 11 47,80 190 32 28 36,0 29,0 45,00 X
Rp 2 11 59,61 220 40 38 45,0 35,0 56,50 X
Technische Informationen zum Thema Rohrgewinde siehe Seite T20 x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
For technical information concerning pipe threads, please see page T22 o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
** SSP = Steilspirale o = available while stocks last

** SSP = quick spiral

____________________________________________________________________________________________
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123 360
Nirofix

123 366
Nirofix TiN

123 363
Nirofix 35

123 367
Nirofix 35 TiN

123 370
Dulofix VS

123 371
Spiralo 35 VS

123 356
Multifix

123 357
Multifix 35

rostfreie

Stahle
Stainless steels Heat-treatable steels Toolsteels
1.9.4 1.7/3.23
[ > T < | [ < T T ]~ T » T
VAP TiN VAP TiN Stygian Stygian
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
d P Verfligbarkeit
Gg/1” Availability

Rp 1/8 28 X X X X X X X X

Rp 1/4 19 X X X X X X X X

Rp3/8 19 X X X X X X X X

Rp1/2 14 X X X X X X X X

Rp 3/4 14 X X X X X X X X

Rp 1 11 X X X X X X X X

Rp 1.1/4 11

Rp 1.1/2 11

Rp 2 11
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
o = available while stocks last
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Rc (alt: BSPT)

Kegeliges Whitworth Rohrgewinde DIN-EN10226-2 / ISO 7

konisches Innengew., Konus 1:16, BaumaBe DIN 5156, Uberlaufschaft
Taper Whitworth Pipe Threads DIN-EN10226-2 /1SO 7
taper int. threads, taper 1:16, Dimensions DIN 5156, Reduced shank
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Katalog Nr. Catalogue No. 124 300 124 363
Bezeichnung Name Hahnreiter Nirofix 35
Toleranz Tolerance
Anschnittform Chamfer form C C
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 2-3
i1 1 1
fur Bohrungsart For holes ! ’{;" ! ;?,,
72 72
Sonderwerkstoff Special material rostfreie Stéhle
Stainless steels
L 1.9.4/1.95
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page Q] OO
Oberflache Surface VAP
Ausfiihrung Variation
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2
d P o I, I, d, a ﬂ- barkeit
Gg/1” mm L Availability
Kernloch
Core hole
zylindrisch konisch
cylindrical taper
B, By
Rc 1/8 28 09,73 90 14 10,1 7,0 5,55 8,20 8,57 X X
Rc 1/4 19 13,16 100 20 15,0 11,0 9,0 11,00 11,45 X X
Rc 3/8 19 16,66 100 21 154 12,0 9,0 14,50 14,95 X X
Rc 1/2 14 20,96 125 25 20,4 16,0 12,0 18,00 18,63 X X
Rc 3/4 14 26,44 140 29 21,7 20,0 16,0 23,40 24,12 X X
Rc 1 11 33,25 160 35 26,0 25,0 20,0 29,50 30,29 X X
zylindrisch konisch
cylindrical taper

Technische Informationen zum Thema Rohrgewinde siehe Seite T20
For technical information concerning pipe threads, please see page T22
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ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock
available while stocks last




NPT

Amerikanisches Kegeliges Rohrgewinde - Konus 1 : 16
nach ANSI B 1.20.1 "allg. Verwendung”, BaumaBe Werksnorm
American Taper Pipe Thread - Taper 1 : 16

accord. to ANSI B 1.20.1 "general purpose”, Dimensions manufacturer’s standard
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Katalog Nr. Catalogue No. 117 100 117 101 117 103
Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter Hahnreiter AZ
Toleranz Tolerance Nr. 1
Anschnittform Chamfer form (e} (¢}
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 5 2-3
fur Bohrungsart For holes ‘I ’{f ‘I {f ‘I ’{f
WAL | AVAY AN
Sonderwerkstoff Special material weiches Material
soft material
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, . |1.10/3.20/4.14)
siehe Ausklappseite links See folder left page E D D D D ﬂ D D D D E D D D D
Oberflache Surface
Ausfiihrung Variation Vorschneider | ausgesetzte Z&hne
Taper Interrupted teeth
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2
d P I I, Iy d, a ﬁ @- Verfiigbarkeit
Gg/1” Code L Availability
Kernloch
Core hole
zylindrisch konisch
cylindrical taper
B, By
116 27 08,85 63 12 92 6,0 4,9 6,20 6,39 X X
1/8 27 10,62 63 12 93 7,0 55 8,50 8,74 X X X
1/4 18 14,14 63 18 13,5 11,0 9,0 11,10 11,36 X X X
3/8 18 17,57 70 18 13,9 12,0 9,0 14,55 14,80 X X X
1/2 14 21,90 80 24 18,1 16,0 12,0 18,00 18,32 X X X
3/4 14 27,23 100 24 18,6 20,0 16,0 23,25 23,67 X X X
1 11,56 34,18 110 30 22,3 25,0 20,0 29,20 29,69 X X
1.1/4 11,5 42,90 125 30 22,8 32,0 24,0 37,95 38,45 X X
1.1/2 11,5 48,94 140 30 22,8 36,0 29,0 44,00 44,52 X X
2 11,5 61,00 160 30 22,8 45,0 35,0 56,00 56,56 X X
zylindrisch konisch
cylindrical taper
7]
o
_E 7 - //
|
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Technische Informationen zum Thema Rohrgewinde siehe Seite T21
For technical information concerning pipe threads, please see page T23

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock

available while stocks last

Qo X O X
I nmn
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NPT

Amerikanisches Kegeliges Rohrgewinde - Konus 1 : 16

nach ANSI B 1.20.1 "allg. Verwendung”, BaumaBe = DIN 5156

American Taper Pipe Thread - Taper 1 : 16
accord. to ANSI B 1.20.1 "general purpose”, Dimensions =~ DIN 5156
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Katalog Nr. Catalogue No. 117 300 117 303 117 363 117 381
Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter AZ Nirofix 35 Gussfix
Toleranz Tolerance
Anschnittform Chamfer form C (¢} C (¢}
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 2-3 2-3 2-3
far Bohrungsart For holes ‘I ’{f 1. ’{f ‘I ’{f ‘I ’{f
WAL | AR | AN | AN
Sonderwerkstoff Special material weiches Material | rostfreie Stéhle Grauguss
soft material | Stainless steels | Grey cast iron
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, | ]11.0/320/4.14] 194/195 2.1
siehe Ausklappseite links See folder left page E D D D D E D D D D D D D D D D D n D D
Oberflache Surface VAP Nit
Ausfiihrung Variation ausgesetzte Zahne
Interrupted teeth
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2
d P I I, Iy d, a % @- Verfiigbarkeit
Gg/1” Code L Availability
Kernloch
Core hole
zylindrisch konisch
cylindrical taper
B, By
116 27 08,85 90 12 9,2 6,0 49 6,20 6,39 X X X X
1/8 27 10,62 90 12 93 7,0 55 8,50 8,74 X X X X
1/4 18 14,14 100 18 13,5 11,0 9,0 11,10 11,36 X X X X
3/8 18 17,57 100 18 13,9 12,0 9,0 14,55 14,80 X X X X
1/2 14 21,90 125 24 18,1 16,0 12,0 18,00 18,32 X X X X
3/4 14 27,23 140 24 18,6 20,0 16,0 23,25 23,67 X X X X
1 11,56 34,18 160 30 22,3 25,0 20,0 29,20 29,69 X X X X
1.1/4 11,5 42,90 170 30 22,8 32,0 24,0 37,95 38,45 X
1.1/2 11,5 48,94 190 30 22,8 36,0 29,0 44,00 44,52 X
2 11,5 61,00 220 30 22,8 45,0 35,0 56,00 56,56 X
zylindrisch konisch
cylindrical taper
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2B

Technische Informationen zum Thema Rohrgewinde siehe Seite T21
For technical information concerning pipe threads, please see page T23

Qo X 0 X
I nmn

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock

available while stocks last
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NPT

Amerikanisches Kegeliges Rohrgewinde - Konus 1 : 16

nach ANSI B 1.20.1 "allg. Verwendung”, BaumaBe Werksnorm

American Taper Pipe Thread - Taper 1 : 16

accord. to ANSI B 1.20.1 "general purpose”, Dimensions manuf. standard
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Katalog Nr. Catalogue No. 117 364 117 376
Bezeichnung Name Nirofix 15 Hahnreiter Ni AZ
Toleranz Tolerance
Anschnittform Chamfer form C (¢}
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 2-3
fur Bohrungsart For holes ‘I ’{f ‘I ’{f
% AV
Sonderwerkstoff Special material rostfreie Stéahle Nickel-Leg
Stainless steels Nickel-alloy
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 1.9.4/19.5 525
siehe Ausklappseite links See folder left page D D D D D D D D D E
Oberflache Surface VAP
Ausfiihrung Variation ausgesetzte Zahne
Interrupted teeth
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2
d P o B [ Im dp a w Verfiigbarkeit
Gg/1” mm L Availability
Kernloch
Core hole
zylindrisch konisch
cylindrical taper
B, By
116 27 08,85 90 12 9,2 80 6,2 6,20 6,39 X X
1/8 27 10,62 90 12 93 11,0 9,0 8,50 8,74 X X
1/4 18 14,14 100 18 13,5 14,0 11,0 11,10 11,36 X X
3/8 18 17,57 100 18 13,9 16,0 12,0 14,55 14,80 X X
1/2 14 21,90 125 24 18,1 18,0 14,5 18,00 18,32 X X
zylindrisch konisch
cylindrical taper

7
%

2B

Technische Informationen zum Thema Rohrgewinde siehe Seite T21
For technical information concerning pipe threads, please see page T23

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden

x = normally ex stock
o = available while stocks last
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Amerikanisches Kegeliges Rohrgewinde - Konus 1 : 16

nach ANSI B 1.20.3 "trocken dichtend”, BaumaBe Werksnorm

American Taper Pipe Thread - Taper 1 : 16
accord. to ANSI B 1.20.3 "dry sealing”, Dimensions manufacturer’s standard
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Katalog Nr. Catalogue No. 118 100
Bezeichnung Name Hahnreiter
Toleranz Tolerance
Anschnittform Chamfer form C
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3
fur Bohrungsart For holes ‘I f"’
|72
Sonderwerkstoff Special material
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page E D D D D
Oberflache Surface
Ausfiihrung Variation
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2
d P I I, Iy d, a w Verfiigbarkeit
Gg/1” Code L Availability
Kernloch
Core hole
zylindrisch konisch
cylindrical taper
B, By
116 27 08,85 63 12 92 6,0 49 6,20 6,42 X
1/8 27 10,62 63 12 93 7,0 55 8,50 8,76 X
1/4 18 14,14 63 18 13,5 11,0 9,0 11,00 11,40 X
3/8 18 17,57 70 18 13,9 12,0 9,0 14,50 14,84 X
1/2 14 21,90 80 24 18,1 16,0 12,0 17,80 18,33 X
3/4 14 27,23 100 24 18,6 20,0 16,0 23,10 23,68 X
1 11,56 34,18 110 30 22,3 25,0 20,0 29,10 29,72 X
1.1/4 11,5 42,90 125 30 22,8 32,0 24,0 37,80 38,48 X
1.1/2 11,5 48,94 140 30 22,8 36,0 29,0 43,90 44,55 X
2 11,5 61,00 160 30 22,8 45,0 35,0 55,90 56,59 X
zylindrisch konisch
cylindrical taper
E
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Technische Informationen zum Thema Rohrgewinde siehe Seite T21
For technical information concerning pipe threads, please see page T23

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock

available while stocks last

Qo X 0 X
I nmn
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NPTF

Amerikanisches Kegeliges Rohrgewinde - Konus 1 : 16
nach ANSI B 1.20.3 "trocken dichtend”, BaumaBe ~ DIN 5156

American Taper Pipe Thread - Taper 1 : 16

accord. to ANSI B 1.20.3 "dry sealing”, Dimensions =~ DIN 5156
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Katalog Nr. Catalogue No. 118 300 118 381
Bezeichnung Name Hahnreiter Gussfix
Toleranz Tolerance
Anschnittform Chamfer form C C
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 2-3
fur Bohrungsart For holes ‘I ’{f ‘I {f
WAL | AV
Sonderwerkstoff Special material Grauguss
Grey cast iron
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 2.11
siehe Ausklappseite links See folder left page P | I I ) < | I
Oberflache Surface Nit
Ausfiihrung Variation
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2
d P o B [ Im dp a w Verfiigbarkeit
Gg/1” mm L Availability
Kernloch
Core hole
zylindrisch konisch
cylindrical taper
B, By
116 27 08,85 90 12 92 6,0 4,9 6,20 6,42 X X
1/8 27 10,62 90 12 93 7,0 55 8,50 8,76 X X
1/4 18 14,14 100 18 13,5 11,0 9,0 11,00 11,40 X X
3/8 18 17,57 100 18 13,9 12,0 9,0 14,50 14,84 X X
1/2 14 21,90 125 24 18,1 16,0 12,0 17,80 18,33 X X
3/4 14 27,23 140 24 18,6 20,0 16,0 23,10 23,68 X X
1 11,56 34,18 160 30 22,3 25,0 20,0 29,10 29,72 X X
1.1/4 11,5 42,90 170 30 22,8 32,0 24,0 37,80 38,48 X
1.1/2 11,5 48,94 190 30 22,8 36,0 29,0 43,90 44,55 X
2 11,5 61,00 220 30 22,8 45,0 35,0 55,90 56,59 X
zylindrisch konisch
cylindrical taper
? |
o
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Technische Informationen zum Thema Rohrgewinde siehe Seite T21
For technical information concerning pipe threads, please see page T23

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock

available while stocks last

Qo X O X
I nmn
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Handgewindebohrer

Hand Taps
Pg

Stahlpanzerrohr-Gewinde, DIN 40430
BaumaBe DIN 40432, Satz a 2 Stick
Steel Conduit Thread, DIN 40430
Dimensions DIN 40432, Set of 2 pieces
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Katalog Nr. Catalogue No. 119 061 119 062 119 060
Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter Hahnreiter
Toleranz Tolerance Nr. 1
Anschnittform Chamfer form Cc
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads
fur Bohrungsart For holes
hauptsachliches Einsatzgebiet Main use alle gut spanbaren Materialien bis 800 N/mm?
Zerspanungsgruppe Machinability-group all free machining materials up to 800 N/mn?
siehe Ausklappseite links See folder left page E D III D D E D Iﬂ D D E D Iﬂ D D
Ausflihrung Variation Vorschneider |Fertigschneider Satz a 2 Stick
Taper Bottoming Set of 2 pc.
Oberflache Surface
d P (%] | | d a i 4 Verflgbarkeit
Gg/1” mm 1 ’ ’ ‘}3" Availability
Pg 7 20 12,50 70 20 90 7,0 11,35 o o o
Pg 9 18 15,20 70 20 12,0 9,0 13,95 o o o
Pg 11 18 18,60 80 22 14,0 11,0 17,35 o o o
Pg 13,5 18 20,40 80 22 16,0 12,0 19,15 o o o
Pg 16 18 22,50 80 22 18,0 18,0 21,25 o o o
Pg 21 16 28,30 90 22 22,0 18,0 26,90 o o o
Pg 29 16 37,00 100 25 28,0 22,0 35,60 o o o
Pg 36 16 47,00 140 32 36,0 29,0 45,60 o o o
Pg 42 16 54,00 140 32 40,0 32,0 52,60 o o o
Pg 48 16 59,30 160 32 45,0 35,0 57,90 o o o

Fur Neukonstruktionen sollte PG Gewinde daher nicht mehr verwendet werden.

please see page G50.
PG thread should not be used for new applications.

Fir Elektroinstallationsrohre ist nach DIN EN 60423 das PG Gewinde durch Metrisches Feingewinde ersetzt worden,
siehe Seite G50.

For "Conduits for electrical purposes” according to DIN EN 60423 the PG thread was replaced by Metric Fine Thread,

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock

available while stocks last

o X O X
I nmn
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Maschinen-Gewindebohrer

Machine Taps
Pg

Stahlpanzerrohr-Gewinde, DIN 40430
BaumaBe DIN 40433, Uberlaufschaft
Steel Conduit Thread, DIN 40430
Dimensions DIN 40433, Reduced shank
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Katalog Nr. Catalogue No. 119 300 119 305 119 600 119 601
Bezeichnung Name Hahnreiter Dulofix Automat MS | Autom. MS +0,05
Toleranz Tolerance +0,05
Anschnittform Chamfer form C B
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 4-5
fur Bohrungsart For holes .—]:]- = -[;— I
hauptsachliches Einsatzgebiet Main use Messing Messing
Brass Brass
Z L 3.21 3.21
erspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page B3R HEERNEEERNE
Oberflache Surface
Ausfuhrung Variation AufmaB
Oversize
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2
d P [] I d, a “@‘ Verfugbarkeit
Gg/1” mm Availability
Pg 7 20 12,50 100 20 9,0 7,0 11,35 o o
Pg 9 18 15,20 100 22 12,0 9,0 13,95 o o
Pg 11 18 18,60 110 22 14,0 11,0 17,35 o o
Pg 13,5 18 20,40 125 25 16,0 12,0 19,15 o o
Pg 16 18 22,50 125 25 18,0 14,5 21,25 o o
Pg 21 16 28,30 150 28 22,0 18,0 26,90 o o
Pg 29 16 37,00 170 28 28,0 22,0 35,60 o o
Pg 36 16 47,00 190 32 36,0 29,0 45,60 o o
Pg 42 16 54,00 190 32 40,0 32,0 52,60
Pg 48 16 59,30 220 40 45,0 35,0 57,90 o o
Automaten-Gewindebohrer
Taps for Automatic Lathes
Stahlpanzerrohr-Gewinde, DIN 40430
BaumaBe Werksnorm
Steel Conduit Thread, DIN 40430
Dimensions manufacturer’s standard
Pg 7 20 12,50 70 20 9,0 7,0 11,35 o o
Pg 9 18 15,20 70 20 12,0 9,0 13,95 o o
Pg 11 18 18,60 70 22 16,0 (15,0)* 12,0 17,35 o o
Pg 13,5 18 20,40 70 22 16,0 (15,0)* 12,0 19,15 o o
Pg 16 18 22,50 70 22 16,0 (15,0)* 12,0 21,25 o o
Pg 21 16 28,30 70 24 18,0 14,5 26,90 o o
Pg 29 16 37,00 70 25 18,0 14,5 35,60 o o
Pg 36 16 47,00 70 25 18,0 14,5 45,60 o o
Pg 42 16 54,00 90 25 30,0 24,0 52,60 o
Pg 48 16 59,30 90 25 30,0 24,0 57,90 o

*solange Lagervorrat liefern wir mit Schaft @ 15,0
*as long as available we will send shank & 15,0

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock

available while stocks last
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Handgewindebohrer

Hand Taps
BSW

Whitworth Grobgewinde, BS 84

BaumafBe DIN 2184 Teil 2, Satz a 3 Stlck
Whitworth Coarse Threads BS 84
Dimensions DIN 2184 part 2, Set of 3 pieces
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Katalog Nr. Catalogue No. 115 001 115 002 115 003 115 000
Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter Hahnreiter Hahnreiter
Toleranz Tolerance Nr.1 Nr.2
Anschnittform Chamfer form (o}
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 5 3-4 2-3
fur Bohrungsart For holes e
hauptséachliches Einsatzgebiet Main use alle gut spanbaren Materialien bis 800 N/mm?
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, all free machining materials up to 800 N/mm?
siehe Ausklappseite links See folder left page B RDLR RAEA AN ] B RN
Ausfihrung Variation Vorschneider | Mittelschneider | Fertigschneider Satz & 3 Stiick
Taper Second Bottoming Set of 3 pc.
Oberfldache Surface
d P (%] | | d a s Verflgbarkeit
Gg/1” mm 1 ’ ’ "{{‘ Availability
1/8 - 40 03,17 40 11 35 27 2,00 X X X X
5/32 - 32 03,97 45 12 45 34 3,20 X X X X
3/16 - 24 04,76 50 14 6,0 49 3,60 X X X X
1/4 - 20 06,35 56 16 6,0 49 5,10 X X X X
516 - 18 07,94 63 20 6,0 49 6,50 X X X X
3/8 - 16 09,53 70 22 70 55 7,90 X X X X
716 - 14 11,11 70 24 8,0 6,2 9,30 X X X X
1/2 - 12 12,70 75 25 9,0 7,0 10,50 X X X X
5/8 - 1 15,88 80 32 12,0 9,0 13,50 X X X X
3/4 - 10 19,05 95 32 14,0 11,0 16,40 X X X X
7/8 - 9 22,23 100 32 18,0 14,5 19,25 X X X X
1 - 8 25,40 110 36 18,0 14,5 22,00 X X X X
1.1/4 - 7 31,75 120 40 22,0 18,0 27,75 o] o o] o]
112 - 6 38,10 150 50 28,0 22,0 33,50
2 - 45 50,80 180 65 40,0 32,0 44,50
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
o = available while stocks last
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BSW

Whitworth Grobgewinde, BS 84
BaumaBe DIN 2184 Teil 1, verstarkter Schaft
Whitworth Coarse Threads BS 84
Dimensions DIN 2184 part 1, Reinforced shank

a
i =
= I = " =4 h
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I,
Katalog Nr. Catalogue No. 115 200 115 205 115 218 115 226 115 281
Bezeichnung Name Hahnreiter Dulofix Spiralo 15 Spiralo 35 Gussfix
Toleranz Tolerance
Anschnittform Chamfer form (e} B (o} (¢}
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 4-5 2-3 2-3
fur Bohrungsart For holes - - - 7
. Al
zj% A TVAY
Sonderwerkstoff Special material Grauguss
Grey cast iron
2.1
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page AR IEC] EDD“D DD“DD
Oberflache Surface Nit
Ausfiihrung Variation
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P (4] Iy I, Iy [ d, a Verfligbarkeit
Gg/1” mm SSP** Availability
1/8 - 40 03,17 56 10 6 18 3,5 27 2,00 X X (o} X
316 - 24 04,76 70 14 9 25 6,0 49 3,60 X X o X X
1/4 - 20 06,35 80 17 12 30 7,0 55 5,10 X X X X
516 - 18 07,94 90 18 12 35 8,0 6,2 6,50 X X o X X
3/8 - 16 09,53 100 20 14 39 10,0 8,0 7,90 X X o X X

**SSP = Steilspirale
**SSP = quick spiral

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden

x = normally ex stock

o = available while stocks last
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BSW

Whitworth Grobgewinde, BS 84
BaumaBe DIN 2184 Teil 1, Uberlaufschaft
Whitworth Coarse Threads BS 84
Dimensions DIN 2184 part 1, Reduced shank

=]
—
= - 4 = 4 -
8 2
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a2
Iy v 3

Katalog Nr. Catalogue No. 115 300 115 305 115 318 115 326 115 381
Bezeichnung Name Hahnreiter Dulofix Spiralo 15 Spiralo 35 Gussfix
Toleranz Tolerance
Anschnittform Chamfer form (¢} (o} (¢}
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2-3 2-3 2-3
far Bohrungsart For holes o rr -

? 27 1%

y e a4, =n
Sonderwerkstoff Special material Graugugs
Grey cast iron
L 2.11
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page P I NN EDD“D P I HEN]E P I HENIE DD“DD
Oberflache Surface Nit
Ausfiihrung Variation
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2 T2 T2
d P (6] Iy I, I, d, a Verfligbarkeit
Gg/1” mm SSP** Availability

516 - 18 07,94 90 22 6,0 49 6,50 o
716 - 14 11,11 100 22 18 80 62 9,30 X X o X X
1/2 - 12 12,70 110 25 18 90 7,0 10,50 X X o X X
5/8 - " 15,88 110 25 20 12,0 9,0 13,50 X X X X
3/4 - 10 19,05 125 30 25 14,0 11,0 16,40 X X X X
7/8 -9 22,23 140 34 28 18,0 14,5 19,25 X X o X X
1 - 8 25,40 160 36 32 18,0 14,5 22,00 X X o X X
11/8 - 7 28,58 180 40 22,0 18,0 24,75 X
1.1/4 - 7 31,75 180 40 22,0 18,0 27,75 X
138 - 6 34,93 200 45 28,0 22,0 30,50 X
112 - 6 38,10 200 45 28,0 22,0 33,50 X o
134 - 5 44,45 220 56 36,0 29,0 39,00 X o
2 - 45 50,80 250 63 40,0 32,0 44,50 X o o

**SSP = Steilspirale
**SSP = quick spiral

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden

x = normally ex stock
o = available while stocks last
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Automaten-Gewindebohrer
Taps for Automatic Lathes

Rd

Rundgewinde DIN 405
BaumaBe Werksnorm

Round Threads DIN 405
Dimensions manufacturer's standard

HAHNREITER HSS-E

a
o ] i -
© = J' 5 Ir"= P
=
7 = !
I,
Katalog Nr. Catalogue No. 122 600 122 610 122 620
Bezeichnung Name Automat MS | Automat MS LH Automat
Toleranz Tolerance 7H 7H 7H
Anschnittform Chamfer form (o} C C
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 2 2 2
fr Bohrungsart For holes .—E]--: ]3—
Sonderwerkstoff Special material Messing Automatenstahl
Brass free cutting steel
z Machinability-gr 321 12
erspanungsgruppe, lachinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page I O s | O I
Oberflache Surface
Ausflihrung Variation Links
Left hand
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2 T2
d P [] 1 I, I, I3 d, a “@‘ Verfugbarkeit
Gg/1” mm SSP** Availability
Rd 8 x1/10 08 70 22 80 6,2 6,00 X X X
Rd 9 x1410 09 70 22 80 6,2 7,00 X X X
Rd 10 x 1410 10 70 22 80 6,2 8,00 X X X
Rd11 x 1410 11 80 25 8,0 6,2 9,00 X X X
Rd12 x 1410 12 90 25 9,0 7,0 10,00 X X X
Rd 14 x 1/8 14 100 32 11,0 9,0 11,50 X X X
Rd16 x 1/8 16 100 32 12,0 9,0 13,50 X X X
Rd 18 x 1/8 18 110 32 14,0 11,0 15,50 X X X
Rd20 x 1/8 20 110 32 16,0 12,0 17,50 X X X
Rd22 x1/8 22 110 32 18,0 14,5 19,50 X
Rd 24 x 1/8 24 125 32 18,0 14,5 21,50 X
Rd 26 x 1/8 26 125 36 18,0 14,5 23,50 X
Rd 28 x 1/8 28 125 36 20,0 16,0 25,50 X
Rd30 x 1/8 30 125 36 22,0 18,0 27,50 X

normally ex stock
available while stocks last

O X 0 X

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden

G119




=

Tr

Metrisches ISO Trapezgewinde, DIN 103

BaumaBe Werksnorm, Satz a 3 Stilck

Metric ISO Trapeziodal Threads DIN 103
Dimensions manufacturer’s standard, Set of 3 pieces

a
i [
-
]
b
ly
Katalog Nr. Catalogue No. 121 001 121 002 121 003 121 000
Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter Hahnreiter Hahnreiter
Toleranz Tolerance Nr. 1 Nr. 2 7H 7H
Anschnittform Chamfer form fir Durchgangsgewinde bis max. 3 x d,
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads for through holes up to max. 3 x d;
fur Bohrungsart For holes - -
hauptsachliches Einsatzgebiet Main use alle gut spanl_)qren Materialien bis 800 N/mm?
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, all free machining materials up to 800 N/mm?
siehe Ausklappseite links See folder left page BRI RIRNORANRED I BOEM
Ausfuhrung Variation Vorschneider |Mittelschneider | Fertigschneider| Satz & 3 Stiick
Taper Second Bottoming Set of 3 pc.
Oberflache Surface
d P Code Iy I, d, a @ Verflgbarkeit
mm Availability

Tr10 x 2 102 90 35 70 55 8,20 X X X X
Tr12 x 8 123 110 45 80 62 9,25 X X X X
Tr14 x 3 143 130 45 10,0 8,0 11,25 X X X X
Tr16 x 4 164 140 55 11,0 9,0 12,25 X X X X
Tr18 x 4 184 150 55 12,0 9,0 14,25 X X X X
Tr20 x 4 204 160 55 15,0 12,0 16,25 X X X X
Tr22 x 5 225 180 70 16,0 12,0 17,25 X X X X
Tr24 x 5 245 190 70 18,0 14,5 19,25 X X X X
Tr26 x 5 265 210 70 20,0 16,0 21,25 X X X X
Tr28 x 5 285 220 70 22,0 18,0 23,25 X X X X
Tr30 x 6 306 240 85 22,0 18,0 24,25 X X X X
Tr32 x 6 326 255 85 25,0 20,0 26,25 X X X X
Tr36 x 6 366 280 85 28,0 22,0 30,25 X X X X
Tr40 x 7 407 310 90 32,0 24,0 33,50 X X X X

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

o = nur solange Lagervorrat vorhanden

x = normally ex stock

o = available while stocks last
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121 011 121 012 121 013 121 010
Hahnreiter LH | Hahnreiter LH Hahnreiter LH Hahnreiter LH
Nr. 1 Nr. 2 7H 7H
fiir Durchgangsgewinde bis max. 3 x d,
for through holes up to max. 3 x d;
,ﬂ"(f | -/": ? /z: 3 | i-’%' _,i% /z: 3 | i/Z' ? /z: 3 | i-/z.f
alle gut spanbaren Materialien bis 800 N/mm?
all free machining materials up to 800 N/mm?
ALR0RROERO [P ] « [N
Vorschneider | Mittelschneider | Fertigschneider Satz a 3 Stlick
Links Links Links Links
Taper Second Bottoming Set of 3 pc.
Left hand Left hand Left hand Left hand
d P Verfligbarkeit
mm Availability
Tr10 x 2 X X X X
Tr12 x 8 X X X X
Tr14 x 3 X X X X
Tr16 x 4 X X X X
Tr18 x 4 X X X X
Tr20 x 4 X X X X
Tr22 x 5 X X X X
Tr24 x 5 X X X X
Tr26 x 5 X X X X
Tr28 x 5 X X X X
Tr30 x 6 X X X X
Tr32 x 6 X X X X
Tr36 x 6 X X X X
Tr40 x 7 X X X X

o X O X

ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
nur solange Lagervorrat vorhanden
normally ex stock

available while stocks last
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Metrisches ISO Trapezgewinde, DIN 103
BaumaBe Werksnorm, mit Vorschneidstufe
Metric ISO Trapeziodal Threads DIN 103
Dimensions manufacturer’s standard, 2 steps

| a
T L
e — T -
o =
I @ ©
I1
Katalog Nr. Catalogue No. 121 510 121 511
Bezeichnung Name Stufex 5 Stufex 5 LH
Toleranz Tolerance 7H 7H
Anschnittform Chamfer form fir Durchgangsgewinde bis max. 2 x d,
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads for through holes up to max. 2 x d,;
fur Bohrungsart For holes
Sonderwerkstoff Special material
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page E D III III D ﬂ D Iﬂ III D
Oberflache Surface
Ausfihrung Variation Links
Left hand
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2
d P Code Iy I, d, a Verfligbarkeit
mm Availability
Tr10 x 2 102 110 65 70 55 8,20 X X
Tr12 x 8 123 160 110 80 62 9,25 X X
Tr14 x 3 143 160 110 10,0 8,0 11,25 X X
Tr16 x 4 164 200 130 11,0 9,0 12,25 X X
Tr18 x 4 184 200 130 12,0 9,0 14,25 X X
Tr20 x 4 204 200 130 15,0 12,0 16,25 X X
Tr22 x 5 225 240 155 16,0 12,0 17,25 X X
Tr24 x 5 245 240 155 18,0 14,5 19,25 X X
Tr26 x 5 265 260 165 20,0 16,0 21,25 X X
Tr28 x 5 285 270 170 22,0 18,0 23,25 X X
Tr30 x 6 306 290 190 22,0 18,0 24,25 X X
Tr32 x 6 326 300 190 25,0 20,0 26,25 X X
Tr36 x 6 366 320 200 28,0 22,0 30,25 X X
Tr40 x 7 407 390 250 32,0 24,0 33,50 X X
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
o = available while stocks last
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Automaten-Gewindebohrer

Taps for Automatic Lathes

Tr

Metrisches ISO Trapezgewinde, DIN 103

BaumaBe Werksnorm

Metric ISO Trapeziodal Threads DIN 103
Dimensions manufacturer’s standard

HAHNREITER HSS-E

=
% i =
SHE - FE—- =
i P
! s N

Katalog Nr. Catalogue No. 121 600 121 610

Bezeichnung Name Automat MS Automat MS LH

Toleranz Tolerance 7H 7H

Anschnittform Chamfer form E E

Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,5-2 1,5-2

fur Bohrungsart For holes .—[:]--_7-13- .—[:]--_7-13-

Sonderwerkstoff Special material Messing Messing
Brass Brass

Zerspanungsgruppe Machinability-group. 2 h

siehe Ausklappseite !Iinks See folder left page' UOOE D D D D D

Oberflache Surface

Ausflihrung Variation Links

Left hand
Typenbeschreibung ab Seite Type description from page T2 T2
d P Code I I, d, a ‘ﬂ:— Verfugbarkeit
mm Availability

Tr8 x 1,5 0815 70 22 8,0 6,2 6,60 X

Tr8 X 2 082 70 22 8,0 6,2 6,20 X X

Tr9 x 1,5 0915 70 22 8,0 6,2 7,60 X

Tr9 X 2 092 70 22 8,0 6,2 7,20 X X

Tr10 x 15 1015 70 22 8,0 6,2 8,60 X X

Tr10 x 2 102 70 22 8,0 6,2 8,20 X X

Tr10 x 3* 103 70 22 8,0 6,2 7,50 X X

Tr11 x 2 112 70 22 9,0 7,0 9,20 X

Tr11 x 3 113 70 22 9,0 7,0 8,25 X

Tr12 x 2 122 70 22 9,0 7,0 10,20 X X

Tr12 x 3 123 70 22 9,0 7,0 9,25 X X

Tr14 x 2 142 70 25 10,0 8,0 12,20 X

Tr14 x 3 143 70 25 10,0 8,0 11,25 X

Tr14 x 4* 144 70 25 10,0 8,0 10,50 X

Tr16 x 2 162 70 25 12,0 9,0 14,20 X X

Tr16 x 4 164 70 25 12,0 9,0 12,25 X X

Tr18 x 2 182 70 28 12,0 9,0 16,20 X

Tr18 x 4 184 70 28 12,0 9,0 14,25 X

Tr20 x 2 202 70 28 16,0 (15,0)** 12,0 18,20 X

Tr20 x 4 204 70 28 16,0 (15,0)** 12,0 16,25 X

Tr22 x 3 223 70 30 18,0 14,5 19,25 X

Tr24 x 3 243 70 30 18,0 14,5 21,25 X

Tr26 x 3 263 70 30 18,0 14,5 23,25 X

Tr28 x 3 283 70 30 18,0 14,5 25,25 X

Tr30 x 3 303 70 30 18,0 14,5 27,25 X

* DIN Profil ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

* Thread profile accord. to DIN

**solange Lagervorrat liefern wir mit Schaft @ 15,0
**as long as available we will send shank @ 15,0

o x O X

normally ex stock
available while stocks las

nur solange Lagervorrat vorhanden
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Gewindebohrer-Verlangerungen HAHNREITER
Tap extensions

BaumaBe Werksnorm
Dimensions manufacturer’s standard

Gwb.Lange tap length
D5 K1 D4 D3 K2

o
\x

_r |
d1 | -H - — - — - —-—- —_t——— =t-—
5 f
L1 L2
L3
Lange der Verbindung = L3 — L1 + Gwb.Lange
Length of elongated connection = L3 — L1 + tap length

Katalog Nr. Catalogue No. 100100 100 101
Bezeichnung Name Hahnreiter | Hahnreiter
Ausflihrung Variation kurz lang

short long

BaumaBe Gewindebohrer BaumaBe Verléangerung
tap dimensions elongation dimensions
Code DIN 371 DIN 376 Schaft-@ Vierkt. Einspannlénge | Schaft-@ Vierkant gréBter @ Schaftlange Ges.Lénge Verfligbarkeit
shank-@ square chuck-length | shank-© square biggest @ shank length total length Availability
d1 d1 d2 K1 L1 D3 K2 D4/D5 L2 L3

02 M2-M26 M 4 2,8 2,1 22 6,0 4,9 6,1 60 130 X
03 M3 M45-M5 35 2,7 23 6,0 4,9 7,5 60 130 X
04 M 4 M 6 4,5 3,4 23 6,0 4,9 8,4 60 130 X
06 M45-M6 M8 6,0 4,9 26 7,0 55 12,1 60 130 X
07 M7 M9-M10 7,0 585 26 7,0 55 12,1 60 130 X
08 M 8 M 11 8,0 6,2 30 8,0 6,2 13,0 60 130 X
09 M9 M 12 9,0 7,0 31 9,0 7,0 15,0 60 130 X
10 M 10 - 10,0 8,0 33 10,0 8,0 15,0 60 130 X
14 M 14 11,0 9,0 36 11,0 9,0 18,0 90 130 X
16 M 16 12,0 9,0 36 12,0 9,0 18,0 90 130 X
18 M 18 14,0 11,0 46 14,0 11,0 22,0 90 200 X
20 M 20 16,0 12,0 46 16,0 12,0 22,0 90 200 X
22 M22-M24 18,0 14,5 47 18,0 14,5 26,0 100 200 X
27 M 27 20,0 16,0 52 20,0 16,0 28,0 100 200 X
30 M 30 22,0 18,0 55 22,0 18,0 30,0 100 200 X
33 M 33 25,0 20,0 56 25,0 20,0 35,0 100 200 X
36 M 36 28,0 22,0 58 28,0 22,0 40,0 100 200 X
02 M2-M26 M 4 2,8 2,1 22 6,0 4,9 6,1 70 230 X
03 M3 M45-M5 35 2,7 23 6,0 4,9 7,5 70 230 X
04 M 4 M 6 4,5 3,4 23 6,0 4,9 8,4 70 230 X
06 M4,5-M6 M8 6,0 4,9 26 7,0 55 12,1 70 230 X
07 M7 M9-M10 7,0 5/ 26 7,0 55 12,1 70 230 X
08 M8 M 11 8,0 6,2 30 8,0 6,2 13,0 80 230 X
09 M9 M 12 9,0 7,0 31 9,0 7,0 15,0 80 230 X
10 M 10 - 10,0 8,0 33 10,0 8,0 15,0 80 230 X
14 M 14 11,0 9,0 36 11,0 9,0 18,0 90 230 X
16 M 16 12,0 9,0 36 12,0 9,0 18,0 90 230 X
18 M 18 14,0 11,0 46 14,0 11,0 22,0 90 330 X
20 M 20 16,0 12,0 46 16,0 12,0 22,0 90 330 X
22 M22-M24 18,0 14,5 47 18,0 14,5 26,0 100 330 X
27 M 27 20,0 16,0 52 20,0 16,0 28,0 100 330 X
30 M 30 22,0 18,0 55 22,0 18,0 30,0 100 330 X
33 M 33 25,0 20,0 56 25,0 20,0 35,0 100 330 X
36 M 36 28,0 22,0 58 28,0 22,0 40,0 100 330 X

= ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
= nur solange Lagervorrat vorhanden

= normally ex stock

= available while stocks last

o X O X
|
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Gewindebohrer-Verlangerungen IKZ

Tap extensions, IKZ

BaumaBe Werksnorm, IKZ innere Kiihimittelzufuhr, axial
Dimensions manufacturer’s standard, internal coolant supply, axial

Gwb.Lange tap length

d2 D5

N

HAHNREITER

o

ury

AP,
L2 VE)

;

L1

L3

p—

L2

Lange der Verbindung = L3 — L1 + Gwb.Lange

Length of elongated connection = L3 — L1 + tap length

Katalog Nr. Catalogue No. 100 102 100 103
Bezeichnung Name Hahnreiter | Hahnreiter
Ausflihrung Variation kurz lang
short long
BaumaBe Gewindebohrer BaumaBe Verlangerung Innere Kihimittelzufuhr
tap dimensions elongation dimensions coolant supply internal
Code DIN 371 DIN 376 Schaft-@ Vierkt. Einspannlange | Schaft-@ Vierkant gréBter @ Schaftlange Ges.Lange Verfligbarkeit
shank-@ square chuck-length | shank-@ square biggest @ shank length total length Availability
d1 d1 d2 K1 L1 D3 K2 D4/D5 L2 L3

02 M2-M26 M4 2,8 2,1 22 6,0 4,9 6,1 60 130 X
03 M3 M45-M5 3,5 2,7 23 6,0 4,9 75 60 130 X
04 M 4 M 6 4,5 3,4 23 6,0 4,9 8,4 60 130 X
06 M45-M6 M8 6,0 4,9 26 7,0 5,5 12,1 60 130 X
07 M7 M9-M10 7,0 5,5 26 7,0 55 12,1 60 130 X
08 M8 M 11 8,0 6,2 30 8,0 6,2 13,0 60 130 X
09 M9 M 12 9,0 7,0 31 9,0 7,0 15,0 60 130 X
10 M 10 - 10,0 8,0 33 10,0 8,0 15,0 60 130 X
14 M 14 11,0 9,0 36 11,0 9,0 18,0 90 130 X
16 M 16 12,0 9,0 36 12,0 9,0 18,0 90 130 X
18 M 18 14,0 11,0 46 14,0 11,0 22,0 90 200 X
20 M 20 16,0 12,0 46 16,0 12,0 22,0 90 200 X
22 M22-M24 18,0 14,5 47 18,0 14,5 26,0 100 200 X
27 M 27 20,0 16,0 52 20,0 16,0 28,0 100 200 X
30 M 30 22,0 18,0 55 22,0 18,0 30,0 100 200 X
33 M 33 25,0 20,0 56 25,0 20,0 35,0 100 200 X
36 M 36 28,0 22,0 58 28,0 22,0 40,0 100 200 X
06 M4,5-M6 M8 6,0 4,9 26 7,0 515 12,1 70 230 X
07 M7 M9-M10 7,0 5,9 26 7,0 55 12,1 70 230 X
08 M8 M 11 8,0 6,2 30 8,0 6,2 13,0 80 230 X
09 M9 M 12 9,0 7,0 31 9,0 7,0 15,0 80 230 X
10 M 10 - 10,0 8,0 33 10,0 8,0 15,0 80 230 X
14 M 14 11,0 9,0 36 11,0 9,0 18,0 90 230 X
16 M 16 12,0 9,0 36 12,0 9,0 18,0 90 230 X
18 M 18 14,0 11,0 46 14,0 11,0 22,0 90 330 X
20 M 20 16,0 12,0 46 16,0 12,0 22,0 90 330 X
22 M22-M24 18,0 14,5 47 18,0 14,5 26,0 100 330 X
27 M 27 20,0 16,0 52 20,0 16,0 28,0 100 330 X
30 M 30 22,0 18,0 55 22,0 18,0 30,0 100 330 X
33 M 33 25,0 20,0 56 25,0 20,0 35,0 100 330 X
36 M 36 28,0 22,0 58 28,0 22,0 40,0 100 330 X

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden

x = normally ex stock

o = available while stocks last
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VON DER KONSTRUKTION Konnen wir sonst noch ~ May we give you
ZUM FERTIGEN WERKZEUG was fur Sie tun? some more support?

Wir fertigen Sonderwerkzeuge We produce special tools in the
nach lhren Anforderungen im range between @ 1 - 250mm.

FROM DESIGN TO Durchmesserbereich von 1 bis Please use our form “Tapping -
250 mm. Bitte nutzen Sie fiir Specification of Application”
MA NUFA CTURE' Ihre Anfragen unseren Vordruck for your enquiry.
.Einsatzfallbeschreibung” auf

Seite T24. We will be glad to support you
looking for the best possible
Gerne unterstiitzen wir Sie bei solution for your tapping pro-
der Suche nach der optimalen blem!
Losung fir Ihre Gewindeferti-
gungsaufgabe.
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M ISO Metric Coarse Threads, DIN 13

Dies S2-85

Dies for automatic machines S6 -S7

Dies for automatic machines, with fixing holes S8

Dies for automatic machines, bell form S9

Dies for automatic machines, projection form S10
MF ISO Metric Fine Threads, DIN 13 S11-S17
UNC unified coarse Threads ANSI B 1.1 s18
U NF Unified Fine Threads ANSI B 1.1 S19
G Whitworth Pipe Threads DIN ISO 228

Dies S20

Dies for automatic machines, bell form S21
R Whitworth Pipe Threads DIN EN 10226, ISO 7, DIN 2999 (withdrawn),

Taper 1:16 S22
NP T American Taper Pipe Thread - Taper 1 : 16

accord. to ANSI B 1.20.1 ’general purpose” S23
NP TF American Taper Pipe Thread - Taper 1 : 16

accord. to ANSI B 1.20.3 “dry sealing” S24
Pg  steel conduit Thread, DIN 40430 s25
B S W Whitworth Coarse Threads BS 84 S26
Tf' Metric ISO Trapeziodal Threads DIN 103 S27
Rd  Round Threads DIN 405 s28

Special Dies S29



Seite

M Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13

Gewindeschneideisen S2-85

Automaten-Gewindeschneideisen S6 - S7

Automaten-Gewindeschneideisen, mit Aufschraubléchern S8

Automaten-Gewindeschneideisen, Glockenform S9

Automaten-Gewindeschneideisen, mit Vorbau S10
MF Metrisches ISO Feingewinde DIN 13 S11 - S17
UNC unified Grobgewinde ANSI B 1.1 s18
UNF Unified Feingewinde ANSI B 1.1 S19
G Whitworth Rohrgewinde DIN ISO 228

Gewindeschneideisen S20

Automaten-Gewindeschneideisen, Glockenform S21
R Whitworth Rohrgewinde DIN EN 10226, ISO 7, DIN 2999 (zuriickgezogen),

Konus 1 : 16 S22
NPT Amerikanisches Kegeliges Rohrgewinde - Konus 1 : 16

nach ANSI B 1.20.1 "allg. Verwendung” S23
NPTF Amerikanisches Kegeliges Rohrgewinde - Konus 1 : 16

nach ANSI B 1.20.3 ”trocken dichtend” S24
Pg Stahlpanzerrohr-Gewinde, DIN 40430 S25
BSW whitworth Grobgewinde, BS 84 S26
Tr Metrisches ISO Trapezgewinde, DIN 103 S27
Rd Rundgewinde DIN 405 S28

Sonder-Schneideisen S29
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M

Metrisches ISO Gewinde DIN 13

BaumaBe DIN-EN 22568
Form B, geschlossen, mit Schalanschnitt ab M 3

ISO metric screw Threads, DIN 13
Dimensions DIN-EN 22568

Form B, solid, spiral pointed from M 3

Katalog Nr. Catalogue No. 210 000 210 001 210 002 210 010 210 011

Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter GL | Hahnreiter LH Hahnreiter 6e | Hahnreiter 6e GL

Material Material HSS HSS HSS HSS HSS

Toleranz Tolerance 69 69 69 6e 6e

Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75

Sonderwerkstoff Special material

Zerspanungsgruppe, Machinability-group,

siehe Ausklappseite links See folder left page

Oberflache Surface

Ausflihrung Variation Links AbmaB AbmaB
gelappt gelappt

Left hand Undersize Undersize

lapped lapped

d P Code DxE N Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit

mm mm 69 6e Availability

M1 0,25 01 16 x 5 3 0,97 0,92 X ]

M 1,1 0,25 011 16 x5 3 1,07 1,02 X

M1,2 0,25 012 16 x 5 3 1,17 1,12 X |

M1,4 0,3 014 16 x5 3 1,36 1,31 X |

M 1,6 0,35 016 16 x5 B 1,54 1,51 X O

M1,7* 0,35 017 16 x5 3 1,64 1,61 X O

M1,8 0,35 018 16 x5 3 1,74 1,71 X ]

M2 0,4 023 16 x5 3 1,94 1,90 X X

M2 0,4 024 16 x5 4 1,94 1,90 X X X

M 2,2 0,45 0223 16x5 3 2,13 2,10 X X O

M 2,2 0,45 0224 16x5 4 2,13 2,10

M 2,3* 0,4 0233 16x5 B 2,24 220 X X

M 2,3* 0,4 0234 16x5 4 2,24 2,20

M 2,5 0,45 0253 16x5 3 2,43 2,40 X X

M 2,5 0,45 0254 16x5 4 2,43 2,40 | X X

M 2,6* 0,45 0263 16x5 3 2,53 2,50 X X

M 2,6* 0,45 0264 16x5 4 2,53 2,50 ]

M3 0,5 033 20x 5 3 2,92 2,89 X X

M3 0,5 034 20x5 4 2,92 2,89 X X X

M3 0,5 035 20x 5 5 2,92 2,89

M 3,5 0,6 0353 20x5 3 3,41 3,38 X X

M 3,5 0,6 0354 20x5 4 3,41 3,38 X X X

M 4 0,7 043 20x5 3 3,91 3,87 X X

M 4 0,7 044 20x5 4 3,91 3,87 X X X

M 4 0,7 0445 20x5 5 3,91 3,87

M 4,5 0,75 045 20x7 4 4,41 4,37 X X

M5 0,8 05 20x 7 4 490 4,86 X X X X X

M5 0,8 055 20x7 5 490 4,86

M6 1 06 20x7 4 5,88 5,85 X X X X X

M 6 1 065 20x7 5 5,88 5,85

M7 1 07 25x9 4 6,88 6,85 X X X X X

M 8 1,25 08 25x9 4 7,87 7,83 X X X X X

M 8 1,25 085 25x9 5 7,87 7,83 m| O

M9 1,25 09 25x9 4 8,86 8,83 X X |

M9 1,25 095 25x9 5 8,86 8,83

* DIN Profil Fortsetzung Seite S4 x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

* Thread profile accord. to DIN

Bis einschl. M 1,4 Toleranz 6h
up to M 1,4 incl. tolerance 6h

To be continued on page S4

Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm
Turning-Q = Recommendation. Limits see standard

X

m]

normally ex stock

Verfiigbar auf Anfrage

O = available on request
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Metrisches ISO Gewinde DIN 13

BaumaBe DIN-EN 22568
Form B, geschlossen, mit Schalanschnitt ab M 3

ISO metric screw Threads, DIN 13

Dimensions DIN-EN 22568
Form B, solid, spiral pointed from M 3

Katalog Nr. Catalogue No. 210 008 210 020 210 007 210 005 210 006
Bezeichnung Name Hahnreiter 70 | Hahnreiter MS Standfest Nirofix Nirofix 6e
Material Material HSS HSS HSS-EP HSS-EP HSS-EP
Toleranz Tolerance 69 69 69 69 6e
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,25 1,25 2,25 2 2
Sonderwerkstoff Special material Messing fur alle Stahle | rostfreie Stahle | rostfreie Stahle
Brass for all steels | Stainless steels | Stainless steels
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 3.21 1.1-1.10 1.9.4/1.95 1.9.4/1.9.5
siehe Ausklappseite links See folder left page 4.15/4.16
Oberflache Surface Nit Nit Nit
Ausflihrung Variation kurzer Anschnitt langer Anschnitt
geléppt verlangerte geléppt geléppt
Standzeit
short chamfer long chamfer
lapped increased toollife lapped lapped
d P Code DxE N Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit
mm mm 69 6e Availability
M 1 0,25 01 16 x5 ) 0,97 0,92
M 1,1 0,25 011 16 x5 3 1,07 1,02
M 1,2 0,25 012 16 x5 3 1,17 1,12
M1,4 0,3 014 16 x5 3 1,36 1,31
M 1,6 0,35 016 16 x5 3 1,54 1,51
M1,7* 0,35 017 16 x5 3 1,64 1,61
M1,8 0,35 018 16 x5 3 1,74 1,71
M2 0,4 0231 16x3,5 4 1,94 1,90 X
M2 0,4 023 16 x5 3 1,94 1,90
M2 0,4 024 16 x5 4 1,94 1,90 O X
M 2,2 0,45 0223 16x5 S 2,13 2,10
M 2,2 0,45 0224 16x5 4 2,13 2,10
M 2,3* 0,4 0233 16x5 3 2,24 2,20
M 2,3* 0,4 0234 16x5 4 2,24 2,20
M 2,5 0,45 0253 16x5 5 2,43 2,40
M 2,5 0,45 0254 16x5 4 2,43 2,40 X X X X
M 2,6* 0,45 0263 16x5 3 2,53 2,50
M 2,6* 0,45 0264 16x5 4 2,53 2,50 X
M3 0,5 033 20x5 3 2,92 2,89
M3 0,5 034 20x5 4 2,92 2,89 X X X [m|
M3 0,5 035 20x5 5 2,92 2,89 X
M 3,5 0,6 0354 20x5 4 3,41 3,38 X X
M 4 0,7 043 20x5 3 3,91 3,87
M 4 0,7 044 20x5 4 3,91 3,87 X X X |
M 4 0,7 045 20x5 5 3,91 3,87 X
M 4,5 0,75 045 20x7 4 4,41 4,37 O
M5 0,8 05 20x7 4 490 4,86 X X X X
M5 0,8 055 20x7 5 490 4,86 X
M6 1 06 20x7 4 588 5,85 X X X X
M 6 1 065 20x7 5 5,88 5,85 X
M7 1 07 25x9 4 6,88 6,85 X X
M 8 1,25 08 25x9 4 7,87 7,83 X
M 8 1,25 085 25x9 5 7,87 7,83 X X X
M8 1,25 086 25x9 6 7,87 7,83 X
M9 1,25 095 25x9 5 8,86 8,83 ]
* DIN Profil Fortsetzung Seite S5 x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

* Thread profile accord. to DIN To be continued on page S5 Xx = normally ex stock

Bis einschl. M 1,4 Toleranz 6h Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm O = Verfligbar auf Anfrage
up to M 1,4 incl. tolerance 6h Turning-@ = Recommendation. Limits see standard O = available on request

__________________________________________________________________________________________________
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M

Metrisches ISO Gewinde DIN 13
BaumaBe DIN-EN 22568

Form B, geschlossen, mit Schalanschnitt ab M 3

ISO metric screw Threads, DIN 13
Dimensions DIN-EN 22568

Form B, solid, spiral pointed from M 3

Katalog Nr. Catalogue No. 210 000 210 001 210 002 210 010 210 011

Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter GL | Hahnreiter LH Hahnreiter 6e | Hahnreiter 6e GL

Material Material HSS HSS HSS HSS HSS

Toleranz Tolerance 69 69 69 6e 6e

Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75

Sonderwerkstoff Special material

Zerspanungsgruppe, Machinability-group,

siehe Ausklappseite links See folder left page

Oberflache Surface

Ausflihrung Variation Links AbmaB AbmaB
gelappt gelappt

Left hand Undersize Undersize

lapped lapped

d P Code N Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit

mm 69 6e Availability

M 10 1,5 104 30x11 4 9,85 9,81 X X X X X

M 10 1,5 105 30x11 5 9,85 9,81

M 10 1,5 106 30x11 6 9,85 9,81

M 11 1,5 11 30x11 4 10,85 10,81 X X |

M 11 1,5 115 30x11 5 10,85 10,81

M 12 1,75 124 38x14 4 11,83 11,80 X X X X X

M 12 1,75 125 38x14 5 11,83 11,80

M 12 1,75 126 38x14 6 11,83 11,80

M 14 2 144 38x14 4 13,82 13,79 X X X O O

M 14 2 145 38x14 5 13,82 13,79

M 16 2 164 45x18 4 15,82 15,79 X X X X X

M 16 2 165 45x18 5 15,82 15,79

M 16 2 166 45x18 6 15,82 15,79

M 18 2,5 18 45x18 5 17,79 17,75 X X X

M 20 2,5 20 45x18 5 19,79 19,75 X X X m| |

M 20 2,5 206 45x18 6 19,79 19,75

M 22 2,5 22 55x22 5 21,79 21,75 X X X

M 24 3 24 55x22 5 23,77 23,73 X X X

M 24 3 246 55x22 6 28,77 23,73

M 27 3 27 65x25 5 26,77 26,73 X X X

M 27 3 276 65x25 6 26,77 26,73

M 30 3,5 30 65x25 5 29,73 29,70 X X X

M 30 3,5 306 65x25 6 29,73 29,70

M 33 3,5 33 65x25 6 32,73 32,70 X X |

M 36 4 36 65x25 7 35,70 35,66 X X |

M 39 4 39 75x30 6 38,70 38,66 X X

M 42 4,5 42 75x30 7 41,68 41,65 X X ]

M 45 4,5 45 90x36 7 44,68 44,65 X X

M 48 5 48 90x36 7 47,66 47,62 X X

M 52 5 52 90x36 7 51,66 51,62 X X

M 56 515 56 105x36 7 55,85 55,81 | m|

M 60 515 60 105x36 8 59,85 59,81 ] m|

M 64 6 64 105x36 8 63,85 63,81 O m|

* DIN Profil x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

* Thread profile accord. to DIN

Bis einschl. M 1,4 Toleranz 6h
up to M 1,4 incl. tolerance 6h

Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm
Turning-@ = Recommendation. Limits see standard

X = normally ex stock

O=Verfiigbar auf Anfrage
O=available on request
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Metrisches ISO Gewinde DIN 13

BaumaBe DIN-EN 22568
Form B, geschlossen, mit Schalanschnitt ab M 3

ISO metric screw Threads, DIN 13

Dimensions DIN-EN 22568
Form B, solid, spiral pointed from M 3

Katalog Nr. Catalogue No. 210 008 210 020 210 007 210 005 210 006
Bezeichnung Name Hahnreiter 70 | Hahnreiter MS Standfest Nirofix Nirofix 6e
Material Material HSS HSS HSS-EP HSS-EP HSS-EP
Toleranz Tolerance 69 69 69 69 6e
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,25 1,25 2,25 2 2
Sonderwerkstoff Special material Messing fur alle Stahle | rostfreie Stahle | rostfreie Stahle
Brass for all steels | Stainless steels | Stainless steels
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 3.21 1.1-1.10 1.9.4/1.95 1.9.4/1.9.5
siehe Ausklappseite links See folder left page 4.15/4.16
Oberflache Surface Nit Nit Nit
Ausflihrung Variation kurzer Anschnitt langer Anschnitt
geléppt verlangerte geléppt geléppt
Standzeit
short chamfer long chamfer
lapped increased toollife lapped lapped
d P Code DxE N Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit
mm mm 69 6e Availability
M 10 1,5 104 30x11 4 9,85 9,81 X
M 10 1,5 105 30x11 5 9,85 9,81 X X X
M 10 1,5 106 30x11 6 9,85 9,81 X
M 11 1,5 11 30x11 4 10,85 10,81
M 11 1,5 111 30x11 5 10,85 10,81 O
M 12 1,75 124 38x14 4 11,83 11,80 X
M 12 1,75 125 38x14 5 11,83 11,80 m] X X
M 12 1,75 126 38x14 6 11,83 11,80 X
M 14 2 144 38x14 4 13,82 13,79 O
M 14 2 145 38x14 5 13,82 13,79 X
M 16 2 164 45x18 4 15,82 15,79 O
M 16 2 165 45x18 5 15,82 15,79 X
M 16 2 166 45x18 6 15,82 15,79 X
M 18 2,5 18 45x18 5 17,79 17,75 X
M 20 2,5 20 45x18 5 19,79 19,75 X
M 20 2,5 206 45x18 6 19,79 19,75 X
M 22 2,5 22 55x22 6 21,79 21,75 X
M 24 3 24 55x22 5 23,77 23,73
M 24 3 246 55x22 6 23,77 23,73 X
M 27 3 27 65x25 5 26,77 26,73
M 27 3 276 65x25 6 26,77 26,73 X
M 30 3,5 30 65x25 5 29,73 29,70
M 30 3,5 306 65x25 6 29,73 29,70 O
M 33 3,5 33 65x25 6 32,73 32,70 |
M 36 4 36 65x25 7 35,70 35,66 |
M 39 4 39 75x30 6 38,70 38,66
M 42 4,5 42 75x30 7 41,68 41,65
M 45 4,5 45 90x36 7 44,68 44,65
M 48 5 48 90x36 7 47,66 47,62
M 52 5 52 90x36 7 51,66 51,62
M 56 515 56 105x36 7 55,85 55,81
M 60 515 60 105x36 8 59,85 59,81
M 64 6 64 105x36 8 63,85 63,81
* DIN Profil x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

* Thread profile accord. to DIN Xx = normally ex stock

Bis einschl. M 1,4 Toleranz 6h Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm O= Verfligbar auf Anfrage
up to M 1,4 incl. tolerance 6h Turning-@ = Recommendation. Limits see standard O= available on request

__________________________________________________________________________________________________
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M

Metrisches ISO Gewinde DIN 13

BaumaBe DIN-EN 22568

Form B, geschlossen, mit Schalanschnitt ab M 3

ISO metric screw Threads, DIN 13

Dimensions DIN-EN 22568

Form B, solid, spiral pointed from M 3

Katalog Nr. Catalogue No. 210 101 210 110 210120 210 105 210 106
Bezeichnung Name Hahnreiter GL | Hahnreiter 6e GL | Hahnreiter MS Nirofix Nirofix 6e
Material Material HSS HSS HSS HSS-EP HSS-EP
Toleranz Tolerance 69 6e 69 69 6e
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,75 1,75 1,25 2 2
Sonderwerkstoff Special material Messing rostfreie Stahle | rostfreie Stahle
Brass Stainless steels | Stainless steels
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 3.21 1.9.4/1.95 1.9.4/1.9.5
siehe Ausklappseite links See folder left page
Oberflache Surface Nit Nit
Ausflihrung Variation Abmas
gelappt gelappt gelappt gelappt gelappt
Undersize
lapped lapped lapped lapped lapped
d P Code DxE N Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit
mm mm 69 6e Availability
M 1 0,25 01 16 x 2 ) 0,97 0,92 | m|
M 1,2 0,25 012 16 x 2 3 1,17 1,12 | |
M 1,4 0,3 0141 12x26 4 1,36 1,31 |
M1,4 0,3 0142 16x26 4 1,36 1,31 X X
M 1,6 0,35 0161 12x26 4 1,54 1,51 O
M 1,6 0,35 0162 16x2,6 4 1,54 1,51 X X
M1,7* 0,35 0171 12x26 4 1,64 1,61 ]
M1,7* 0,35 0172 16x26 4 1,64 1,61 | X
M 1,8 0,35 018 16x26 4 1,74 1,71 O m|
M2 0,4 021 12x3,5 4 1,94 1,90 X
M2 0,4 023 16x3,5 4 1,94 1,90 X O
M2 0,4 024 16 x5 4 1,94 1,90 X X X
M 2,2 0,45 0221 16x35 4 2,13 2,10 m|
M 2,2 0,45 0222 16x5 4 2,13 2,10
M 2,3* 0,4 0231 12x3 4 2,24 2,20
M 2,3* 0,4 0232 16x35 4 2,24 2,20 X
M 2,3* 0,4 0233 16x5 4 2,24 2,20
M 2,5 0,45 0251 12x3,5 4 2,43 2,40 |
M 2,5 0,45 0253 16x5 4 2,43 2,40 X X X X
M 2,6* 0,45 0261 12x3,5 4 2,53 2,50
M 2,6* 0,45 0263 16x5 4 2,583 2,50 X X
M3 0,5 031 12x 4 4 2,92 2,89 X m|
M3 0,5 033 16x5 4 2,92 2,89 X X X X
M3 0,5 034 20x5 4 2,92 2,89 | X X X |
M 3,5 0,6 0352 16x5 4 3,41 3,38 X O O
M 3,5 0,6 0353 20x5 4 3,41 3,38 X X X X
M 4 0,7 041 16 x5 4 3,91 3,87 X X X X
M4 0,7 042 20x 5 4 3,91 3,87 X X X X O
M 4 0,7 043 20x 5 5 3,91 3,87 X
M5 0,8 051 16 x5 4 490 4,86 X X X
M5 0,8 052 20x7 4 490 4,86 X X X X X
M5 0,8 053 20x 7 5 490 4,86 |
M 6 1 061 16 x5 5 5,88 5,85 X m| m|
M 6 1 062 20x 7 4 5,88 5,85 X X X X X
M6 1 063 20x 7 5 5,88 5,85 X m|
* DIN Profil Fortsetzung néchste Seite x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

* Thread profile accord. to DIN

Bis einschl. M 1,4 Toleranz 6h
up to M 1,4 incl. tolerance 6h

S6

Continued on next page

Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm
Turning-@ = Recommendation. Limits see standard

Xx = normally ex stock

O = Verfligbar auf Anfrage

O = available on request



Metrisches ISO Gewinde DIN 13

BaumaBe DIN-EN 22568
Form B, geschlossen, mit Schalanschnitt ab M 3

ISO metric screw Threads, DIN 13

Dimensions DIN-EN 22568
Form B, solid, spiral pointed from M 3

Katalog Nr. Catalogue No. 210 101 210 110 210120 210 105 210 106
Bezeichnung Name Hahnreiter GL | Hahnreiter 6e GL | Hahnreiter MS Nirofix Nirofix 6e
Material Material HSS HSS HSS HSS-EP HSS-EP
Toleranz Tolerance 69 6e 69 69 6e
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,75 1,75 1,25 2 2
Sonderwerkstoff Special material Messing rostfreie Stahle | rostfreie Stahle
Brass Stainless steels | Stainless steels
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 3.21 1.9.4/1.95 1.9.4/1.95
siehe Ausklappseite links See folder left page
Oberflache Surface Nit Nit
Ausflihrung Variation AbmaB
geléppt geléppt geléppt gelappt gelappt
Undersize
lapped lapped lapped lapped lapped
d P Code DxE N Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit
mm mm 69 6e Availability
M7 1 07 20x 7 5 6,88 6,85 m]
M7 1 071 25x9 4 6,88 6,85 X X
M 8 1,25 081 20x7 5 7,87 7,83 X | X |
M8 1,25 082 25x9 4 7,87 7,83 X X X
M8 1,25 083 25x9 5 7,87 7,83 X O X X
M 10 1,5 102 25x9 5 9,85 9,81 X X
M 10 1,5 103 30x11 5 9,85 9,81 X X X
M 10 1,5 104 30x11 4 9,85 9,81 X
M 12 1,75 121 25x9 5 11,83 11,80 O
M 12 1,75 122 30x11 5 11,83 11,80 O
M 12 1,75 124 38x14 4 11,83 11,80 X X X
M 12 1,75 128 38x14 5 11,83 11,80 X X X
M 14 2 14 38x14 5 13,82 13,79 X
M 16 2 16 45x18 5 15,82 15,79 | X

* DIN Profil

* Thread profile accord. to DIN

Bis einschl. M 1,4 Toleranz 6h
up to M 1,4 incl. tolerance 6h

Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm
Turning-@ = Recommendation. Limits see standard

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

X = normally ex stock

O = Verfiigbar auf Anfrage

0O = available on request
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M

Metrisches ISO Gewinde DIN 13

BaumaBe Werksnorm, mit Aufschraubléchern
Form B, geschlossen, mit Schalanschnitt ab M 3

ISO metric screw Threads, DIN 13

Dimensions manufacturer’s standard, with fixing holes
Form B, solid, spiral pointed from M 3

od

|m

Katalog Nr. Catalogue No. 210 401 210 411 210 420 210 414 210 405
Bezeichnung Name Hahnreiter GL | Hahnreiter 6e GL | Hahnreiter MS | Hahnreiter 6e MS Nirofix
Material Material HSS HSS HSS HSS HSS-EP
Toleranz Tolerance 69 6e 69 6e 69
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,75 1,75 1,25 1,25 2
Sonderwerkstoff Special material Messing Messing rostfreie Stahle
Brass Brass Stainless steels

Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 3.21 3.21 1.9.4/1.9.5
siehe Ausklappseite links See folder left page
Oberflache Surface Nit
Ausflihrung Variation Abmas AbmaB

gelappt gelappt gelappt gelappt gelappt

Undersize Undersize

lapped lapped lapped lapped lapped

d P Code DxE N Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit
mm mm 69 6e Availability

M 1 0,25 01 16 x 2 ) 0,97 0,92 |
M 1,1 0,25 011 16 x 2 3 1,07 1,02 |
M 1,2 0,25 012 16 x 2 3 1,17 1,12 |
M1,4 0,3 0142 16x26 4 1,36 1,31 X
M 1,6 0,35 0162 16x26 4 1,54 1,51 X m|
M1,7* 0,35 0172 16x2,6 4 1,64 1,61 X
M1,8 0,35 018 16x26 4 1,74 1,71 ]
M2 0,4 021 12x3,5 4 1,94 1,90 |
M2 0,4 022 16x3,5 4 1,94 1,90 X O O O O
M 2,2 0,45 0221 16x3,5 4 2,13 2,10 O
M 2,3* 0,4 0232 16x3,5 4 2,24 2,20 X
M 2,5 0,45 0251 12x35 4 2,43 2,40 |
M 2,5 0,45 0252 16x35 4 2,43 2,40 X X O m| X
M 2,6* 0,45 0262 16x3,5 4 2,583 2,50 X
M3 0,5 032 16x3,5 4 2,92 2,89 X X | m| X
M 3,5 0,6 0351 16x4 4 3,41 3,38 X m| O
M4 0,7 041 16 x5 4 3,91 3,87 X X O O X
M 4 0,7 042 20x5 4 3,91 3,87 X m| O
M 4,5 0,75 045 20x7 4 4,41 4,37 O
M5 0,8 052 20x7 4 490 4,86 X X O m| X
M 6 1 062 20x7 4 5,88 5,85 X X O m| X
M7 1 07 25x7 4 6,88 6,85 X m|
M8 1,25 082 25x9 4 7,87 7,83 X X m] X
M 10 1,5 101 25x9 4 9,85 9,81 X
M 10 1,5 104 30x11 6 9,85 9,81 X X |
M 12 1,75 121 30x11 6 11,83 11,80 X
M 12 1,75 122 35x12 6 11,83 11,80 ] O
M 14 2 14 35x14 6 13,82 13,79 O
M 16 2 16 45x18 6 15,82 15,79 O
* DIN Profil x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

* Thread profile accord. to DIN

Bis einschl. M 1,4 Toleranz 6h
up to M 1,4 incl. tolerance 6h

S8

Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm
Turning-@ = Recommendation. Limits see standard

Xx = normally ex stock

O = Verfligbar auf Anfrage

O = available on request



Metrisches ISO Gewinde DIN 13
BaumaBe Werksnorm, Glockenform

Form B, geschlossen, mit Schalanschnitt ab M 3

ISO metric screw Threads, DIN 13

Dimensions manufacturer’s standard, bell form
Form B, solid, spiral pointed from M 3

Katalog Nr. Catalogue No. 210 201 210 211 210 220 210 214 210 205
Bezeichnung Name Hahnreiter GL | Hahnreiter 6e GL | Hahnreiter MS | Hahnreiter 6e MS Nirofix
Material Material HSS HSS HSS HSS HSS-EP
Toleranz Tolerance 69 6e 69 6e 69
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,75 1,75 1,25 1,25 2
Sonderwerkstoff Special material Messing Messing rostfreie Stahle
Brass Brass Stainless steels

Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 3.21 3.21 1.9.4/1.95
siehe Ausklappseite links See folder left page
Oberflache Surface Nit
Ausflihrung Variation AbmaB AbmaB

geléppt geléppt geléppt gelappt gelappt

Undersize Undersize

lapped lapped lapped lapped lapped

d P Code DxE N Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit
mm mm 69 6e Availability

M2 0,4 02 16 x 8 4 1,94 1,90 X | | | |
M 2,2 0,45 022 16 x 8 4 2,13 2,10 O O |
M 2,3* 0,4 023 16 x 8 4 2,24 2,20 | | |
M 2,5 0,45 025 16 x 8 4 2,43 2,40 X | | | |
M26* 045 026 16x8 4 2,53 2,50 O O O O
M3 0,5 031 16 x 8 4 2,92 2,89 X X O O X
M3 0,5 032 20x9,5 4 2,92 2,89 O O O O
M 3,5 0,6 035 16x9,5 4 3,41 3,38 |
M 4 0,7 041 16x9,5 4 3,91 3,87 X X O O X
M 4 0,7 043 20x9,5 4 3,91 3,87 X O O O O
M 4,5 0,75 045 16x9,5 4 4,41 4,37
M5 0,8 051 16x9,5 4 490 4,86 X X | | |
M5 0,8 053 20x9,5 4 490 4,86 X O | O |
M 6 1 061 16x9,5 4 5,88 5,85 X | | | |
M6 1 062 20x9,5 4 5,88 5,85 X O O O O
M7 1 07 25x14 4 6,88 6,85
M8 1,25 081 25x14 5 7,87 7,83 X O O O O
M 10 1,5 101 25x14 5 9,85 9,81 O O
M 12 1,75 12 30x18 5 11,83 11,80 O
* DIN Profil x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

* Thread profile accord. to DIN Xx = normally ex stock

Bis einschl. M 1,4 Toleranz 6h Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm O = Verfligbar auf Anfrage
up to M 1,4 incl. tolerance 6h Turning-@ = Recommendation. Limits see standard O = available on request

__________________________________________________________________________________________________
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Metrisches ISO Gewinde DIN 13

BaumaBe Werksnorm, mit Vorbau

Form B, geschlossen, mit Schalanschnitt ab M 3
ISO metric screw Threads, DIN 13
Dimensions manufacturer’s standard, projection form
Form B, solid, spiral pointed from M 3

£
=
N
Katalog Nr. Catalogue No. 210 301 210 320
Bezeichnung Name Hahnreiter GL Hahnreiter MS
Material Material HSS HSS
Toleranz Tolerance 69 69
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,75 1,25
Sonderwerkstoff Special material Messing
Brass
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 3.21
siehe Ausklappseite links See folder left page
Oberflache Surface
Ausflihrung Variation
geléppt geléppt
lapped lapped
d P Code DxE N D2xe Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit
mm mm mm 69 6e Availability
M3 0,5 032 16x95 4 12,5x4,5 2,92 2,89 m| m|
M 4 0,7 042 16x95 4 125x4,5 3,91 3,87 | |
M 4 0,7 044 20x12 4 16x7 3,91 3,87 m| m|
M5 0,8 052 16x95 4 12,5x4,5 490 4,86
M5 0,8 054 20x12 4 16x5 490 4,86
M6 1 063 20x12 4 16x5 5,88 5,85 m| m|
M8 1,25 082 25x14 5 20x5 7,87 7,83 m| m|
M 10 1,5 102 25x14 5 20x5 9,85 9,81 m| m|
M 12 1,75 12 30x18 5 25x7 11,83 11,80
* DIN Profil x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

* Thread profile accord. to DIN

Bis einschl. M 1,4 Toleranz 6h
up to M 1,4 incl. tolerance 6h

S10

Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm
Turning-@ = Recommendation. Limits see standard

X = normally ex stock

O = Verfligbar auf Anfrage

O = available on request




MF

Metrisches ISO Feingewinde DIN 13
BaumaBe DIN-EN 22568

Form B, geschlossen, mit Schalanschnitt ab M 3
ISO Metric Fine Threads, DIN 13

Dimensions DIN-EN 22568

Form B, solid, spiral pointed from M 3

Katalog Nr. Catalogue No. 211 000 211 001 211 002 211 010 211 011

Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter GL | Hahnreiter LH Hahnreiter 6e | Hahnreiter 6e GL

Material Material HSS HSS HSS HSS HSS

Toleranz Tolerance 69 69 69 6e 6e

Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75

Sonderwerkstoff Special material

Zerspanungsgruppe, Machinability-group,

siehe Ausklappseite links See folder left page

Oberflache Surface

Ausflihrung Variation Links Abmaf AbmaB
gelappt gelappt

Left hand Undersize Undersize

lapped lapped

d P Code DxE N Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit

mm mm 69 6e Availability

M2 x 0,25 02025 16x5 4 1,97 1,92

M22 x 025 022025 16x5 4 2,17 212 O | O

M25 x 0,35 025035 16 x5 4 2,44 2,41 X X [m| | [m|

M3 x 0,35 03035 20x5 4 2,94 291 X X [m| | [m|

M35 x 0,35 035035 20x5 4 3,44 3,41 X X m| | m|

M 4 x 0,35 04035 20x5 4 3,94 3,91 X X O O O

M4 x 0,5 0405 20x5 4 3,92 3,89 X X X ] O

M5 x 0,5 0505 20x5 4 4,92 4,89 X X X X X

M6 x 05 0605 20x5 4 592 5,89 X X X X X

M6 x 0,75 06075 20x7 4 590 5,87 X X X X X

M7 x 0,75 07075 25x9 4 6,90 6,87 X X X X

M8 x 05 0805 25x9 5 7,92 7,89 X X X X X

M8 x 0,75 08075 25x9 4 7,90 7,87 X X X X X

M8 x 1 081 25x9 4 7,88 7,85 X X X X X

M9 x 0,75 09075 25x9 5 8,90 8,87 X X |

M9 x 1 091 25x9 5 8,88 8,85 X X O

M10 x 0,5 1005 30x11 5 9,92 9,89 X X O O O

M10 x 0,75 10075 30x11 5 9,90 9,87 X X X X X

M10 x 1 101 30x11 5 9,88 9,85 X X X X X

M10 x 125 10125 30x11 4 9,86 9,83 X X X [m] [m|

M12 x 0,5 1205 38x10 5 11,92 11,89 X X O

M12 x 0,75 12075 38x10 5 11,91 11,87 X X | X X

Mi12 x 1 121 38x10 5 11,88 11,85 X X X X X

M12 x 1,25 12125 38x10 4 11,86 11,83 X X X | [m|

Mi12 x 1,5 1215 38x10 4 11,85 11,81 X X X X X

M12 x 15 1216 38x10 5 11,85 11,81

M13 x 1 131 38x10 5 12,88 12,85 X X O O O

M14 x 1 141 38x10 5 13,88 13,85 X X X X X

M14 x 125 14125 38x10 5 13,86 13,83 X X X O O

M14 x 15 1415 38x10 5 13,85 13,81 X X X X X

M15 x 1 151 38x10 5 14,88 14,85 X X | O |

M15 x 1,5 1515 38x10 5 14,85 14,81 X X |

M16 x 1 161 45x14 5 15,88 15,85 X X X X X

M16 x 1,25 16125 45x14 5 15,87 15,83 X X

M16 x 1,5 1615 45x14 5 15,85 15,81 X X X X X

Bis einschl. Stg. 0,25 Toleranz 6h Fortsetzung Seite S13 x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

up to 0,25p incl. tolerance 6h To be continued on page S13 x = normally ex stock

Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm O = Verfligbar auf Anfrage

Turning-®@ = Recommendation. Limits see standard 0O = available on request

__________________________________________________________________________________________________
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MF

Metrisches ISO Feingewinde DIN 13
BaumaBe DIN-EN 22568
Form B, geschlossen, mit Schalanschnitt ab M 3

ISO Metric Fine Threads, DIN 13

Dimensions DIN-EN 22568
Form B, solid, spiral pointed from M 3

Katalog Nr. Catalogue No. 211 008 211 020 211 005
Bezeichnung Name Hahnreiter 70 | Hahnreiter MS Nirofix
Material Material HSS HSS HSS-EP
Toleranz Tolerance 69 69 69
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,25 1,25 2
Sonderwerkstoff Special material Messing rostfreie Stahle

Brass Stainless steels
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 3.21 1.9.4/1.9.5
siehe Ausklappseite links See folder left page
Oberflache Surface Nit
Ausflihrung Variation kurzer Anschnitt

gelappt gelappt

short chamfer

lapped lapped

d P Code DxE N Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit
mm mm 69 6e Availability

M2 x 0,25 02025 16x5 4 1,97 1,92 m|
M22 x 025 022025 16x5 4 2,17 2,12 |
M25 x 0,35 025035 16 x5 4 2,44 2,41 m|
M3 x 0,35 03035 20x5 4 2,94 291 m| |
M35 x 0,35 035035 20x5 4 3,44 3,41 O
M 4 x 0,35 04035 20x5 4 3,94 3,91 m| O
M4 x 0,5 0405 20x5 4 3,92 3,89 X ]
M5 x 05 0505 20x5 4 4,92 4,89 O X X
M6 x 0,5 0605 20x5 4 592 5,89 X X
M6 x 0,75 06075 20x7 4 590 5,87 O X X
M7 x 0,75 07075 25x9 4 6,90 6,87 O X O
M8 x 0,5 0805 25x9 5 7,92 7,89 m| |
M8 x 0,75 08075 25x9 4 7,90 7,87 O X X
M8 x 1 081 25x9 4 7,88 7,85 | X X
M9 x 0,75 09075 25x9 5 8,90 8,87 m| |
M9 x 1 091 25x9 5 8,88 8,85 ] ]
M10 x 0,5 1005 30x11 5 9,92 9,89 m| O
M10 x 0,75 10075 30x11 5 9,90 9,87 X X
M10 x 1 101 30x11 5 9,88 9,85 ] X X
M10 x 125 10125 30x11 4 9,86 9,83 m| O
M12 x 0,5 1205 38x10 5 11,92 11,89 m| |
M12 x 0,75 12075 38x10 5 11,91 11,87 m| |
Mi12 x 1 121 38x10 5 11,88 11,85 O X X
M12 x 1,25 12125 38x10 4 11,86 11,83 m| |
M12 x 1,5 1215 38x10 4 11,85 11,81 X
M12 x 1,5 1216 38x10 5 11,85 11,81 O X
M13 x 1 131 38x10 5 12,88 12,85 X ]
M14 x 1 141 38x10 5 13,88 13,85 O X X
M14 x 125 14125 38x10 5 13,86 13,83 m| ]
M14 x 1,5 1415 38x10 5 13,85 13,81 O X X
M15 x 1 151 38x10 5 14,88 14,85 X |
M15 x 15 1515 38x10 5 14,85 14,81 m| |
Mi16 x 1 161 45x14 5 15,88 15,85 O X X
M16 x 1,25 16125 45x14 5 15,87 15,83 |
M16 x 1,5 1615 45x14 5 15,85 15,81 | X X

Fortsetzung Seite S14
To be continued on page S14

Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm
Turning-d = Recommendation. Limits see standard

S12

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

X = normally ex stock

O = Verfligbar auf Anfrage
O = available on request




MF

Metrisches ISO Feingewinde DIN 13
BaumaBe DIN-EN 22568

Form B, geschlossen, mit Schalanschnitt ab M 3
ISO Metric Fine Threads, DIN 13

Dimensions DIN-EN 22568

Form B, solid, spiral pointed from M 3

Katalog Nr. Catalogue No. 211 000 211 001 211 002 211 010 211 011

Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter GL | Hahnreiter LH Hahnreiter 6e | Hahnreiter 6e GL

Material Material HSS HSS HSS HSS HSS

Toleranz Tolerance 69 69 69 6e 6e

Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75

Sonderwerkstoff Special material

Zerspanungsgruppe, Machinability-group,

siehe Ausklappseite links See folder left page

Oberflache Surface

Ausflihrung Variation Links Abmaf AbmaB
gelappt gelappt

Left hand Undersize Undersize

lapped lapped

d P Code DxE N Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit

mm mm 69 6e Availability

Mi18 x 1 181 45x14 5 17,88 17,85 X X X X X

M18 x 15 1815 45x14 5 17,85 17,81 X X X X X

M18 x 2 182 45x14 5 17,82 17,78 X X |

M20 x 1 201 45x14 6 19,88 19,85 X X X X X

M20 x 15 2015 45x14 6 19,85 19,81 X X X X X

M20 x 2 202 45x14 6 19,82 19,78 X X X

M22 x 1 221 55x16 6 21,88 21,85 X X X X X

M22 x 15 2215 55x16 5 21,85 21,81 X X X X X

M22 x 15 2216 55x16 6 21,85 21,81

M22 x 2 222 55x16 5 21,82 21,78 X X O

M24 x 1 241 55x16 6 23,88 23,85 X X X O |

M24 x 15 2415 55x16 6 23,85 23,81 X X X X X

M24 x 2 242 55x16 6 23,82 23,78 X X X

M25 x 1 251 55x16 6 24,88 24,85 X X | | |

M25 x 1,5 2515 55x16 6 24,85 24,81 X X X | |

M27 x 1 271 65x18 6 26,88 26,85 X X O O O

M27 x 1,5 2715 65x18 6 26,85 26,81 X X X ] O

M27 x 2 272 65x18 6 26,82 26,78 X X [m|

M28 x 1,5 2815 65x18 6 27,85 27,81 X X X O O

M28 x 2 282 65x18 6 27,82 27,79 X X [m|

M30 x 1 301 65x18 7 29,88 29,85 X X O

M30 x 1,5 3015 65x18 6 29,85 29,81 X X X | |

M30 x 2 302 65x18 6 29,82 29,78 X X X

M32 x 1,5 3215 65x18 7 31,85 31,81 X X X | |

M32 x 2 322 65x18 7 31,82 31,79 X X |

M33 x 15 3315 65x18 7 32,87 32,81 X X O O

M33 x 2 332 65x18 7 32,82 32,79 X X O

M34 x 1,5 3415 65x18 7 33,85 33,81 X X O

M35 x 1,5 3515 65x18 8 34,85 34,81 X X X O O

M36 x 15 3615 65x18 8 35,85 35,81 X X X O O

M36 x 2 362 65x18 8 35,82 35,79 X X O

M36 x 3 363 65x25 7 35,77 35,73 X X |

M38 x 1,5 3815 75x20 7 37,85 37,81 X X X

M39 x 1,5 3915 75x20 7 38,85 38,81 X X

M39 x 2 392 75x20 7 38,82 38,79 X X |

Fortsetzung Seite S15 x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

To be continued on page S15 x = normally ex stock

Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm O = Verfligbar auf Anfrage

Turning-@ = Recommendation. Limits see standard O = available on request

__________________________________________________________________________________________________
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MF

Metrisches ISO Feingewinde DIN 13
BaumaBe DIN-EN 22568

Form B, geschlossen, mit Schalanschnitt ab M 3
ISO Metric Fine Threads, DIN 13

Dimensions DIN-EN 22568

Form B, solid, spiral pointed from M 3

Katalog Nr. Catalogue No. 211 020 211 005
Bezeichnung Name Hahnreiter MS Nirofix
Material Material HSS HSS-EP
Toleranz Tolerance 69 69
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,25 2
Sonderwerkstoff Special material Messing rostfreie Stahle

Brass Stainless steels
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 3.21 1.9.4/1.95
siehe Ausklappseite links See folder left page
Oberflache Surface Nit
Ausflihrung Variation

geléappt gelappt

lapped lapped
d P Code DxE N Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit

mm mm 69 6e Availability

Mi18 x 1 181 45x14 5 17,88 17,85 X m|
M18 x 1,5 1815 45x14 5 17,85 17,81 X X
M18 x 2 182 45x14 5 17,82 17,78 |
M20 x 1 201 45x14 6 19,88 19,85 X X
M20 x 1,5 2015 45x14 6 19,85 19,81 X X
M20 x 2 202 45x14 6 19,82 19,78 O m|
M22 x A1 221 55x16 6 21,88 21,85 X ]
M22 x 15 2215 55x16 5 21,85 21,81 X
M22 x 15 2216 55x16 6 21,85 21,81 X
M22 x 2 222 55x16 5 21,82 21,78 m|
M24 x 1 241 55x16 6 23,88 23,85 | m|
M24 x 15 2415 55x16 6 23,85 23,81 X X
M24 x 2 242 55x16 6 23,82 23,78 O m|
M25 x 1 251 55x16 6 24,88 24,85 X m|
M25 x 15 2515 55x16 6 24,85 24,81 m|
M27 x 1 271 65x18 6 26,88 26,85
M27 x 15 2715 65x18 6 26,85 26,81 ] m|
M27 x 2 272 65x18 6 26,82 26,78 m|
M28 x 15 2815 65x18 6 27,85 27,81 O O
M28 x 2 282 65x18 6 27,82 27,79
M30 x 1 301 65x18 7 29,88 29,85 | m|
M30 x 15 3015 65x18 6 29,85 29,81 | X
M30 x 2 302 65x18 6 29,82 29,78 O m|
M32 x 15 3215 65x18 7 31,85 31,81 |
M32 x 2 322 65x18 7 31,82 31,79 O
M33 x 15 3315 65x18 7 32,87 32,81 O m|
M33 x 2 332 65x18 7 32,82 32,79 m|
M34 x 15 3415 65x18 7 33,85 33,81 O
M35 x 15 3515 65x18 8 34,85 34,81 O O
M36 x 15 3615 65x18 8 35,85 35,81 m]
M36 x 2 362 65x18 8 35,82 35,79 | m|
M36 x 3 363 65x25 7 35,77 35,73
M38 x 15 3815 75x20 7 37,85 37,81 O m|
M39 x 1,5 3915 75x20 7 38,85 38,81 m|
M39 x 2 392 75x20 7 38,82 38,79
Fortsetzung Seite S16 x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
To be continued on page S16 X = normally ex stock
Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm O= Verfugbar auf Anfrage
Turning-@ = Recommendation. Limits see standard O= available on request

__________________________________________________________________________________________________
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MF

Metrisches ISO Feingewinde DIN 13
BaumaBe DIN-EN 22568

Form B, geschlossen, mit Schalanschnitt ab M 3
ISO Metric Fine Threads, DIN 13

Dimensions DIN-EN 22568

Form B, solid, spiral pointed from M 3

Katalog Nr. Catalogue No. 211 000 211 001 211 002
Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter GL | Hahnreiter LH
Material Material HSS HSS HSS
Toleranz Tolerance 69 69 69
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,75 1,75 1,75
Sonderwerkstoff Special material
Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page
Oberflache Surface
Ausflihrung Variation Links
gelappt
Left hand
lapped

d P Code DxE N Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit

mm mm 69 6e Availability
M39 x 3 393 75x20 7 38,77 38,73 X X |
M40 x 1,5 4015 75x20 8 39,85 39,81 X X X
M40 x 2 402 75x20 7 39,82 39,79 X X |
M42 x 15 4215 75x20 8 41,85 41,81 X X X
M42 x 2 422 75x20 8 41,82 41,79 X X |
M42 x 3 423 75x20 8 41,77 41,73 X X O
M45 x 1,5 4515 90x22 7 44,85 44,81 X X X
M45 x 2 452 90x22 7 44,82 44,79 X X [m|
M45 x 8 453 90x22 7 4477 44,73 X X O
M48 x 1,5 4815 90x22 8 47,85 47,81 X X X
M48 x 2 482 90x22 8 47,82 47,79 X X |
M48 x 3 483 90x22 7 47,77 47,73 X X |
M50 x 1,5 5015 90x22 8 49,85 49,81 X X O
M50 x 2 502 90x22 8 49,82 49,79 X X |
M52 x 15 5215 90x22 9 51,85 51,81 X X (|
M52 x 2 522 90x22 9 51,82 51,79 X X O
M52 x 3 523 90x22 8 51,77 51,73 X X O
M56 x 1,5 5615 105x22 8 55,85 55,81 X X [m|
M56 x 2 562 105x22 8 55,82 55,79 X X O
M58 x 1,5 5815 105x22 8 57,85 57,81 X X
Me6eo x 1,5 6015 105x22 9 59,85 59,81 X X O
M60 x 2 602 105x22 9 59,82 59,79 X X |
M60 x 3 603 105x22 8 59,77 59,73 O |
M64 x 2 642 105x22 10 63,82 63,79 X X
M64 x 4 644 105x22 9 63,70 63,66 O |
M65 x 2 652 105x22 10 64,82 64,79 X X
M70 x 2 702 120x22 9 69,82 69,79 X X
M72 x 2 722 120x 22 10 71,82 71,79 X X
M75 x 2 752 120x 22 10 74,82 74,79 X X
M80 x 2 802 130x25 10 79,82 79,79 X X O
M85 x 2 852 130x25 12 84,82 84,79 X X
M88 x 2 882 140x 25 11 87,82 87,79 | |
M90 x 2 902 140 x 25 11 89,82 89,79 | O |
M95 x 2 952 150x 25 11 94,82 94,79 | |
M100 x 2 1002 150x25 8 99,82 99,79 | ]

x=ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
x=normally ex stock

Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm O= Verfligbar auf Anfrage
Turning-@ = Recommendation. Limits see standard O = available on request

__________________________________________________________________________________________________
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MF

Metrisches ISO Feingewinde DIN 13
BaumaBe DIN-EN 22568
Form B, geschlossen, mit Schalanschnitt ab M 3

ISO Metric Fine Threads, DIN 13

Dimensions DIN-EN 22568
Form B, solid, spiral pointed from M 3

Katalog Nr. Catalogue No. 211 020 211 005
Bezeichnung Name Hahnreiter MS Nirofix
Material Material HSS HSS-EP
Toleranz Tolerance 69 69
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,25 2
Sonderwerkstoff Special material Messing rostfreie Stahle
Brass Stainless steels
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 3.21 1.9.4/1.95
siehe Ausklappseite links See folder left page
Oberflache Surface Nit
Ausflihrung Variation
geléappt gelappt
lapped lapped
d P Code DxE N Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit
mm mm 69 6e Availability
M39 x 3 393 75x20 7 38,77 38,73
M40 x 1,5 4015 75x20 8 39,85 39,81 ]
M40 x 2 402 75x20 7 39,82 39,79
M42 x 1,5 4215 75x20 8 41,85 41,81 | m|
M42 x 2 422 75x20 8 41,82 41,79
M42 x 8 423 75x20 8 41,77 41,73 O
M45 x 1,5 4515 90x22 7 44,85 44,81 ]
M45 x 2 452 90x22 7 44,82 44,79
M45 x 3 453 90x22 7 4477 44,73
M48 x 1,5 4815 90x22 8 47,85 47,81 O
M48 x 2 482 90x22 8 47,82 47,79
M48 x 3 483 90x22 7 47,77 47,73
M50 x 1,5 5015 90x22 8 49,85 49,81 |
M50 x 2 502 90x22 8 49,82 49,79
M52 x 1,5 5215 90x22 9 51,85 51,81 | m|
M52 x 2 522 90x22 9 51,82 51,79
M52 x 3 523 90x22 8 51,77 51,73
M56 x 1,5 5615 105x22 8 55,85 55,81 O
M56 x 2 562 105x22 8 55,82 55,79
M58 x 15 5815 105x22 8 57,85 57,81 O
M60 x 1,5 6015 105x22 9 59,85 59,81
M60 x 2 602 105x22 9 59,82 59,79
M60 x 3 603 105x22 8 59,77 59,73
M64 x 2 642 105x22 10 63,82 63,79
M64 x 4 644 105x22 9 63,70 63,66
M65 x 2 652 105x22 10 64,82 64,79 O
M70 x 2 702 120x22 9 69,82 69,79 ]
M72 x 2 722 120x 22 10 71,82 71,79
M75 x 2 752 120x 22 10 74,82 74,79
M8 x 2 802 130x25 10 79,82 79,79 O
M85 x 2 852 130x25 12 84,82 84,79
M88 x 2 882 140 x 25 11 87,82 87,79 |
M990 x 2 902 140x 25 11 89,82 89,79
M95 x 2 952 150x 25 11 94,82 94,79
M100 x 2 1002 150x25 8 99,82 99,79

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
X = normally ex stock

Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm O= Verfiigbar auf Anfrage
Turning-@ = Recommendation. Limits see standard O = available on request

__________________________________________________________________________________________________
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MF

Metrisches ISO Feingewinde DIN 13

BaumaBe Werksnorm, mit Aufschraubldéchern

Form B, geschlossen, mit Schalanschnitt ab M 3

ISO Metric Fine Threads, DIN 13

Dimensions manufacturer’s standard, with fixing holes
Form B, solid, spiral pointed from M 3

I

-

3]
|
—id
E
Katalog Nr. Catalogue No. 211 401 211 420
Bezeichnung Name Hahnreiter GL | Hahnreiter MS
Material Material HSS HSS
Toleranz Tolerance 69 69
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,75 1,25
Sonderwerkstoff Special material Messing
Brass
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 3.21
siehe Ausklappseite links See folder left page
Oberflache Surface
Ausflihrung Variation
geléappt gelappt
lapped lapped
d P Code DxE N Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit
mm mm 69 6e Availability
M2 x 025 02025 16x2 4 1,97 1,92 | |
M3 x 035 03035 16x3 4 2,94 291 X |
M4 x 035 04035 16x35 4 3,94 3,91 |
M4 x 05 0405 16 x 4 4 3,92 3,89 X |
M5 x 05 0505 20x5 4 4,92 4,89 X O
M6 x 05 0605 20x5 4 592 5,89 X ]
M6 x 0,75 06075 20x7 4 590 5,87 X ]
M7 x 05 0705 25x7 4 6,90 6,87
M7 x 0,75 07075 25x7 4 6,90 6,87 X
M8 x 0,5 0805 25x7 6 7,92 7,89 O O
M8 x 0,75 08075 25x7 4 790 7,87 X
M8 x 1 081 25x7 4 7,88 7,85 X ]
M10 x 0,75 10075 30x7 6 9,90 9,87 X
M10 x 1 1011 25x7 6 9,88 9,85
M10 x 1 1012 30x7 6 9,88 9,85 X |
M10 x 1,25 10125 25x9 6 9,86 9,83 X
M12 x 1 121 30x7 6 11,88 11,85 X
Mi12 x 1 122 35x10 6 11,88 11,85
M12 x 125 12125 30x11 6 11,86 11,83 X
M12 x 1,5 1215 30x11 6 11,85 11,81 X
M14 x 1 141 35x10 6 13,88 13,85
M14 x 125 14125 35x10 6 13,86 13,83
M14 x 1,5 1415 35x10 6 13,85 13,81 X
M16 x 1 161 45x10 6 15,88 15,85
M16 x 15 1615 45x14 6 15,85 15,81 X
x=ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
x=normally ex stock

Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm O= Verfligbar auf Anfrage
Turning-@ = Recommendation. Limits see standard O = available on request

__________________________________________________________________________________________________
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UNC

UNC

Unified Grobgewinde ANSI B 1.1

BaumaBe DIN-EN 22568
Form B, geschlossen, mit Schéalanschnitt ab Nr. 5
Unified Coarse Threads ANSI B 1.1

Dimensions DIN-EN 22568
Form B, solid, spiral pointed from No. 5

Katalog Nr. Catalogue No. 212 000 212 001 212 002 212 010 212 005
Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter GL | Hahnreiter LH Hahnreiter 3A Nirofix
Material Material HSS HSS HSS HSS HSS-EP
Toleranz Tolerance 2A 2A 2A 3A 2A
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,75 1,75 1,75 1,75 2
Sonderwerkstoff Special material rostfreie Stahle
Stainless steels

Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 1.9.4/1.9.5
siehe Ausklappseite links See folder left page
Oberflache Surface Nit
Ausflihrung Variation Links enge Toleranz

gelappt gelappt

Left hand tight tolerance

lapped lapped

d P Code DxE N Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit
Gg/1” mm 2A 3A Availability

Nr.1 - 64 01,85 16 x5 8 1,79 1,81 X X
Nr.2 - 56 02,18 16 x5 4 2,12 2,14 X X
Nr.3 - 48 02,52 16 x 5 4 2,44 2,46 X X
Nr.4 - 40 02,85 16 x 5 4 2,76 2,78 X X m| X
Nr.5 - 40 03,18 20x5 4 3,09 3,11 X X m| O
Nr.6 - 32 03,51 20x7 4 3,41 3,43 X X m| X
Nr.8 - 32 04,17 20x7 4 4,07 4,09 X X ] X
Nr.10 - 24 04,83 20x 7 4 4,71 4,73 X X | |
Nr.12 - 24 05,49 20x7 4 537 5,39 X X ]
1/4 - 20 06,35 20x7 4 6,22 6,25 X X O m|
1/4 - 20 06,35 20x 7 5 6,22 6,25 X
5/16 - 18 07,94 25x9 4 7,80 7,83 X X | m|
5/16 - 18 07,94 25x9 5 7,80 7,83 X
3/8 - 16 09,53 30x11 4 9,37 9,41 X X | m|
3/8 - 16 09,53 30x11 5 9,37 9,41 X
716 - 14 11,11 30x11 4 10,95 10,98 X X O m|
716 - 14 11,11 30x11 5 10,95 10,98 ]
1/2 - 13 12,70 38x14 4 12,52 12,56 X X O m|
12 - 18 12,70 38x14 5 12,52 12,56 O
9/16 - 12 14,29 38x14 4 14,10 14,14 X X O
9/16 - 12 14,29 38x14 5 14,10 14,14 |
5/8 - 1 15,88 45x18 4 15,68 15,72 X X |
5/8 - 1 15,88 45x18 5 15,68 15,72 O
3/4 - 10 19,05 45x18 5 18,84 18,89 X X | |
7/8 - 9 22,23 55x22 5 22,00 22,05 X X |
7/8 -9 22,23 55x22 6 22,00 22,05 O
1 - 8 25,40 55x22 5 25,16 25,21 X X ]
1 - 8 25,40 55x22 6 25,16 25,21 O
11/8 - 7 28,58 65x25 5 28,31 28,37 X X
1.1/4 - 7 31,75 65x25 6 31,49 31,54 X X O
13/8 - 6 34,93 65x25 6 34,63 34,69 X X
112 - 6 38,10 75x30 6 37,80 37,87 X X
134 - 5 44,45 90x36 6 4412 4419 X X
2 - 45 50,80 90x36 7 50,45 50,52 X X

Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm
Turning-@ = Recommendation. Limits see standard
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x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
X = normally ex stock

O = Verfligbar auf Anfrage

O = available on request



UNF

Unified Feingewinde ANSI B 1.1

BaumaBe DIN-EN 22568
Form B, geschlossen, mit Schéalanschnitt ab Nr. 5

Unified Fine Threads ANSI B 1.1

Dimensions DIN-EN 22568
Form B, solid, spiral pointed from No. 5

Katalog Nr. Catalogue No. 213 000 213 001 213 002 213 010 213 005
Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter GL | Hahnreiter LH Hahnreiter 3A Nirofix
Material Material HSS HSS HSS HSS HSS-EP
Toleranz Tolerance 2A 2A 2A 3A 2A
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,75 1,75 1,75 1,75 2
Sonderwerkstoff Special material rostfreie Stahle
Stainless steels

Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 1.9.4/195
siehe Ausklappseite links See folder left page
Oberflache Surface Nit
Ausflihrung Variation Links enge Toleranz

gelappt gelappt

Left hand tight tolerance

lapped lapped

d P Code DxE N Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit
Gg/1” mm 2A 3A Availability

Nr.O - 80 01,52 16 x 5 3 1,47 1,49 X X
Nr.1 - 72 01,85 16 x5 3 1,79 1,81 X X
Nr.2 - 64 02,18 16 x 5 4 2,12 2,14 X X
Nr.3 - 56 02,52 16 x 5 4 2,44 2,46 X X
Nr.4 - 48 02,85 16 x5 4 2,77 2,79 X X O |
Nr.5 - 44 03,18 20x5 4 3,10 3,12 X X O O
Nr.6 - 40 03,51 20x5 4 3,42 3,44 X X O O
Nr.8 - 36 04,17 20x7 4 4,08 4,10 X X O [m|
Nr.10 - 32 04,83 20x7 4 4,73 4,75 X X O O X
Nr. 12 - 28 05,49 20x7 4 5,38 5,40 X X O O
1/4 - 28 06,35 20x 7 4 6,24 6,27 X X X | X
516 - 24 07,94 25x9 4 782 7,85 X X X | X
3/8 - 24 09,53 30x11 4 9,41 9,43 X X X O
3/8 - 24 09,53 30x11 5 9,41 9,43 X
716 - 20 11,11 30x11 5 10,98 11,01 X X X | X
12 - 20 12,70 38x10 5 12,56 12,60 X X X O O
9/16 - 18 14,29 38x10 5 14,14 14,18 X X X ] O
5/8 - 18 15,88 45x14 5 15,73 15,77 X X X | m|
3/4 - 16 19,05 45x14 6 18,89 18,93 X X X O O
7/8 - 14 22,23 55x16 5 22,05 22,09 X X X [m|
1 - 12 25,40 55x16 6 2521 25,26 X X O
1.1/8 - 12 28,58 65x18 6 28,38 28,43 X X |
1.1/4 - 12 31,75 65x18 7 31,56 31,60 X X O
138 - 12 34,93 65x18 8 34,73 34,78 X X
112 - 12 38,10 75x20 7 37,90 37,95 X X O

x=ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
x=normally ex stock

Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm O= Verfligbar auf Anfrage
Turning-@ = Recommendation. Limits see standard O = available on request

__________________________________________________________________________________________________
S19



G

Whitworth Rohrgewinde DIN ISO 228
BaumaBe DIN-EN 24231
Form B, geschlossen, mit Schalanschnitt
Whitworth Pipe Threads DIN ISO 228
Dimensions DIN-EN 24231
Form B, solid, spiral pointed

Katalog Nr. Catalogue No. 214 000 214 001 214 020 214 022 214 005
Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter GL | Hahnreiter MS |Hahnreiter MS -0,1 Nirofix
Material Material HSS HSS HSS HSS HSS-EP
Toleranz Tolerance A A A A-0,1 A
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,75 1,75 1,25 1,25 2
Sonderwerkstoff Special material Messing Messing rostfreie Stahle
Brass Brass Stainless steels

Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 3.21 3.21 19.4/195
siehe Ausklappseite links See folder left page
Oberflache Surface Nit
Ausflihrung Variation AbmanB -0,1

gelappt gelappt gelappt geléappt

Undersize -0,1

lapped lapped lapped lapped

d P Code DxE N Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit
Gg/1” mm A Availability

G 1/8 28 09,73 30x11 5 9,62 X X X X X
G 1/4 19 13,16 38x10 5 13,03 X X X X X
G 3/8 19 16,66 45x14 5 16,54 X X X X X
G1/2 14 20,96 45x14 6 20,81 X X X X X
G 5/8 14 22,91 55x16 5 22,77 X X m| m|
G 5/8 14 22,91 55x16 6 22,77 |
G 3/4 14 26,44 55x16 6 26,30 X X X X X
G7/8 14 30,20 65x18 6 30,06 X X | O |
G1 11 3325 65x18 7 33,07 X X X X
G1 1 33,25 65x18 8 33,07 X
G1.1/8 11 37,90 75x20 7 37,72 X X O
G1.1/4 11 41,91 75x20 8 41,73 X X X
G1.1/4 11 41,91 75x20 9 41,73 X
G112 1 47,80 90x22 8 47,62 X X X
G112 1 47,80 90x22 9 47,62 X
G134 11 53,75 90x22 9 53,57 X X O
G2 1 59,61 105x22 9 59,43 X X O
G2 1 59,61 105x22 11 59,43 |
G21/4 11 65,71 105x22 10 65,49 X X O
G212 1 75,18 120x22 10 74,97 X X m]
G234 1 81,53 120x22 12 81,32 X X
G3 1 87,88 130x25 8 87,67 X X
G312 11 100,30 150x25 8 100,11 O m|
G4 1 113,00 160x25 9 112,81 m] m}

Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm
Turning-@ = Recommendation. Limits see standard

S20

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
X = normally ex stock

O = Verfligbar auf Anfrage

O = available on request



G

Whitworth Rohrgewinde DIN ISO 228

BaumaBe Werksnorm, Glockenform

Form B, geschlossen, mit Schalanschnitt
Whitworth Pipe Threads DIN ISO 228
Dimensions manufacturer’s standard, bell form
Form B, solid, spiral pointed

=,

Katalog Nr. Catalogue No. 214 201 214 220 214 222

Bezeichnung Name Hahnreiter GL | Hahnreiter MS | Hahn. MS -0,1

Material Material HSS HSS HSS

Toleranz Tolerance A A A-0,1

Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,75 1,25 1,25

Sonderwerkstoff Special material Messing Messing

Brass Brass

Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 3.21 3.21

siehe Ausklappseite links See folder left page

Oberflache Surface

Ausflihrung Variation Abmas -0,1

geléappt gelappt gelappt
Undersize -0,1
lapped lapped lapped

d P Code DxE N Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit
Gg/1” mm A Availability

G 1/8 28 09,73 25x14 5 9,62 | | |

G 1/4 19 13,16 30x18 6 13,03 O X O

G 3/8 19 16,66 38x20 6 16,54 m} X m|

G1/2 14 20,96 45x24 6 20,81 | X |

G 3/4 14 26,44 55x28 6 26,30 | X |

G1 11 3325 65x30 7 33,07 O X O

Ab G 1/2 Schneideisen mit geschliffenem Gewinde in HSS und HM auf Anfrage, siehe Seite S29
From G 1/2 dies with ground thread in HSS and solid carbide on request, see page S29

Technische Informationen zum Thema Rohrgewinde siehe Seite T

20

For technical information concerning pipe threads, please see page T22

Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm
Turning-@ = Recommendation. Limits see standard

x=ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

x=normally ex stock

O= Verfligbar auf Anfrage
O = available on request
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R

Whitworth Rohrgewinde DIN EN 10226, ISO 7, DIN 2999 (zuriickgezogen), Konus 1 : 16
BaumaBe DIN-EN 24230
Form B, geschlossen, mit Schéalanschnitt
Whitworth Pipe Threads DIN EN 10226, ISO 7, DIN 2999 (withdrawn), Taper 1 : 16
Dimensions DIN-EN 24230

Form B, solid, spiral pointed

Katalog Nr. Catalogue No. 223 000 223 020 223 005

Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter MS Nirofix

Material Material HSS HSS HSS-EP

Toleranz Tolerance

Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,75 1,25 2

Sonderwerkstoff Special material Messing rostfreie Stahle

Brass Stainless steels

Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 3.21 1.9.4/1.95

siehe Ausklappseite links See folder left page

Oberflache Surface Nit

Ausflihrung Variation konisch konisch konisch
gelappt gelappt

taper taper taper

lapped lapped

d P Code DxE N L (Richtwert) Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit

Gg/1” mm L (reccomend.) Do Availability

R 1/8 28 09,73 30x11 5 8,2 9,48 X | m|

R 1/4 19 13,16 38x14 5 12,1 12,78 X | |

R 3/8 19 16,66 45x14 5 12,5 16,26 X | m|

R 1/2 14 20,96 45x18 6 16,4 20,44 X | m|

R 3/4 14 26,44 55x22 6 17,7 25,85 X O

R 1 11 3325 65x25 7 20,9 32,60 X

R1.1/4 11 41,91 75x26 8 23,2 41,12 X

R1.1/2 11 47,80 90x27 8 23,2 47,01 X

R 2 11 59,61 105x28 9 27,5 58,62 X

R21/2 11 75,18 120x36 10 30,7 74,19 m|

Ab R 1/2 Schneideisen mit geschliffenem Gewinde in HSS und HM auf Anfrage
From R 1/2 dies with ground thread in HSS and solid carbide on request

Technische Informationen zum Thema Rohrgewinde siehe Seite T20
For technical information concerning pipe threads, please see page T22

Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm
Turning-@ = Recommendation. Limits see standard

S22

147
(Kegel

1
1

1:16)

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
X = normally ex stock

O = Verfligbar auf Anfrage

O = available on request




NPT

Amerikanisches Kegeliges Rohrgewinde - Konus 1 : 16
nach ANSI B 1.20.1 "allg. Verwendung”

BaumaBe Werksnorm, Form B, geschlossen, mit Schélanschnitt

American Taper Pipe Thread - Taper 1 : 16
accord. to ANSI B 1.20.1 ” general purpose”

Dimensions manufacturer’s standard, Form B, solid, spiral pointed

Katalog Nr. Catalogue No. 217 000 217 001 217 005

Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter GL Nirofix

Material Material HSS HSS HSS-EP

Toleranz Tolerance

Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,75 1,75 2

Sonderwerkstoff Special material rostfreie Stahle

Stainless steels

Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 1947195

siehe Ausklappseite links See folder left page

Oberflache Surface Nit

Ausflihrung Variation konisch konisch konisch
gelappt gelappt

taper taper taper

lapped lapped

d P Code DxE N L (Richtwert) Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit

Gg/1” mm L (reccomend.) Do Availability

1/16” 27 08,85 25x9 4 8,4 7,58 X X

1/8” 27 1062 30x11 5 8,5 9,93 X X X

1/4” 18 14,14 38x14 5 12,7 13,18 X X X

3/8” 18 17,57 45x14 5 12,9 16,60 X X X

1/2” 14 2190 45x18 6 16,8 20,63 X X X

3/4” 14 2723 55x22 6 17,1 25,95 X X X

1” 1112 3418 65%x25 7 21,3 32,51 X X ]

1.1/4” 1112 4290 75x26 8 21,9 41,23 X X

1.1/2” 1112 4894 90x27 8 22,3 47,30 X X

2" 1112 61,00 105x28 9 23,1 59,31 X X

2.1/2” 8 71,00 120x36 10 34,1 71,52 O |

3 8 87,00 140x36 11 ele 7/ 87,30 | |

Technische Informationen zum Thema Rohrgewinde siehe Seite T21
For technical information concerning pipe threads, please see page T23

Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm
Turning-@ = Recommendation. Limits see standard

17

(Kegel 1 :%6)

x=ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
x=normally ex stock

O= Verfligbar auf Anfrage
O = available on request
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NPTF

NPTF

Amerikanisches Kegeliges Rohrgewinde - Konus 1 : 16
nach ANSI B 1.20.3 "trocken dichtend”

BaumaBe Werksnorm, Form B, geschlossen, mit Schélanschnitt

American Taper Pipe Thread - Taper 1 : 16
accord. to ANSI B 1.20.3 ” dry sealing”

Dimensions manufacturer’s standard, Form B, solid, spiral pointed

Katalog Nr. Catalogue No. 218 000 218 001 218 005

Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter GL Nirofix

Material Material HSS HSS HSS-EP

Toleranz Tolerance

Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,75 1,75 2

Sonderwerkstoff Special material rostfreie Stahle

Stainless steels

Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 1.9.4/1.95

siehe Ausklappseite links See folder left page

Oberflache Surface Nit

Ausflihrung Variation konisch konisch konisch
gelappt gelappt

taper taper taper

lapped lapped

d P Code DxE N L (Richtwert) Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit

Gg/1” mm L (reccomend.) Do Availability

116” 27 08,85 25x9 4 8,4 7,57 X X

1/8” 27 10,62 30x11 5 8,5 9,92 X X |

1/4” 18 14,14 38x14 5 12,7 13,17 X X m|

3/8” 18 17,57 45x14 5 12,9 16,59 X X m|

1/2” 14 2190 45x18 6 16,8 20,66 X X m|

3/4” 14 2723 55x22 6 171 25,98 X X m|

1” 1112 3418 65%x25 7 21,3 32,52 X X ]

1.1/4” 1112 4290 75x26 8 21,9 41,24 m| O

1.1/2” 1112 4894 90x27 8 22,3 47,31 O O

2" 1112 61,00 105x28 9 23,1 59,33 m| O

Technische Informationen zum Thema Rohrgewinde siehe Seite T21
For technical information concerning pipe threads, please see page T23

Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm
Turning-@ = Recommendation. Limits see standard

S24
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x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
X = normally ex stock

O = Verfligbar auf Anfrage

O = available on request




PG

Stahlpanzerrohr-Gewinde, DIN 40430

BaumaBe DIN 40434

Form B, geschlossen, mit Schalanschnitt

Steel Conduit Thread, DIN 40430

Dimensions DIN 40434
Form B, solid, spiral pointed

Katalog Nr. Catalogue No. 219 000 219 001 219 020
Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter GL | Hahnreiter MS
Material Material HSS HSS HSS
Toleranz Tolerance
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,75 1,75 1,25
Sonderwerkstoff Special material Messing
Brass
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 3.21
siehe Ausklappseite links See folder left page
Oberflache Surface
Ausflihrung Variation
gelappt gelappt
lapped lapped

d P Code DxE N Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit

Gg/1” mm Availability
Pg 7 20 12,60 38x10 5 12,40 X X |
Pg 9 18 1520 38x10 5 15,10 X X O
Pg 11 18 1860 45x14 5 18,50 X X |
Pg 13,5 18 20,40 45x14 6 20,30 X X |
Pg 16 18 2250 55x16 5 22,40 X X |
Pg 21 16 28,30 65x18 6 28,15 X X O
Pg 29 16 37,00 65x18 8 36,85 X X O
Pg 36 16 47,00 90x22 8 46,85 X X [m|
Pg 42 16 54,00 90x22 10 58,85
Pg 48 16 59,30 105x22 9 59,15

Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm
Turning-@ = Recommendation. Limits see standard

x=ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten

x=normally ex stock

O= Verfligbar auf Anfrage
O = available on request

S25



BSW

Whitworth Grobgewinde, BS 84

BaumaBe DIN-EN 22568
Form B, geschlossen, mit Schalanschnitt ab 1/8

Whitworth Coarse Threads, BS 84

Dimensions DIN-EN 22568

Form B, solid, spiral pointed from 1/8

Katalog Nr. Catalogue No. 215 000 215 001 215 002 215 005
Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter GL | Hahnreiter LH Nirofix
Material Material HSS HSS HSS HSS-EP
Toleranz Tolerance
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,75 1,75 1,75 2
Sonderwerkstoff Special material rostfreie Stahle
Stainless steels

Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 1.9.4/1.95
siehe Ausklappseite links See folder left page
Oberflache Surface Nit
Ausflihrung Variation Links

gelappt gelappt

Left hand

lapped lapped

d P Code DxE N Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit
Gg/1” mm Availability

116 60 01,59 16 x 5 3 1,51 ] m|
3/32 48 02,38 16 x5 4 2,30 | |
1/8 40 03,17 20x5 4 3,09 X X | m|
5/32 32 03,97 20x7 4 3,88 X X
3/16 24 04,76 20x7 4 4,66 X X O m|
7132 24 0556 20x7 4 5,46 X X
1/4 20 06,35 20x7 4 6,24 X X ]
1/4 20 06,35 20x7 5 6,24 m|
5/16 18 07,94 25x9 4 7,82 X X O
5/16 18 07,94 25x9 5 7,82 m|
3/8 16 09,63 30x11 4 9,40 X X |
3/8 16 09,53 30x11 5 9,40 m|
7116 14 11,11 30x11 4 10,98 X X O
1/2 12 12,70 38x14 4 12,56 X X |
1/2 12 12,70 38x14 5 12,56 m|
9/16 12 14,29 38x14 4 14,14 X X
9/16 12 14,29 38x14 5 14,14 m|
5/8 11 1588 45x18 4 15,72 X X |
5/8 11 15,88 45x18 5 15,72 O
3/4 10 19,05 45x18 5 18,89 X X O m|
718 9 2223 55x22 5 22,10 X X
718 9 2223 55x22 6 22,10 m|
1 8 25,40 55x22 5 25,27 X X O
1 8 2540 55x22 6 25,27 m|
1.1/8 7 28,68 65x25 5 28,44 X X
1.1/4 7 31,75 65x25 6 31,61 X X
1.3/8 6 3493 65x25 6 34,77 X X
1172 6 38,10 75x30 6 37,95 X X
1.5/8 5 4128 75x30 7 41,11 O O
1.3/4 5 4445 90x36 6 44,28 X X
2 4,5 50,80 90x36 7 50,63 X X
2.1/4 4 57,15 105x36 7 56,96 ] m|
2.1/2 4 63,50 105x36 8 63,31 O m|
2.3/4 3,5 69,85 120x36 8 69,65 | m|
3 3,5 76,20 120x36 9 76,00 ] m|

Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm
Turning-@ = Recommendation. Limits see standard
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X = normally ex stock
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Tr

Metrisches ISO Trapezgewinde, DIN 103
BaumafBe » DIN-EN 22568

Form B, geschlossen, mit Schalanschnitt
Metric ISO Trapeziodal Threads DIN 103
Dimensions » DIN-EN 22568

Form B, solid, spiral pointed

Katalog Nr. Catalogue No. 221 000 221 002 221 020 221 022
Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter LH | Hahnreiter MS Hahn. MS -0,1
Material Material HSS HSS HSS HSS
Toleranz Tolerance 7e 7e 7e 7e -0,1
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,75 1,75 1,25 1,25
Sonderwerkstoff Special material Messing Messing
Brass Brass
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 3.21 3.21
siehe Ausklappseite links See folder left page
Oberflache Surface
Ausflihrung Variation Links AbmapB -0,1
gelappt gelappt
Left hand Undersize -0,1
lapped lapped
d P Code DxE N Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit
mm mm 7e Availability
Tr8 x 1,5 0815 25x9 4 7,93 | |
Tr9 x 15 0915 30x11 4 8,93 O O O
Tr9 X 2 092 30x11 4 8,91 | |
Tr10 x 1,5 1015 30x11 4 9,93 [m| [m|
Tr10 x 2 102 38x14 4 9,91 X X m| |
Tr10 x 8 103 38x14 4 9,88 X O O
Tr11 x 2 112 38x14 4 10,91 O O O
Tr11 x 8 113 38x14 4 10,88 m| O
Tr12 x 2 122 38x14 4 11,91 X O O O
Tr12 x 3 123 38x14 4 11,88 X X [m| O
Tr14 x 2 142 38x14 4 13,91 X O | O
Tr14 x 3 143 45x18 4 13,88 X | | |
Tr14 x 4 144 45x18 4 13,85 X X | O
Tr16 x 2 162 45x18 4 15,91 X | [m| |
Tr16 x 4 164 45x18 4 15,85 X X (| |
Tr18 x 2 182 45x18 5 17,91 X O O
Tri18 x 4 184 45x18 5 17,85 X X O O
Tr20 x 2 202 45x18 6 19,91 X | m| O
Tr20 x 4 204 55x22 5 19,85 X X | |
Tr22 x 5 225 55x22 5 21,84 X O [m| O
Tr24 x 3 243 55x22 5 23,88 | |
Tr24 x 5 245 65x25 5 23,84 X X m| m|
Tr26 x 5 265 65x25 5 25,84 X O (| O
Tr28 x 5 285 65x25 5 27,84 X | [m| |
T30 x 3 303 65x25 6 29,88 | |
Tr30 x 6 306 65x25 5 29,82 X O O u]
Tr32 x 6 326 65x25 6 31,82 X O O O
Tr36 x 6 366 65x25 6 35,82 X O [m| O
x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
X = normally ex stock
Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm O = Verfigbar auf Anfrage
Turning-@ = Recommendation. Limits see standard O = available on request

__________________________________________________________________________________________________
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Rd

Rundgewinde DIN 405

BaumafBe » DIN-EN 22568

Form B, geschlossen, mit Schalanschnitt
Round Threads DIN 405

Dimensions » DIN-EN 22568

Form B, solid, spiral pointed

P

Katalog Nr. Catalogue No. 222 000 222 001 222 020 222 023
Bezeichnung Name Hahnreiter Hahnreiter GL | Hahnreiter MS | Hahnreiter MS LH
Material Material HSS HSS HSS HSS
Toleranz Tolerance 7h 7h 7h 7h
Anschnittlange, Gang Chamfer length, threads 1,75 1,75 1,25 1,25
Sonderwerkstoff Special material Messing Messing

Brass Brass
Zerspanungsgruppe, Machinability-group, 3.21 3.21
siehe Ausklappseite links See folder left page
Oberflache Surface
Ausflihrung Variation Links

gelappt gelappt gelappt
Left hand
lapped lapped lapped
d P Code DxE N Dreh-@ / Turning-@ Verfugbarkeit
Gg/1” mm 7h Availability
Rd8 - 1/10 08 30x11 4 7,83 ] m|
Rd10 - 1/10 10 38x14 4 9,83 X X
Rd11 - 1/10 11 38x14 4 10,83
Rd12 - 1/10 12 38x14 4 11,83 X X
Rd14 - 110 14 45x18 4 13,82 X X
Rd16 - 1/8 16 45x18 4 15,82 X X
Rd18 - 1/8 18 45x18 5 17,82 X X
Rd20 - 1/8 20 55x22 5 19,82 X X
Rd22 - 1/8 22 55x22 5 21,77 X X
Rd24 - 1/8 24 55x22 5 23,77 X X
Rd26 - 1/8 26 65x25 5 25,77
Rd28 - 1/8 28 65x25 6 27,77
Rd30 - 1/8 30 65x25 6 29,77 X X
Rd32 - 1/8 32 65x25 6 31,77 X X
Rd36 - 1/8 36 65x25 7 35,77 O a0
Rd38 - 1/8 38 75x30 7 37,77 O m|
Rd40 - 1/6 40 75x30 7 39,70 ] m|
Rd42 - 1/6 42 75x30 8 41,70
Rd 44 - 1/6 44 90x36 7 43,70
x= ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
Xx= normally ex stock

Dreh-@ = Empfehlung, GrenzmaBe siehe Norm O= Verfligbar auf Anfrage
Turning-@ = Recommendation. Limits see standar O= available on request

__________________________________________________________________________________________________
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Neben dem Standardprogramm fertigen wir fir Sie alle Arten von Sonder-Gewindeschneideisen:

* SonderbaumalBe flr im Katalog aufgefihrte Gewindearten
* Sondergewindeprofile

* Anpassung an besondere Werkstoffe

¢ Automatenschneideisen fir Spezialmaschinen

Hartmetall-Schneideisen mit geschliffenem und hinterschliffenem Gewinde fiir Rotguss und Messing

* Metrische Gewinde > @ 16 mm und Steigungen von 1 mm bis 2,5 mm

* Zylindrische und konische Rohrgewinde > @ 1/2” und Steigungen von 14 Gang bis 11 Gang

* Aus Vollhartmetall oder mit eingel6teten Hartmetall-Schneidstegen

Zur Herstellung von Schneideisen mit Spezial-Gewindeprofilen sind ggf. Hilfswerkzeuge erforderlich. Falls nicht

vorhanden, mussen wir die Kosten hierflr in Rechnung stellen.
¢

We produce all kind of special dies in addition to our standard program.
* Special dimensions for thread forms, mentioned in the catalogue

*  Special thread profiles

* Modifications to suit problematic materials

e Die for special automatic machines

Carbide Dies with ground and relief-ground thread, for red-brass castings and brass

*  Metric threads > @ 16 mm and pitches from 1 mm to 2,5 mm

* Cylindrical and taper pipe threads > @ 1/2” and pitches from 14 TPl to 11 TPI

e Solid carbide and brazed carbide lands

For the production of dies with special thread profiles special production tools are sometimes needed. Any additional

tooling charges will be quoted separately.

\ICDO'I-PODI\)—l_5<

Stegbreite

Breite der 90° - Nut
Gewinde Nenn-@
AuBen-@

@ der Schneidglocke
Vorbau-@

J-Bohrung fur
Halteschraube

Halteloch-@
Abstand Haltelécher

Vorbauhéhe

Breite des
Schneideisens

Anzahl Spanlécher

Anschnitthinterschliff
Anschnittfreiwinkel

Anschnittwinkel
= 1/2 Senkwinkel)

Schalanschnittwinkel
Spanwinkel
Spanloch
Schalanschnitt

Steg

Form A geschlitzt
Form B geschlossen
Halteloch

erweitertes Spanloch

width of land

width of V flute
nominal-@ of thread
outside-@ of die
bell-0

extension-@
spot-hole-@

@-of hole for holding
screw

distance between
holding screw holes

height of extension
width of die

number of clearance
holes

radial relief of chamfer
chamfer relief angle

chamfer angle (= 1/2
countersink angle)

spiral point angle
rake angle
clearance hole
Spiral Point

land

form A slotted

form B closed/solid
holding screw holes

extended clearance
hole
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Lo

M
MF

EG-M
BSW
UNC
UNF

G

Rp/Rc /R

NPT
NPTF

Tr
Rd

Pg

ISO Metric Coarse Threads, DIN 13

ISO Metric Fine Threads, DIN 13

ISO Metric Coarse Threads for wire inserts, DIN 8140

Whitworth Coarse Threads BS 84

Unified Coarse Threads ANSIB 1.1

Unified Fine Threads ANSI B 1.1

Whitworth Pipe Threads DIN ISO 228

Whitworth Pipe Threads DIN EN 10226, ISO 7,
DIN 2999 (withdrawn)

American Taper Pipe Thread - Taper 1 : 16
accord. to ANSI B 1.20.1 ’general purpose”

American Taper Pipe Thread - Taper 1: 16
accord. to ANSI B 1.20.3 “dry sealing”

Metric ISO Trapeziodal Threads DIN 103

Round Threads DIN 405

Steel Conduit Thread, DIN 40430

Limit Plug Gauges

Ring Gauges

Certifactes (New Products)

Control check Certification (of used Gauges)

Special-Gauges

Page

L2-L3

L4-L7

L8

L9

L10

L11

L12

L13

L14

L15

L16

L17

L18

L19

L20

L21

L22-L23

L24



Seite

M Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 L2-L3
MF Metrisches ISO Feingewinde DIN 13 L4-L7
EG'M Metrisches 1ISO-Regelgewinde fiir Draht-Gewindeeinsatze,

DIN 8140 L8
BSW Whitworth Grobgewinde, BS 84 L9
UNC Unified Grobgewinde ANSI B 1.1 L10
U N F Unified Feingewinde ANSI B 1.1 L11
G Whitworth Rohrgewinde DIN ISO 228 L12
Rp/ Rc / R whitworth Rohrgewinde DIN EN 10226, 1S0 7,

DIN 2999 (zuriickgezogen) L13
NPT Amerikanisches Kegeliges Rohrgewinde - Konus 1 : 16

nach ANSI B 1.20.1 allgemeine Verwendung” L14
NPTF Amerikanisches Kegeliges Rohrgewinde - Konus 1 : 16

nach ANSI B 1.20.3 "trocken dichtend” L15
Tr Metrisches ISO Trapezgewinde, DIN 103 L16
Rd Rundgewinde DIN 405 L17
Pg Stahlpanzerrohr-Gewinde, DIN 40430 L18

Grenzlehrdorne L19

Lehrringe L20

Priifprotokolle (Neupriipfung) L21

Uberwachungspriifung L22 - L23

Sonder-Lehren L24
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M

Metrisches ISO Regelgewinde DIN 13

LehrenmaBe DIN ISO 1502

ISO Metric Coarse Threads, DIN 13

Gauge size DIN ISO 1502

Katalog Nr. Catalogue No. L10 000 L10 100 L10 200 L10 001 L10 101 L10 201

Bezeichnung Name Grenz- Gut- Ausschuss- Grenz- Gut- Ausschuss-
Lehrdorn Lehrdorn Lehrdorn Lehrdorn Lehrdorn Lehrdorn
Limit Plug | Plug Gauge, | Plug Gauge, Limit Plug | Plug Gauge, | Plug Gauge,

Gauge Go NoGo Gauge Go NoGo

Toleranz Tolerance 6H 6H 6H 6G 6G 6G

Werkstoff Material LS LS LS LS LS LS

Oberflache Surface

Ausflihrung Variation AufmaB AufmaB AufmaB

Oversize Oversize Oversize
dy P Code Verfligbarkeit
mm Availability

M1 0,25 01 X X X

M1 0,25 01,1 X X X

M 1,2 0,25 01,2 X X X

M 1,4 0,3 01,4 X X X

M 1,6 0,35 01,6 X X X X X X

M 1,8 0,35 01,8 X X X X X X

M2 0,4 02 X X X X X X

M 2,2 0,45 02,2 X X X X X X

M 2,5 0,45 02,5 X X X X X X

M3 0,5 03 X X X X X X

M 3,5 0,6 03,5 X X X X X X

M4 0,7 04 X X X X X X

M 4,5 0,75 04,5 X X X X X X

M5 0,8 05 X X X X X X

M6 1 06 X X X X X X

M7 1 07 X X X X X X

M8 1,25 08 X X X X X X

M9 1,25 09 X X X X X X

M 10 1,5 10 X X X X X X

M 12 1,75 12 X X X X X X

M 14 2 14 X X X X X X

M 16 2 16 X X X X X X

M 18 2,5 18 X X X X X X

M 20 2,5 20 X X X X X X

M 22 2,5 22 X X X X X X

M 24 3 24 X X X X X X

M 27 3 27 X X X X X X

M 30 B85 30 X X X X X X

M 33 3815 B8 X X X X X X

M 36 4 36 X X X X X X

M 39 4 39 X X X X X X

M 42 4.5 42 X X X X

M 45 45 45 X X X X

M 48 5 48 X X X X

M 52 5 52 X X X X

Prufprotokolle werden extra berechnet, siehe Hinweise Seite L21
Certificates will be charged separately, please see remarks page L21

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
X = normally ex stock

LS = Lehrenstahl / Toolsteel

Bis einschl. M 1,4 Toleranz Dorne 5H, Ringe 6h

Up to M 1,4 incl. tolerance plugs 5H, rings 6h

____________________________________________________________________________________________
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Metrisches ISO Regelgewinde DIN 13

LehrenmaBe DIN ISO 1502

ISO Metric Coarse Threads, DIN 13

Gauge size DIN ISO 1502

Katalog Nr. Catalogue No. L10 005 L10 006 L10 400 L10 500 L10 401 L10 501

Bezeichnung Name Grenz- Grenz- Gut- Ausschuss- Gut- Ausschuss-
Lehrdorn Lehrdorn Lehrring Lehrring Lehrring Lehrring
Limit Plug Limit Plug | Ring Gauge | Ring Gauge | Ring Gauge | Ring Gauge

Gauge Gauge Go NoGo Go NoGo

Toleranz Tolerance 6H 6G 69 69 6e 6e

Werkstoff Material LS LS LS LS LS LS

Oberflache Surface CrB2* CrB2*

Ausflihrung Variation AufmaB Abman Abman

Oversize Undersize Undersize
d, P Code Verfligbarkeit
mm Availability

M 1 0,25 01 X X

M1 0,25 01,1 X X

M 1,2 0,25 01,2 X X

M 1,4 0,3 01,4 X X

M 1,6 0,35 01,6 X X X X

M 1,8 0,35 01,8 X X X X

M2 0,4 02 X X X X

M 2,2 0,45 02,2 X X X X

M 2,5 0,45 02,5 X X X X X X

M3 0,5 03 X X X X X X

M 3,5 0,6 03,5 X X X X

M4 0,7 04 X X X X X X

M 4,5 0,75 04,5 X X X X

M5 0,8 05 X X X X X X

M6 1 06 X X X X X

M7 1 07 X X X X X

M8 1,25 08 X X X X X X

M9 1,25 09 X X X X

M 10 1,5 10 X X X X X X

M 12 1,75 12 X X X X X X

M 14 2 14 X X X X X

M 16 2 16 X X X X X X

M 18 2,5 18 X X X X

M 20 2,5 20 X X X X X

M 22 2,5 22 X X X X

M 24 8 24 X X X X

M 27 3 27 X X X X

M 30 B85 30 X X X X

M 33 815 88 X X X X

M 36 4 36 X X X X

M 39 4 39 X X X X

M 42 4.5 42 X X X X

M 45 45 45 X X X X

M 48 5 48 X X X X

M 52 5 52 X X X X

Prifprotokolle werden extra berechnet, siehe Hinweise Seite L21
Certificates will be charged separately, please see remarks page L21

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
X = normally ex stock

Bis einschl. M 1,4 Toleranz Dorne 5H, Ringe 6h LS = Lehrenstahl / Toolsteel *solange Lagervorrat liefern wir TICN Ausfiihrung

Up to M 1,4 incl. tolerance plugs 5H, rings 6h *as long as available we will send TiCN version

____________________________________________________________________________________________
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MF

Metrisches ISO Feingewinde DIN 13

Lehrenmafe DIN ISO 1502
ISO Metric Fine Threads, DIN 13
Gauge size DIN ISO 1502

P

Katalog Nr. Catalogue No. L11 000 L11 100 L11 200 L11 001 L11 101 L11 201
Bezeichnung Name Grenz- Gut- Ausschuss- Grenz- Gut- Ausschuss-
Lehrdorn Lehrdorn Lehrdorn Lehrdorn Lehrdorn Lehrdorn
Limit Plug | Plug Gauge, | Plug Gauge, Limit Plug | Plug Gauge, | Plug Gauge,
Gauge Go NoGo Gauge Go NoGo
Toleranz Tolerance 6H 6H 6H 6G 6G 6G
Werkstoff Material LS LS LS LS LS LS
Oberflache Surface
Ausfihrung Variation AufmaB AufmaB AufmaB
Oversize Oversize Oversize
BaumaBe Dimensions DIN 2280 DIN 2281 DIN 2283 DIN 2280 DilN 2281 DIN 2283
dy P Code Verfligbarkeit
mm Availability
M3 x 0,35 03035 X X X X X X
M4 x 05 0405 X X X X X X
M5 x 05 0505 X X X X X X
M6 x 05 0605 X X X X X X
M6 x 0,75 06075 X X X X X X
M7 x 0,75 07075 X X X X X X
M8 x 0,5 0805 X X X X X X
M8 x 0,75 08075 X X X X X X
M8 x 1 081 X X X X X X
M9 x 0,75 09075 X X X X X X
M9 x 1 091 X X X X X X
M10 x 0,5 1005 X X X X X X
M10 x 0,75 10075 X X X X X X
M10 x 1 101 X X X X X X
M10 x 1,25 10125 X X X X X X
M11 x 1 111 X X X X X X
M12 x 0,5 1205 X X X X X X
M12 x 0,75 12075 X X X X X X
M12 x 1 121 X X X X X X
M12 x 1,25 12125 X X X X X X
M12 x 1,5 1215 X X X X X X
M13 x 1 131 X X X X X X
M14 x 1 141 X X X X X X
M14 x 1,25 14125 X X X X X X
M14 x 1,5 1415 X X X X X X
M15 x 1 151 X X X X X X
M15 x 15 1515 X X X X X X
Mi16 x 1 161 X X X X X X
Mi16 x 1,5 1615 X X X X X X
M18 x 1 181 X X X X X X
M18 x 1,5 1815 X X X X X X
M20 x 1 201 X X X X X X
M20 x 1,5 2015 X X X X X X
M20 x 2 202 X X X X X X
M22 x 1 221 X X X X X X
M22 x 1,5 2215 X X X X X X
M22 x 2 222 X X X X X X
M24 x 1 241 X X X X X X
M24 x 1,5 2415 X X X X X X
M24 x 2 242 X X X X X X
Prufprotokolle werden extra berechnet, siehe Hinweise Seite L21 Fortsetzung Seite L6 x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
Certificates will be charged separately, please see remarks page L21 Continued on page L6 Xx = normally ex stock

LS = Lehrenstahl / Toolsteel

____________________________________________________________________________________________
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MF

Metrisches ISO Feingewinde DIN 13
LehrenmaBe DIN ISO 1502

ISO Metric Fine Threads, DIN 13
Gauge size DIN ISO 1502

S0 I3

AN\

Katalog Nr. Catalogue No. L11 005 L11 400 L11 500 L11 401 L11 501
Bezeichnung Name Grenz- Gut- Ausschuss- Gut- Ausschuss-
Lehrdorn Lehrring Lehrring Lehrring Lehrring
Limit Plug Ring Gauge | Ring Gauge | Ring Gauge | Ring Gauge
Gauge Go NoGo Go NoGo
Toleranz Tolerance 6H 69 69 6e 6e
Werkstoff Material LS LS LS LS LS
Oberflache Surface CrB2*
Ausfiihrung Variation Abman AbmaB
Undersize Undersize
BaumaBe Dimension DIN 2280 DIN 2281 DIN 2283 DIN 2280 DIN 2281
d, P Code Verfligbarkeit
mm Availability
M3 x 0,35 03035 X X X X
M4 x 0,5 0405 X X X X X
M5 x 0,5 0505 X X X X X
M6 x 0,5 0605 X X X X
M6 x 0,75 06075 X X X X X
M7 x 0,75 07075 X X X X
M 8 x 0,5 0805 X X X X
M 8 x 0,75 08075 X X X X X
M 8 x 1 081 X X X X X
M9 x 0,75 09075 X X X X
M9 x 1 091 X X X X
M10 x 0,5 1005 X X X X
M10 x 0,75 10075 X X X X X
M10 x 1 101 X X X X X
M10 x 1,25 10125 X X X X
M11 x 1 111 X X X X
M12 x 0,5 1205 X X X X
M12 x 0,75 12075 X X X X X
M12 x 1 121 X X X X X
M12 x 1,25 12125 X X X X
M12 x 15 1215 X X X X X
M13 x 1 131 X X X X
M14 x 1 141 X X X X X
M14 x 1,25 14125 X X X X
M14 x 15 1415 X X X X X
M15 x 1 151 X X X X
M15 x 1,5 1515 X X X X
Mi16 x 1 161 X X X X X
M16 x 15 1615 X X X X X
M18 x 1 181 X X X X X
M18 x 1,5 1815 X X X X X
M20 x 1 201 X X X X X
M20 x 15 2015 X X X X X
M20 x 2 202 X X X X
M22 x 1 221 X X X X
M22 x 15 2215 X X X X X
M22 x 2 222 X X X X
M24 x 1 241 X X X X
M24 x 15 2415 X X X X X
M24 x 2 242 X X X X
Prifprotokolle werden extra berechnet, siehe Hinweise Seite L21 Fortsetzung Seite L7 x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
Certificates will be charged separately, please see remarks page L21 Continued on page L7 x = normally ex stock

LS = Lehrenstahl / Toolsteel
*solange Lagervorrat liefern wir noch TiCN Ausfiihrung
*as long as available we will send TiCN version

____________________________________________________________________________________________
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MF

Metrisches ISO Feingewinde DIN 13

Lehrenmafe DIN ISO 1502
ISO Metric Fine Threads, DIN 13
Gauge size DIN ISO 1502

P

Katalog Nr. Catalogue No. L11 000 L11 100 L11 200 L11 001 L11 101 L11 201
Bezeichnung Name Grenz- Gut- Ausschuss- Grenz- Gut- Ausschuss-
Lehrdorn Lehrdorn Lehrdorn Lehrdorn Lehrdorn Lehrdorn
Limit Plug | Plug Gauge, | Plug Gauge, Limit Plug | Plug Gauge, | Plug Gauge,
Gauge Go NoGo Gauge Go NoGo
Toleranz Tolerance 6H 6H 6H 6G 6G 6G
Werkstoff Material LS LS LS LS LS LS
Oberflache Surface
Ausfihrung Variation AufmaB AufmaB AufmaB
Oversize Oversize Oversize
BaumaBe Dimensions DIN 2280 DIN 2281 DIN 2283 DIN 2280 DIN 2281 DIN 2283
dy P Code Verfligbarkeit
mm Availability
M25 x 1 251 X X X X X X
M25 x 1,5 2515 X X X X X X
M26 x 1,5 2615 X X X X X X
M27 x 1,5 2715 X X X X X X
M27 x 2 272 X X X X X X
M28 x 1,5 2815 X X X X X X
M28 x 2 282 X X X X X X
M30 x 1 301 X X X X X X
M30 x 1,5 3015 X X X X X X
M30 x 2 302 X X X X X X
M32 x 1,5 3215 X X X X X X
M33 x 1,5 3315 X X X X X X
M33 x 2 332 X X X X X X
M34 x 1,5 3415 X X X X X X
M35 x 1,5 3515 X X X X X X
M36 x 1,5 3615 X X X X X X
M36 x 2 362 X X X X X X
M36 x 3 363 X X X X X X
M38 x 1,5 3815 X X X X X X
M39 x 1,5 3915 X X X X X X
M39 x 2 392 X X X X X X
M39 x 3 393 X X X X X X
M40 x 1,5 4015 X X X X X X
M40 x 2 402 X X X X X X
M40 x 3 403 X X X X X X
M42 x 1,5 4215 X X X X
M42 x 2 422 X X X X
M42 x 3 423 X X X X
M45 x 1,5 4515 X X X X
M45 x 2 452 X X X X
M45 x 3 453 X X X X
M48 x 1,5 4815 X X X X
M48 x 2 482 X X X X
M48 x 3 483 X X X X
M50 x 1,5 5015 X X X X
M50 x 2 502 X X X X
M50 x 3 503 X X X X
M52 x 1,5 5215 X X X X
M52 x 2 522 X X X X
M52 x 3 523 X X X X
Prufprotokolle werden extra berechnet, siehe Hinweise Seite L21 x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
Certificates will be charged separately, please see remarks page L21 x = normally ex stock

LS = Lehrenstahl / Toolsteel

____________________________________________________________________________________________
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MF

Metrisches ISO Feingewinde DIN 13
LehrenmaBe DIN ISO 1502

ISO Metric Fine Threads, DIN 13
Gauge size DIN ISO 1502

AN\

Katalog Nr. Catalogue No. L11 400 L11 500 L11 401 L11 501
Bezeichnung Name Gut- Ausschuss- Gut- Ausschuss-
Lehrring Lehrring Lehrring Lehrring
Ring Gauge | Ring Gauge | Ring Gauge | Ring Gauge
Go NoGo Go NoGo
Toleranz Tolerance 69 69 6e 6e
Werkstoff Material LS LS LS LS
Oberflache Surface
Ausfiihrung Variation AbmaB AbmaB
Undersize Undersize
BaumaBe Dimensions DIN 2285 DIN 2299 DIN 2285 DIN 2299
d, P Code Verfligbarkeit
mm Availability
M25 x 1 251 X X X X
M25 x 1,5 2515 X X X X
M26 x 1,5 2615 X X X X
M27 x 1,5 2715 X X X X
M27 x 2 272 X X X X
M28 x 1,5 2815 X X X X
M28 x 2 282 X X X X
M30 x 1 301 X X X X
M30 x 1,5 3015 X X X X
M30 x 2 302 X X X X
M32 x 1,5 3215 X X X X
M33 x 1,5 3315 X X X X
M33 x 2 332 X X X X
M34 x 1,5 3415 X X X X
M35 x 1,5 3515 X X X X
M36 x 1,5 3615 X X X X
M36 x 2 362 X X X X
M36 x 3 363 X X X X
M38 x 1,5 3815 X X X X
M39 x 1,5 3915 X X X X
M39 x 2 392 X X X X
M39 x 3 393 X X X X
M40 x 1,5 4015 X X X X
M40 x 2 402 X X X X
M40 x 3 403 X X X X
M42 x 1,5 4215 X X X X
M42 x 2 422 X X X X
M42 x 3 423 X X X X
M45 x 1,5 4515 X X X X
M45 x 2 452 X X X X
M45 x 3 453 X X X X
M48 x 1,5 4815 X X X X
M48 x 2 482 X X X X
M48 x 8 483 X X X X
M50 x 1,5 5015 X X X X
M50 x 2 502 X X X X
M50 x 3 503 X X X X
M52 x 1,5 5215 X X X X
M52 x 2 522 X X X X
M52 x 3 523 X X X X
Prifprotokolle werden extra berechnet, siehe Hinweise Seite L21 x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
Certificates will be charged separately, please see remarks page L21 Xx = normally ex stock

LS = Lehrenstahl / Toolsteel

____________________________________________________________________________________________
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EG-M

Metrisches ISO Regelgewinde fiir Draht-Gewindeeinsétze DIN 8140
LehrenmafBe DIN 8140, Teil 3

ISO Metric Coarse Threads for wire inserts DIN 8140

Gauge size DIN 8140, part 3

vallh ol

Katalog Nr. Catalogue No. L33 000
Bezeichnung Name Grenz-
Lehrdorn
Limit Plug
Gauge
Toleranz Tolerance 6H mod
Werkstoff Material LS
Oberflache Surface
Ausflihrung Variation
dy P Code Verfligbarkeit
mm Availability
EGM25 0,45 025 X
EGM3 0,5 03 X
EGM3,5 0,6 03,5
EG M4 0,7 04 X
EG M5 0,8 05 X
EG M 6 1 06 X
EG M8 1,25 08 X
EG M 10 1,5 10 X
EG M 12 1,75 12 X
EGM14 2 14 X
EG M 16 2 16 X
EG M 18 2,5 18 X
EG M 20 2,5 20 X

EGM22 25 22

EGM24 3 24 X
Auch in anderen Gewindearten verfligbar. Bitte anfragen.
Other thread forms also available. Please enquire.
Prufprotokolle werden extra berechnet, siehe Hinweise Seite L21 x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
Certificates will be charged separately, please see remarks page L21 x = normally ex stock

LS = Lehrenstahl / Toolsteel

____________________________________________________________________________________________
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BSW

Whitworth Grobgewinde, BS 84

LehrenmalBe BS 919

Whitworth Coarse Threads BS 84

Gauge size BS 919

(=]
=

S

Katalog Nr. Catalogue No. L15 000 L15 100 L15 200 L15 400 L15 500

Bezeichnung Name Grenz- Gut- Ausschuss- Gut- Ausschuss-
Lehrdorn Lehrdorn Lehrdorn Lehrring Lehrring
Limit Plug | Plug Gauge | Plug Gauge Ring Gauge | Ring Gauge

Gauge Go NoGo Go NoGo

Toleranz Tolerance medium class | medium class | medium class medium class | medium class

Werkstoff Material LS LS LS LS LS

Oberflache Surface

Ausflihrung Variation

d, P (4] Verfligbarkeit

Gg” mm Availability

1/8 - 40 03,17 X X X X X

3/16 - 24 04,76 X X X X X

1/4 - 20 06,35 X X X X X

5/16 - 18 07,94 X X X X X

3/8 - 16 09,53 X X X X X

716 - 14 11,11 X X X X X

1/2 - 12 12,70 X X X X X

5/8 - 1 15,88 X X X X X

3/4 - 10 19,05 X X X X X

7/8 -9 22,23 X X X X X

1 - 8 25,40 X X X X X

1.1/8 - 7 28,58 X X X X X

1.1/4 - 7 31,75 X X X X X

112 - 6 38,10 X X X X X

1.3/4 - 5 44 .45 X X X X

2 - 45 50,80 X X X X

Prifprotokolle werden extra berechnet, siehe Hinweise Seite L21
Certificates will be charged separately, please see remarks page L21

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
X = normally ex stock

LS = Lehrenstahl / Toolsteel

____________________________________________________________________________________________
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UNC

UNC

Unified Grobgewinde ANSI B 1.1 - 1982
LehrenmaBe Dorne ANSI B 1.2, Ringe BS 919
Unified Coarse Threads ANSI B 1.1 - 1982
Gauge sizes plugs ANSI B 1.2, rings BS 919

Katalog Nr. Catalogue No. L12 000 L12 100 L12 200 L12 400 L12 500
Bezeichnung Name Grenz- Gut- Ausschuss- Gut- Ausschuss-
Lehrdorn Lehrdorn Lehrdorn Lehrring Lehrring
Limit Plug | Plug Gauge | Plug Gauge | Ring Gauge | Ring Gauge
Gauge Go NoGo Go NoGo
Toleranz Tolerance 2B 2B 2B 2A 2A
Werkstoff Material LS LS LS LS LS
Oberflache Surface
Ausflihrung Variation
dy P (6] Verfligbarkeit
GgN mm Availability
Nr.1 - 64 01,85 X X X X X
Nr.2 - 56 02,18 X X X X X
Nr.3 - 48 02,52 X X X X X
Nr.4 - 40 02,85 X X X X X
Nr.5 - 40 03,18 X X X X X
Nr.6 - 32 03,51 X X X X X
Nr.8 - 32 04,17 X X X X X
Nr. 10 - 24 04,83 X X X X X
Nr. 12 - 24 05,49 X X X X X
1/4 - 20 06,35 X X X X X
516 - 18 07,94 X X X X X
3/8 - 16 09,53 X X X X X
716 - 14 11,11 X X X X X
1/2 - 13 12,70 X X X X X
916 - 12 14,29 X X X X X
5/8 - 1 15,88 X X X X X
3/4 - 10 19,05 X X X X X
718 - 9 22,23 X X X X X
1 - 8 25,40 X X X X X
1.1/8 - 7 28,58 X X X X X
11/4 - 7 31,75 X X X X X
138 - 6 34,93 X X X X X
112 - 6 38,10 X X X X X
134 - 5 44,45 X X X X
2 - 45 50,80 X X X X
Auch in Toleranzklasse 3B/3A verflgbar. Bitte anfragen.
Also available in tolerance class 3B/3A. Please enquire.

Prufprotokolle werden extra berechnet, siehe Hinweise Seite L21
Certificates will be charged separately, please see remarks page L21

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
X = normally ex stock

LS = Lehrenstahl / Toolsteel

____________________________________________________________________________________________
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UNF

Unified Feingewinde ANSI B 1.1 - 1982
LehrenmaBe Dorne ANSI B 1.2, Ringe BS 919

Unified Fine Threads ANSI B 1.1 - 1982
Gauge sizes plugs ANSI B 1.2, rings BS 919
P ) ;

Katalog Nr. Catalogue No. L13 000 L13 100 L13 200 L13 400 L13 500
Bezeichnung Name Grenz- Gut- Ausschuss- Gut- Ausschuss-
Lehrdorn Lehrdorn Lehrdorn Lehrring Lehrring
Limit Plug | Plug Gauge | Plug Gauge | Ring Gauge | Ring Gauge
Gauge Go NoGo Go NoGo
Toleranz Tolerance 2B 2B 2B 2A 2A
Werkstoff Material LS LS LS LS LS
Oberflache Surface
Ausflihrung Variation
d, P (4] Verfligbarkeit
GgN mm Availability
Nr.1 - 72 01,85 X X X X X
Nr.2 - 64 02,18 X X X X X
Nr.3 - 56 02,52 X X X X X
Nr.4 - 48 02,85 X X X X X
Nr.5 - 44 03,18 X X X X X
Nr.6 - 40 03,51 X X X X X
Nr.8 - 36 04,17 X X X X X
Nr. 10 - 32 04,83 X X X X X
Nr. 12 - 28 05,49 X X X X X
1/4 - 28 06,35 X X X X X
516 - 24 07,94 X X X X X
3/8 - 24 09,53 X X X X X
716 - 20 11,11 X X X X X
1/2 - 20 12,70 X X X X X
9/16 - 18 14,29 X X X X X
5/8 - 18 15,88 X X X X X
3/4 - 16 19,05 X X X X X
718 - 14 22,23 X X X X X
1 - 12 25,40 X X X X X
1.1/8 - 12 28,58 X X X X X
1.1/4 - 12 31,75 X X X X X
1.3)8 - 12 34,93 X X X X X
112 - 12 38,10 X X X X X
Auch in Toleranzklasse 3B/3A verflgbar. Bitte anfragen.
Also available in tolerance class 3B/3A. Please enquire.

Prifprotokolle werden extra berechnet, siehe Hinweise Seite L21
Certificates will be charged separately, please see remarks page L21

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
X = normally ex stock

LS = Lehrenstahl / Toolsteel
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G

Whitworth Rohrgewinde DIN ISO 228
LehrenmafBe DIN ISO 228, Teil 2
Whitworth Pipe Threads DIN ISO 228
Gauge sizes DIN ISO 228, part 2

(=]
=

S

Katalog Nr. Catalogue No. L14 000 L14 100 L14 200 L14 005 L14 400 L14 500
Bezeichnung Name Grenz- Gut- Ausschuss- Grenz- Gut- Ausschuss-
Lehrdorn Lehrdorn Lehrdorn Lehrdorn Lehrring Lehrring
Limit Plug | Plug Gauge | Plug Gauge Limit Plug Ring Gauge | Ring Gauge
Gauge Go NoGo Gauge Go NoGo
Toleranz Tolerance A A
Werkstoff Material LS LS LS LS LS LS
Oberflache Surface CrB2*
Ausfihrung Variation
dy P (0] Verfiigbarkeit
Gg/1” mm Availability
G 1/8 28 09,73 X X X X X X
G 1/4 19 13,16 X X X X X X
G 3/8 19 16,66 X X X X X X
G1/2 14 20,96 X X X X X X
G 5/8 14 22,91 X X X X X
G 3/4 14 26,44 X X X X X X
G7/8 14 30,20 X X X X X
G1 11 33,25 X X X X X X
G1.1/8 11 37,90 X X X X X
G1.1/4 1 41,91 X X X X
G112 M 47,80 X X X X
G134 11 53,75 X X X X
G2 11 59,61 X X X X
G21/4 1 65,71 X X X X
G212 1 75,18 X X X X
G234 11 81,53 X X X X
G3 11 87,88 X X X X
G312 1 100,33 X X X X
G4 11 113,00 X X X X
Technische Informationen zum Thema Rohrgewinde siehe Seite T20

For technical information concerning pipe threads, please see page T22

Prufprotokolle werden extra berechnet, siehe Hinweise Seite L21
Certificates will be charged separately, please see remarks page L21

* solange Lagervorrat liefern wir TICN Ausfiihrung
* as long available we will send TiCN version

LS = Lehrenstahl / Toolsteel

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
X = normally ex stock
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Rp/Rc /R DINEN  DIN 2999

Whitworth Rohrgewinde 10226-3,  zurickgezogen

zylindrisches Innengewinde +1807/2 withdrawn

kegeliges AuBengewinde
Whitworth Pipe Threads
Cylindrical internal threads
Taper external threads

DIN EN DIN 2999
10226-3, zuriickgezogen
+1S0 7/2 withdrawn

Katalog Nr. Catalogue No. L24 000 L23 000 L24 300 L23 300
Bezeichnung Name Grenz- Grenz- Grenz- Grenz-
Lehrdorn Lehrdorn Lehrring Lehrring
Limit Plug Limit Plug Limit Ring Limit Ring
Gauge Gauge Gauge Gauge
Rp/Rc Rp/Rc R R
Werkstoff Material LS LS LS LS
Lehre Nr. Gauge no. 9 3
Ausfiihrung Variation kegelig kegelig zylindrisch zylindrisch
der Lehre of Gauge taper taper cylindrical cylindrical
d, P o Verfuigbarkeit Verflugbarkeit dy Verfugbarkeit Verfugbarkeit
Gg/” mm Availability Availability Availability Availability
Rp/Rc 1/8 28 09,73 X X R 1/8 X X
Rp/Rc 1/4 19 13,16 X X R 1/4 X X
Rp/Rc 3/8 19 16,66 X X R 3/8 X X
Rp/Rc 1/2 14 20,96 X X R 1/2 X X
Rp/Rc 3/4 14 26,44 X X R 3/4 X X
Rp/Rc 1 11 833,25 X X R1 X X
Rp/Rc 1.1/4 11 41,91 X X R1.1/4 X X
Rp/Rc 1.1/2 11 47,80 X X R 1.1/2 X X
Rp/Rc 2 11 59,61 X X R 2 X X
Rp/Rc 2.1/2 11 75,18 X X R2.1/2 X X
Rp/Rc 3 11 87,88 X X R3 X X
Rp/Rc 4 11 113,00 X X R4 X X

mit ISO 7/2 aber geringfugig unterschiedlich zu DIN 2999.

ISO 7/2 but different to DIN 2999.

DIN 2999 wurde zuruckgezogen und durch DIN EN 10226 ersetzt. Teil 3 fur Lehren ist gleich
DIN 2999 was withdrawn and replaced by DIN EN 10226. Part 3 for gauges is similar to

Technische Informationen zum Thema Rohrgewinde siehe Seite T20
For technical information concerning pipe threads, please see page T22

Prifprotokolle werden extra berechnet, siehe Hinweis Seite L21
Certificates will be charged separately, please see remarks page L21

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
X = normally ex stock

LS = Lehrenstahl / Toolsteel
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NPT

NPT

Amerikanisches Kegeliges Rohrgewinde - Konus 1 : 16
ANSI/ASME B 1.20.1 - 1983, "allg. Verwendung”
American Taper Pipe Thread, Taper 1 : 16

ANSI/ASME B 1.20.1 - 1983, "general purpose”

Katalog Nr. Catalogue No. L17 000 L17 300

Bezeichnung Name Grenz- Grenz-
Lehrdorn Lehrring
Limit Plug Limit Ring

Gauge Gauge

Werkstoff Material LS LS

Oberflache Surface

Ausfihrung Variation kegelig kegelig

der Lehre of Gauge taper taper

dy P code Verfligbarkeit

Gg/1” Availability

116 - 27 08,85 X X

1/8 - 27 10,62 X X

1/4 - 18 14,14 X X

3/8 - 18 17,57 X X

1/2 - 14 21,90 X X

3/4 - 14 27,23 X X

1 - 11,56 34,18 X X

1.1/4 - 11,5 42,90 X X

112 - 11,5 48,94 X X

2 - 11,5 61,00 X X

Technische Informationen zum Thema Rohrgewinde siehe Seite T20
For technical information concerning pipe threads, please see page T22

Prufprotokolle werden extra berechnet, siehe Hinweis Seite L21 x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
Certificates will be charged separately, please see remarks page L21 x = normally ex stock

LS = Lehrenstahl / Toolsteel

____________________________________________________________________________________________
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NPTF

Amerikanisches Kegeliges Rohrgewinde - Konus 1 : 16
ANSI/ASME B 1.20.3 - 1976 (R.1982), "trocken dichtend”
American Taper Pipe Thread, Taper 1 : 16

ANSI/ASME B 1.20.3 - 1976 (R.1982), "dry sealing”

Katalog Nr. Catalogue No. L18 000 L18 300

Bezeichnung Name Grenz- Grenz-
Lehrdorn Lehrring
Limit Plug Limit Ring

Gauge Gauge

Werkstoff Material LS LS

Oberflache Surface

Ausfiihrung Variation kegelig kegelig

taper taper
d, P code Verfligbarkeit
Gg/1” Availability

116 - 27 08,85 X X

1/8 - 27 10,62 X X

1/4 - 18 14,14 X X

3/8 - 18 17,57 X X

12 - 14 21,90 X X

3/4 - 14 27,23 X X

1 - 11,5 34,18 X X

1.1/4 - 11,5 42,90 X X

112 - 11,5 48,94 X X

2 - 11,5 61,00 X X

Diese Gewindegrenzlehren prifen die Flankendurchmesser. Zur vollstandigen Priifung des gesamten Profils bei Klasse 2
Gewinden muss ein mehrteiliger Lehrensatz fir Aussen-@ und Kern-@ verwendet werden. Auf Anfrage lieferbar.
These Limit-Thread-Gauges check the pitch diameter. For a complete check of the whole profile of class 2 threads, you

need a multi set for crest and root. Available on request.

Technische Informationen zum Thema Rohrgewinde siehe Seite T21
For technical information concerning pipe threads, please see page T23

Prifprotokolle werden extra berechnet, siehe Hinweis Seite L21
Certificates will be charged separately, please see remarks page L21

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
X = normally ex stock

LS = Lehrenstahl / Toolsteel
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Tr

Tr

Metrisches ISO Trapezgewinde, DIN 103

LehrenmaBe DIN 103, Teil 9

Metric ISO Trapeziodal Threads DIN 103

Gauge size DIN 103, part 9

0|

yal

Katalog Nr. Catalogue No. L21 000 L21 100 L21 200 L21 400 L21 500
Bezeichnung Name Grenz- Gut- Ausschuss- Gut- Ausschuss-
Lehrdorn Lehrdorn Lehrdorn Lehrring Lehrring
Limit Plug | Plug Gauge, | Plug Gauge, Ring Gauge | Ring Gauge
Gauge Go NoGo Go NoGo
Toleranz Tolerance 7H 7H 7H 7e 7e
Werkstoff Material LS LS LS LS LS
Oberflache Surface
Ausflihrung Variation
dy P Code Verfligbarkeit
mm Availability
T8 x 1,5 0815 X X X X X
9 x 2 092 X X X X X
Tr10 x 2 102 X X X X X
Tr11 x 2 12 X X X X X
Tr12 x 3 123 X X X X X
Tr14 x 3 143 X X X X X
Tr16 x 4 164 X X X X X
Tr18 x 4 184 X X X X X
Tr20 x 4 204 X X X X X
Tr22 x 5 225 X X X X X
Tr24 x 5 245 X X X X X
Tr26 x 5 265 X X X X X
Tr28 x 5 285 X X X X X
Tr30 x 6 306 X X X X X
Tr32 x 6 326 X X X X X
Tr34 x 6 346 X X X X X
Tr36 x 6 366 X X X X X
Tr40 x 7 407 X X X X X

Prufprotokolle werden extra berechnet, siehe Hinweis Seite L21
Certificates will be charged separately, please see remarks page L21

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
X = normally ex stock

LS = Lehrenstahl / Toolsteel

____________________________________________________________________________________________
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Rd

Rundgewinde DIN 405
Lehrenmafe DIN 405, Teil 3
Round Threads DIN 405
Gauge size DIN 405, part 3

Katalog Nr. Catalogue No. L22 000 L22 100 L22 200 L22 400 L22 500
Bezeichnung Name Grenz- Gut- Ausschuss- Gut- Ausschuss-
Lehrdorn Lehrdorn Lehrdorn Lehrring Lehrring
Limit Plug | Plug Gauge, | Plug Gauge, Ring Gauge | Ring Gauge
Gauge Go NoGo Go NoGo
Toleranz Tolerance 7H 7H 7H 7h 7h
Werkstoff Material LS LS LS LS LS
Oberflache Surface
Ausflihrung Variation
d, P Code Verfligbarkeit
mm Availability
Rd8 x 1/10 08 u] O u] O O
Rd9 x 1/10 09 u] m| ] u] O
Rd 10 x 1/10 10 u] O u] u] O
Rd11 x 1/10 M u] m| u] u] O
Rd12 x 1/10 12 O O O O [m]
Rd14 x 1/8 14 ] ] ] u] O
Rd16 x 1/8 16 u] O u] u] O
Rd18 x 1/8 18 m] O m] u] O
Rd20 x 1/8 20 | O O ] ]
Rd22 x 1/8 22 m] O m] u] O
Rd24 x 1/8 24 u] O u] u] O
Rd26 x 1/8 26 O [m| | ] O
Rd28 x 1/8 28 O [m| | ] O
Rd30 x 1/8 30 u] m| u] u] O

Prifprotokolle werden extra berechnet, siehe Hinweise Seite L21
Certificates will be charged separately, please see remarks page L21

LS = Lehrenstahl / Toolsteel

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
X = normally ex stock

O = Verfligbar auf Anfrage
O = available on request
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PG

Stahlpanzerrohr-Gewinde, DIN 40430
Lehrenmafe DIN 40431

Steel Conduit Thread, DIN 40430
Gauge size DIN 40431

Katalog Nr. Catalogue No. L19 000 L19 400 L19 500

Bezeichnung Name Grenz- Gut- Ausschuss-
Lehrdorn Lehrring Lehrring
Limit Plug Ring Gauge | Ring Gauge

Gauge Go NoGo

Werkstoff Material LS LS LS

Oberflache Surface

Ausflihrung Variation Ausschuss-Seite glatt glatt
NoGo plain | plain

\
dy P (6] Verfligbarkeit
Gg/1” mm Availability

Pg7 20 12,50
Pg 9 18 15,20
Pg11 18 18,60
Pg135 18 20,40
Pg16 18 22,50
Pg21 16 28,30
Pg29 16 37,00
Pg36 16 47,00
Pg42 16 54,00
Pg48 16 59,30

0O0OO0OO0OOOOOOO
0Oo00OO0OO0OOOOOO
0O0O0OO0OOOOOOO

Fur Elektroinstallationsrohre ist nach DIN EN 60423 das PG Gewinde durch Metrisches Feingewinde ersetzt worden,
Fir Neukonstruktionen sollte PG Gewinde daher nicht mehr verwendet werden.

For "Conduits for electrical purposes” according to DIN EN 60423 the PG thread was replaced by Metric Fine Thread,
PG thread should not be used for new applications.

Prufprotokolle werden extra berechnet, siehe Hinweis Seite L21 o = nur solange Lagervorrat vorhanden
Certificates will be charged separately, please see remarks page L21 o = available while stocks last

LS = Lehrenstahl / Toolsteel

____________________________________________________________________________________________
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Grenzlehrdorne / Limit Plug Gauges
zylindrisch

BaumafBe DIN 2245,

LehrenmaBe DIN EN ISO 1938-1

cylindrical
Dimensions DIN 2245
Gauge sizes DIN EN ISO 1938-1

Katalog Nr. Catalogue No. L50 000 L50 000
Bezeichnung Name Grenz- Grenz-
Lehrdorn Lehrdorn
Limit Plug Limit Plug
Gauge Gauge
Toleranz Tolerance H7 H7
Werkstoff Material LS LS
(4] Verfiigbarkeit %] Verfugbarkeit
mm Availability mm Availability
1,0 X 34,0 X
1,2 X 35,0 X
1,5 X 36,0 X
1,8 X 37,0 X
2,0 X 38,0 X
2,2 X 40,0 X
2,5 X 42,0 X o
2,8 X 44,0 X D
3,0 X 45,0 x >
3,5 X 46,0 X <
4.0 X 47,0 X ©
45 x 48,0 x =0
5,0 x 50,0 x o
55 X 52,0 X =
6,0 X 55,0 X E
7,0 X 58,0 X -1
8,0 x 60,0 x o
9,0 X 62,0 X =
10,0 X 65,0 X [=]
11,0 x 68,0 X =
12,0 X 70,0 X S
13,0 X 72,0 X E
14,0 X 75,0 X (0
15,0 X 78,0 X S
16,0 X 80,0 X
17,0 X
18,0 X
19,0 X
20,0 X
21,0 X
22,0 X
23,0 X GroBere @, ZwischenmaBe und andere
24,0 X Toleranzen auf Anfrage.
25,0 X Other sizes and tolerances on request.
26,0 X
27,0 X
28,0 X
30,0 X
32,0 X
33,0 X
Prifprotokolle werden extra berechnet, siehe Hinweis Seite L21 x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
Certificates will be charged separately, please see remarks page L21 Xx = normally ex stock

LS = Lehrenstahl / Toolsteel

____________________________________________________________________________________________
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Lehrringe / Ring Gauges
zylindrisch

BaumaBe DIN 2250 / DIN 2254
LehrenmafBe DIN EN ISO 1938-1

cylindrical
Dimensions DIN 2250 / DIN 2254
Gauge sizes DIN EN ISO 1938-1

Katalog Nr. Catalogue No. L50 300 L50 400 L50 500 L50 300 L50 400 L50 500
Bezeichnung Name Einstellring Gut- Ausschuss- Einstellring Gut- Ausschuss-
Lehrring Lehrring Lehrring Lehrring
Setting Ring | Ring Gauge | Ring Gauge Setting Ring | Ring Gauge | Ring Gauge
Go NoGo Go NoGo
Toleranz Tolerance JS4 > > JS4 * *
Werkstoff Material LS LS LS LS LS LS
Ausflihrung Variation DIN 2250-C DIN 2250 G DIN 2254 DIN 2250-C DIN 2250 G DIN 2254
2008-10 2008-10
(9] Verfugbarkeit (%] Verfugbarkeit
mm Availability mm Availability
1,0 O m] O 34,0 X X X
** Gewiinschte Toleranz bei Bestellung 1,2 o | o 35,0 X X X
angeben. 1,5 O O O 36,0 X X X
** Specify tolerance with order. 1,8 m] m| m] 37,0 X X X
2,0 O | O 38,0 X X X
2,2 m| m| m| 40,0 X X X
2,5 O O O 42,0 X X X
» 2,8 o o o 44,0 X X X
5] 3,0 ] O ] 45,0 X X X
g’ &5 X X X 46,0 X X X
[} 4,0 X X X 47,0 X X X
(5 45 X X X 48,0 X X X
5,0 X X X 50,0 X X X
g’ 55 52,0 x X X
— 6,0 X X X 55,0 X X X
D: 7,0 X X X 58,0 X X X
~ 8,0 X X X 60,0 X X X
D 9,0 X X X 62,0 X X X
(o)) 10,0 X X X 65,0 X X X
_E 11,0 X X X 68,0 X X X
= 12,0 X X X 70,0 X X X
= 13,0 X X X 72,0 X X X
(] 14,0 X X X 75,0 X X X
-l 15,0 X X X 78,0 X X X
16,0 X X X 80,0 X X X
17,0 X X X
18,0 X X X
19,0 X X X
20,0 X X X
21,0 X X X
22,0 X X X
23,0 X X X GroBere @, ZwischenmaBe und andere
24,0 X X X Toleranzen auf Anfrage.
25,0 X X X Other sizes and tolerances on request.
26,0 X X X
27,0 X X X
28,0 X X X
30,0 X X X
32,0 X X X
33,0 X X X

Prufprotokolle werden extra berechnet, siehe Hinweise Seite L21
Certificates will be charged separately, please see remarks page L21

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
X = normally ex stock

LS = Lehrenstahl / Toolsteel O= Verfiligbar auf Anfrage

O = available on request

____________________________________________________________________________________________
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Katalog Nr. L77 000 L77 001 L77 002 L77 003 L77 004 L77005 | L77006 L77 100 L77 103

Type Grenz- Gut- Ausschuss- Gut- Ausschuss- | Kegelige Gewindelehren Grenz- Lehrringe
Lehrdorn Lehrdorn Lehrdorn Lehrring Lehrring Dorn Ring Lehrdorn zyl.
Limit Plug | Plug Gauge | Plug Gauge | Ring Gauge | Ring Gauge Taper Threadgauge Limit Plug Ring Gauge

Gauge Go NoGo Go NoGo Plug Ring Gauge cyl.
Ausflihrung konisch konisch zylindrisch zylindrisch
Variation taper taper cylindrical cylindrical
o Code Nr.
mm Code no.

1-40 01 04 04

>40-150 05 05

1-70 10 10

>70 - 150 11 1

1-43 20 20

>43-113 21 21

0-40 30

>40 - 150 31

1-10 40

>10-50 41

>50 - 150 42

Zusatzliche Beschriftung fiir alle Typen gegen Berechnung maglich. Code Nr. L77 900

Die Prufung erfolgt nach den Richtlinien VDI/VDE/DGQ 2618, Blatt 1-27.

Das Prifprotokoll entspricht den Anforderungen der DIN/ISO 9000 ff.

Die zur Messung eingesetzten MeBmittel werden regelmé&Big mit DKD-kalibrierten Normalen verglichen und
gewabhrleisten somit hochste Qualitdtsanforderungen. Der MaBanschluss an nationale Normale wird Uber einen

DKD-kalibrierten ParallelendmaBsatz realisiert. Die jeweils gultige Kalibrierungs-Nummer ist in den Prifprotokollen
aufgefuhrt.

____________________________________________________________________________________________
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Wir ibernehmen fiir Sie die Uberpriifung lhrer angelieferten Lehren und erstellen ein Priifprotokoll.
Diese Serviceleistung besteht aus:

¢ Reinigung der zu uberprifenden Lehren
e Prufen auf duBere Beschadigungen

e Kontrolle der LehrenfunktionsmaBe

e Erstellung eines Prufprotokolls

Die Prifung erfolgt nach den Richtlinien VDI/VDE/DGQ 2618, Blatt 1-27. Das Prufprotokoll
entspricht den Anforderungen DIN/ISO 9000 ff.

Die zur Messung eingesetzten Messmittel werden regelmé&Big mit DKD-kalibrierten Normalen
verglichen und gewahrleisten somit héchste Qualitatsanforderungen. Der MaBanschluss an
nationale Normale wird Uber einen DKD-kalibrierten ParallelendmaBsatz realisiert. Die jeweils
gultige Kalibrierungs-Nummer ist in den Prufprotokollen aufgefuhrt.

Unser Lehrenservice umfasst folgende Lehrenarten:

Gewindelehrdorne
Gewindelehrringe

kegelige Gewindelehren

zyl. Lehrdorne

Lehrringe

alle weiteren Lehren auf Anfrage

Die in unserer separaten Preisliste angegebenen Nettopreise beziehen sich ausschlieBlich auf
Katalogartikel. Uberwachungsprifungen fir Sonderartikel werden nach Aufwand abgerechnet.

Sollte sich bei der Reinigung und Sichtkontrolle herausstellen, dass die Lehre so beschéadigt ist,
dass eine fachgerechte Zertifizierung nicht mdglich ist, wird far die Kontrolle eine Gebuhr
berechnet. Wenn die Instandsetzung méglich ist, wird lhnen ein Kostenvoranschlag fur die
Nacharbeit unterbreitet.

Auf Wunsch werden die Lehren gegen Berechnung mit einer Ident-Nr. versehen, die auf Lehre
und Prifzeugnis vermerkt ist. Falls die Lehren in ungeeigneter Verpackung angeliefert werden,
erfolgt der Ruckversand in Spezialverpackung gegen Berechnung.

Mindestauftragshéhe: € 50,00 netto

Preise: freie Anlieferung Auf dem Knapp 34, 42855 Remscheid
unfreie Ricksendung

Zahlung: Lohnarbeit sofort rein netto ohne Abzug

Preise siehe jeweils gultige separate Preisliste.

L22



Katalog Nr. L88 000 L88 001 L88 002 L88 003 L88 004 L88 005 L88 006 L88 100 L88 103

Type Grenz- Gut- Ausschuss- Gut- Ausschuss- | Kegelige Gewindelehren Grenz- Lehrringe
Lehrdorn Lehrdorn Lehrdorn Lehrring Lehrring Dorn Ring Lehrdorn zyl.
Limit Plug | Plug Gauge | Plug Gauge | Ring Gauge | Ring Gauge Taper Threadgauge Limit Plug Ring Gauge

Gauge Go NoGo Go NoGo Plug Ring Gauge cyl.
Ausflihrung konisch konisch zylindrisch zylindrisch
Variation taper taper cylindrical cylindrical
o Code Nr.
mm Code no.

1-3 01 01 01

>3-40 02 02 02

>40-150 03 03 03

3-10 10 10

>10-70 11 1

> 70 - 200 12 12

1-43 20 20

>43-113 21 21

0-40 30

> 40 - 150 31

1-10 40

>10-50 41

>50 - 150 42

Die Prufung erfolgt nach den Richtlinien VDI/VDE/DGQ 2618, Blatt 1-27.

Zusatzliche Beschriftung fiir alle Typen gegen Berechnung maglich. Code Nr. L77 900

Spezialverpackung nach Aufwand. Code Nr. L77910

Das Prifprotokoll entspricht den Anforderungen der DIN/ISO 9000 ff.

Die zur Messung eingesetzten MeBmittel werden regelmé&Big mit DKD-kalibrierten Normalen verglichen und

gewabhrleisten somit hochste Qualitdtsanforderungen. Der MaBanschluss an nationale Normale wird Uber einen
DKD-kalibrierten ParallelendmaBsatz realisiert. Die jeweils gultige Kalibrierungs-Nummer ist in den Prifprotokollen

aufgefuhrt.

____________________________________________________________________________________________
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Gewinde-Grenzrollenrachenlehren

Thread Snap Gauges

Einstelldorne zum Einstellen von
Gewinde-Grenzrollenrachenlehren

Setting Plug Gauges Go/NoGo for adjusting
Thread Snap Gauges

Gewinde-Abnutzungsprifdorne fiir Gewinde-Gutlehrringe

Wear Plug Gauges for Go Ring Gauges

Gewinde-Prifdorne fur neue feste Gewinde-Gutlehrringe und
Gewinde-Ausschusslehrringe

Thread Plug Gauges for checking new Go Ring Gauges and
NoGo Ring Gauges

Rachenlehren

Snap Gauges

Alle Arten von Sonderlehren und Vorrichtungen nach lhren Wiinschen. Fragen Sie uns an.

Special gauges available on request.

____________________________________________________________________________________________
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Produktbeschreibung HAHNREITER-Gewindebohrer, in alphabetischer Reihenfolge

optimale Schmierung in Sackléchern, Hartstoffbeschichtung TiN, siehe
Seite T15

Bezeichnung|Ausfiihrung Anwendung Kernloch

Automat Gerade Nuten, Anschnittlange 2-3 Gang (Form C), fir Drehautomaten  |Automatenstahl Sack- + Durchgangsloch
(nur fir Rd-Gewinde)

Automat MS Gerade Nuten, Anschnittlange 1,5-2 Gang (Form E), fur Drehautomaten |[Messing kurzspanend Sack- + Durchgangsloch

Automat 15 Flache Rechtsspirale 15°, Anschnittlange 1,5-2 Gang (Form E), fir Automatenstahl Sack- + Durchgangsloch
Drehautomaten, Oberflachenbehandlung Vaporisieren vermindert
Kaltaufschweissungen

Automat 20 Flache Rechtsspirale 20°, Anschnittlange 1,5-2 Gang (Form E), fir Automatenstahl Sackloch
Drehautomaten

Automat 20 MS-Z  |Flache Rechtsspirale 20°, Anschnittlange 1,5-2 Gang (Form E), fiir Bleifreie Messinglegierungen |Sackloch
Drehautomaten, Oberflachenbehandlung Vaporisieren vermindert
Kaltaufschweissungen

Automat 20 STY Flache Rechtsspirale 20°, Anschnittlange 1,5-2 Gang (Form E), fir Bleifreie Messinglegierun-  |Sackloch
Drehautomaten, Hartstoffbeschichtung STYGIAN, siehe Seite T15 gen, Sonderlegierungen

Automat 20 TiN Flache Rechtsspirale 20°, Anschnittlange 1,5-2 Gang (Form E), fir Rostfreie Stahle Sackloch
Drehautomaten, Hartstoffbeschichtung TiN, siehe Seite T15

Driickfix Gewindeformer zur spanlosen Gewindefertigung, Einlaufkegel 2-3 Gang |Werkstoffe mit min 10% Sackloch,
(Form C), gesonderte Vorbohr-& beachten, Verwendung beschichteter |Bruchdehnung Durchgangsloch <1x D
Werkzeuge empfohlen,

Driickfix N Gewindeformer mit Schmiernuten, zur spanlosen Gewindefertigung, Werkstoffe mit min 10% Sackloch,
Einlaufkegel 2-3 Gang (Form C), gesonderte Vorbohr-@ beachten, Bruchdehnung Durchgangsloch, = 1 x D
Verwendung beschichteter Werkzeuge empfohlen

Driickfix TiN Wie Drickfix, Hartstoffbeschichtung TiN, siehe Seite T15 Werkstoffe mit min 10% Sackloch,

Bruchdehnung Durchgangsloch <1x D
Driickfix N TiN |Wie Drickfix N, Hartstoffbeschichtung TiN, siehe Seite T15 Werkstoffe mit min 10% Sack- + Durchgangsloch
Bruchdehnung =1xD

Driickfix IKZ TiN|Gewindeformer mit Schmiernuten, zur spanlosen Gewindefertigung, Werkstoffe mit min 10% Sackloch =1 xD

Einlaufkegel 2-3 Gang (Form C), mit innerer Kihimittelzufuhr, axial, fir  |Bruchdehnung

Driickfix N CrB2

Gewindeformer mit Schmiernuten, Einlaufkegel 2-3 Gang (Form C),
Hartstoff-Diinnschicht CrB2, siehe Seite T15

Aluminium- und
Kupferlegierungen mit min
7% Bruchdehnung

Sack- + Durchgangsloch

Driickfix N HF
TiN

Gewindeformer mit Schmiernuten, Einlaufkegel 2-3 Gang (Form C), aus
pulvermetallurgisch erzeugtem Schnellstahl hergestellt,
Hartstoffbeschichtung TiN, siehe Seite T15

Werkstoffe mit min 10%
Bruchdehnung

Sack- + Durchgangsloch

Driickfix N TiCN

Gewindeformer mit Schmiernuten, Einlaufkegel 2-3 Gang (Form C),
Hartstoffbeschichtung TiCN, siehe Seite T15

Nichtrostende Stahle mit min
10% Bruchdehnung

Sack- + Durchgangsloch

in Schneidrichtung, mit innerer Kiihimittelzufuhr, Austritt radial (seitlich),
verbesserte Spanabfuhr und optimale Kihlung, Hartstoffbeschichtung
TiCN, siehe Seite T15

N/mm? Festigkeit

Dulofix Gerade Nuten mit Schalanschnitt, Anschnittlange 4-5 Gang (Form B), Universalbohrer fur gut Durchgangsloch
Spanabfuhr in Schneidrichtung spanbare Werkstoffe

Dulofix AZ Gerade Nuten mit Schalanschnitt, Anschnittlange 4-5 Gang (Form B),  [Zahe und schmierende Durchgangsloch
Gewindebohrer mit ausgesetzten Zahnen, angepasste Geometrie, Werkstoffe
Spanabfuhr in Schneidrichtung

Dulofix HF Gerade Nuten mit Schalanschnitt, Anschnittlange 4-5 Gang (Form B), Hochfeste Stahle und Durchgangsloch
aus pulvermetallurgisch erzeugtem Schnellstahl hergestellt, Spanabfuhr [Vergltungsstéhle, > 1200
in Schneidrichtung, Hartstoffbeschichtung empfohlen N/mm? Festigkeit

Dulofix HF Gerade Nuten mit Schéalanschnitt, Anschnittlange 4-5 Gang (Form B), Hochfeste Stahle und Durchgangsloch

IKZ-R TiCN aus pulvermetallurgisch erzeugtem Schnellstahl hergestellt, Spanabfuhr [Vergltungsstéhle, > 1200

Dulofix HF TiCN

Wie Dulofix HF, Hartstoffbeschichtung TiCN, siehe Seite T15

Hochfeste Stahle und
Vergltungsstahle, > 1200
N/mm? Festigkeit

Durchgangsloch

Spanabfuhr in Schneidrichtung,
*flir Temper-/Spharoguss Oberflache NIT verwenden

*Temperguss, *Spahroguss,
CuAl-Legierug langspanend

Dulofix Ni Gerade Nuten mit Schéalanschnitt, Anschnittlange 5 Gang (Form B), Schwer zerspanbare, zdh-  |Durchgangsloch
stabile Ausfiihrung, verstarkter Schaft mit reduziertem Einstich, aus harte Werkstoffe, z.B.
pulvermetallurgisch erzeugtem Schnellstahl hergestellt, Spanabfuhr in Nickellegierung Nimonic,
Schneidrichtung Inconel, Hastelloy
Dulofix SYNC |Gerade Nuten mit Schalanschnitt, Anschnittidange 4-5 Gang (Form B), fur [Langspanende Werkstoffe [Durchgangsloch
TiN die Bearbeitung von Durchgangsléchern in einem breiten bis 1.100 N/mm?
Materialspektrum mit erhdhten Schnittgeschwindigkeiten, aus
pulvermetallurgisch erzeugtem Schnellstahl hergestellt, Spanabfuhr in
Schneidrichtung, mit Weldon Flache, Schafttoleranz h6. Nur auf CNC
Maschinen verwenden, Hartstoffbeschichtung TiN, siehe Seite T15
Dulofix Ti Gerade Nuten mit Schalanschnitt, Anschnittlange 5 Gang (Form B), Titanlegierungen Durchgangsloch
verstarkter Schaft mit reduziertem Einstich, aus pulvermetallurgisch
erzeugtem Schnellstahl hergestellt, Spanabfuhr in Schneidrichtung
Dulofix TiCN Wie Dulofix, Hartstoffbeschichtung TiCN, siehe Seite T15 Stahle 500-800 N/mm” Durchgangsloch
Festigkeit,
AluGuBlegierungen >10%Si
Dulofix TiN Wie Dulofix, Hartstoffbeschichtung TiN, siehe Seite T15 Fir gut spanbare Werkstoffe [Durchgangsloch
Dulofix VAP Wie Dulofix, Oberflachenbehandlung Vaporisieren vermindert Unlegierte und Durchgangsloch
Kaltaufschweissungen niedriglegierte Stahle
Dulofix VS Gerade Nuten mit Schalanschnitt, Anschnittlange 4-5 Gang (Form B), Stahle 800-1200 N/mm?, Durchgangsloch

T2




Produktbeschreibung HAHNREITER-Gewindebohrer, in alphabetischer Reihenfolge

Bezeichnung|Ausfiihrung Anwendung Kernloch

Dulofix 15 Flache Linksspiralnuten 15°, Anschnittlange 4-5 Gang (Form D), Gut spanbare Werkstoffe Durchgangsloch
Spanabfuhr in Schneidrichtung, fir diinnwandige Werkstlicke

Gussfix Gerade Nuten, Anschnittlange 2-3 Gang (Form C), Grauguss Sack- + Durchgangsloch
Oberflachenbehandlung Nitriert

Gussfix IKZ Gerade Nuten, Anschnittlange 2-3 Gang (Form C), Grauguss Sackloch
Oberflachenbehandlung Nitriert, mit innerer Kihlmittelzufuhr, axial,
verbesserte Spanabfuhr und optimale Kihlung

Gussfix TiN Wie Gussfix, Hartstoffbeschichtung TiN, siehe Seite T15 Grauguss Sack- + Durchgangsloch

Hahnreiter Gerade Nuten, Anschnittlange 2-3 Gang (Form C), Spane verbleiben in |Fir gut spanbare Werkstoffe |flaches Sack- + Durch -

den Nuten

gangsloch <1 xD

Hahnreiter Ni
AZ

Gerade Nuten, Anschnittlange 2-3 Gang (Form C), Spane
verbleiben in den Nuten, stabile Ausfiihrung mit verstarktem
Schaft, aus pulvermetallurgisch erzeugtem Schnellstahl hergestellt,
Gewindebohrer mit ausgesetzten Zahnen, nur fir NPT Gewinde

zahe Nickellegierung, z.B.
Nimonic, Inconel, Hastelloy

Sack- + Durchgangsloch

Hahnreiter MS |Gerade Nuten, Anschnittldange 2-3 Gang (Form C), oder Anschnittlange [Messing kurzspanend Sack- + Durchgangsloch
1,5-2 Gang (Form E)
Multifix Gerade Nuten mit Schalanschnitt, Anschnittlange 4-5 Gang (Form B), Werkzeugstahle Durchgangsloch
Spanabfuhr in Schneidrichtung, Hartstoffbeschichtung STYGIAN, siehe
Seite T15
Multifix 35 Starke Rechtsspirale 30-40°, Anschnittlange 2-3 Gang (Form C), Werkzeugstahle Sackloch
Spanabfuhr in Schaftrichtung, Hartstoffbeschichtung STYGIAN, siehe
Seite T15
Nirofix Gerade Nuten mit Schalanschnitt, Anschnittlange 4-5 Gang (Form B), Nichtrostende Stahle Durchgangsloch
Spanabfuhr in Schneidrichtung, Oberflachenbehandlung Vaporisieren
vermindert Kaltaufschweissungen
Nirofix 15 Flache Rechtsspiralnuten ca. 15°, Anschnittlange 2-3 Gang (Form C), Nichtrostende Stahle Sack- + Durchgangsloch
stabile Ausfliihrung mit verstarktem Schaft, aus pulvermetallurgisch
erzeugtem Schnellstahl hergestellt, nur fir NPT Gewinde
Nirofix 35 Starke Rechtsspirale 30-40°, Anschnittlange 2-3 Gang (Form C), Nichtrostende Stahle Sackloch
Spanabfuhr in Schaftrichtung, Oberflachenbehandlung Vaporisieren
vermindert Kaltaufschweissungen
Nirofix 35 TiN  |Wie Nirofix 35, Hartstoffbeschichtung TiN, siehe Seite T15 Nichtrostende Stahle, Sackloch
Temperguss, Spharoguss
Nirofix 35 TS Wie Nirofix 35, aber mit abgesetztem Flhrungsgewinde fir tiefe Nichtrostende Stahle Tiefes Sackloch <3 xD
Bohrungen auf Maschinen mit Steigungsfiihrung
Nirofix 48 Sehr starke Rechtsspirale 45-50°, Anschnittlange 2-3 Gang (Form C), Nichtrostende Stahle, Sackloch<3xD
STY/WC Spanabfuhr in Schaftrichtung, erhéhte Freiwinkel, aus austenitisch
pulvermetallurgisch erzeugtem Schnellstahl hergestellt,
Hartstoff-Mehrlagenbeschichtung STYGIAN/WC,
siehe Seite T15, Verwendung nur auf Maschinen mit
Steigungsfiihrung
Nirofix AZ ahnlich Nirofix, Gewindebohrer mit ausgesetzten Zahnen Nichtrostende Stahle, Durchgangsloch
z&h und schmierend
Nirofix Z Gerade Nuten mit Schéalanschnitt, Anschnittlange 4-5 Gang (Form B), Nichtrostende Stahle, Durchgangsloch
STY/WC Spanabfuhr in Schneidrichtung, erhdhte Freiwinkel, Hartstoff- austenitisch
Mehrlagenbeschichtung STYGIAN/WC, siehe Seite T15, fiir verringerte
Reibung und héhere Standzeiten
Nirofix TiN Wie Nirofix, Hartstoffbeschichtung TiN, siehe Seite T15 Nichtrostende Stahle, Durchgangsloch
Temperguss, Spharoguss
Spiralo 15 Flache Rechtsspirale 15°, Anschnittlange 2-3 Gang (Form C), geringe Fur gut spanbare Werkstoffe |Sackloch <1 x D,
Spanabfuhr in Schaftrichtung, vorwiegend fiir horizontale Bearbeitung horizontal <2 x D
Spiralo 15 AZ  [Ahnlich Spiralo 15, angepasste Geometrie, Gewindebohrer mit Zahe und schmierende Sackloch <1 x D,
ausgesetzten Zahnen Werkstoffe horizontal <2 x D
Spiralo 15 HF  [Flache Rechtsspirale ca.15°, Anschnittlange 2-3 Gang (Form C), Werkzeugstahle, Sackloch <3 xD
TiCN Spanabfuhr in Schaftrichtung, bildet in Werkzeugstahlen und mit Schnellarbeitstahle
ausreichend Kuhlung kurze Spane, aus pulvermetallurgisch erzeugtem
Schnellstahl hergestellt, Schnittgeschwindigkeit 4-8 m/min.
Hartstoffbeschichtung TiCN, siehe Seite T15
Spiralo 15 HF  |Wie Spiralo 15 HF IKZ, zusatzlich mit innerer KihImittelzufuhr, axial, fir |Werkzeugstahle, Sackloch<3xD
IKZ TiCN optimierte Kuihlung und Spanabfuhr, verstarkt die Bildung von kurzen Schnellarbeitstahle
Spanen
Spiralo 15 IKZ |Flache Rechtsspirale 15°, Anschnittlange 2-3 Gang (Form C), Universell fir alle Werkstoffe |Sackloch < 1xD, je nach
vorwiegend fir waagerechten Einsatz, mit innerer Kuhimittelzufuhr, axial, |mit ca 500-1200 N/mm? Spanform bis 3 x D
verbesserte Spanabfuhr in Schaftrichtung und optimale Kihlung Festigkeit
Spiralo 15 1KZ |wie Spiralo 15 IKZ, Hartstoffbeschichtung TiN, siehe Seite T15 Universell fiir alle Werkstoffe |Sackloch <1 x D, je
TiN mit ca 500-1200 N/mm? nach Spanform <3 x D

Festigkeit

Spiralo 15 Ti AZ

Rechtsspirale 15°, Form C, Anschnittlange 3 Gang, verstarkter Schaft
mit reduziertem Einstich, aus pulvermetallurgisch erzeugtem Schnellstahl
hergestellt, ausgesetzte Zéhne, Spanabfuhr in Schaftrichtung,
Oberflachenbehandlung Nitriert

Titanlegierungen

Sackloch

Spiralo 15 TiCN

Wie Spiralo 15, Hartstoffbeschichtung TiCN, siehe Seite T15

Alu-Gusslegierungen
>10%Si

Sackloch<1xD
horizontal < 2 x D

Spiralo 15 TiN

Wie Spiralo 15, Hartstoffbeschichtung TiN, siehe Seite T15

Fir gut spanbare Werkstoffe

Sackloch <1 xD
horizontal <2 x D

T3



Produktbeschreibung HAHNREITER-Gewindebohrer, in alphabetischer Reihenfolge

Festigkeit

Bezeichnung|Ausfiihrung Anwendung Kernloch
Spiralo 25 Ni Rechtsspirale 25°, Form C, Anschnittlange 3 Gang, stabile Ausfihrung, |Schwer zerspanbare, Sackloch
verstarkter Schaft mit reduziertem Einstich, aus pulvermetallurgisch zahharte Werkstoffe, z.B.
erzeugtem Schnellstahl hergestellt, Spanabfuhr in Schaftrichtung Nickellegierungen Nimonic,
Inconel, Hastelloy
Spiralo 25 Ti Rechtsspirale 25°, Form C, Anschnittlange 3 Gang, stabile Ausfiihrung, [Titanlegierungen Sackloch
verstarkter Schaft mit reduziertem Einstich, aus pulvermetallurgisch
erzeugtem Schnellstahl hergestellt, Spanabfuhr in Schaftrichtung,
Oberflachenbehandlung Nitriert
Spiralo 35 Starke Rechtsspirale 30-40°, Anschnittlange 2-3 Gang (Form C), Universalbohrer fiir gut Sackloch<2xD
Spanabfuhr in Schaftrichtung spanbare Werkstoffe
Spiralo 35 AZ |ahnlich Spiralo 35, angepasste Geometrie, Gewindebohrer mit Zahe und schmierende Sackloch<2xD
ausgesetzten Zahnen Werkstoffe
Spiralo 35 HF  |Starke Rechtsspirale 30-40°, Anschnittlange 2-3 Gang (Form C), aus Hochfeste Stahle und Sackloch
pulvermetallurgisch erzeugtem Schnellstahl hergestellt, Spanabfuhr in Verglitungsstahle, > 1200
Schaftrichtung, Hartstoffbeschichtung empfohlen N/mm? Festigkeit
Spiralo 35 HF  |Wie Spiralo 35 HF, Hartstoffbeschichtung TiCN, siehe Seite T15 Hochfeste Stahle und Sackloch
TiCN Vergutungsstahle, > 1200
N/mm? Festigkeit
Spiralo 35 IKZ |Starke Rechtsspirale 30-40°, Anschnittlange 2-3 Gang (Form C), Universell fiir alle Werkstoffe |Sackloch <3 x D
Spanabfuhr in Schaftrichtung, mit innerer Kuhimittelzufuhr, axial, mit ca 500-1200 N/mm?
verbesserte Spanabfuhr in Schaftrichtung und optimale Kiihlung Festigkeit
Spiralo 35 IKZ |wie Spiralo 35 IKZ, Hartstoffbeschichtung TiN, siehe Seite T15 Universell fiir alle Werkstoffe |Sackloch <3 x D
TiN mit ca 500-1200 N/mm?

Spiralo 35 TiCN

Wie Spiralo 35, Hartstoffbeschichtung TiCN, siehe Seite T15

Alu-GuRlegierungen >10%Si

Sackloch =2 xD

Spiralo 35 TiN

Wie Spiralo 35, Hartstoffbeschichtung TiN, siehe Seite T15

Fir gut spanbare Werkstoffe

Sackloch =2 xD

Spiralo 35 TS

Wie Spiralo 35, aber mit abgesetztem Fiihrungsgewinde fiir tiefe
Bohrungen auf Maschinen mit Steigungsfiihrung

Fir gut spanbare Werkstoffe

Tiefes Sackloch <3 xD

Spiralo 35 VAP

Wie Spiralo 35, Oberflachenbehandlung Vaporisieren vermindert
Kaltaufschwei3ungen

Unlegierte und
niedriglegierte Stahle

Sackloch =2 xD

Spiralo 35 VS  [Starke Rechtsspirale 30-40°, Anschnittlange 2-3 Gang (Form C), Stahle 800-1200 N/mm?’, Sackloch<2xD
Spanabfuhr in Schaftrichtung, *Temperguss, *Spahroguss,
*fr Temper-/Sparoguss Oberflache NIT verwenden CuAl-Legierung,
langspanend
Spiralo 35 Z Starke Rechtsspirale 30-40°, Anschnittlange 2-3 Gang (Form C), Fir zéhe, langspanende Sackloch<2xD
Spanabfuhr in Schaftrichtung, verstarkter Freiwinkel Werkstoffe
Spiralo 40 Starke Rechtsspirale 35-45°, Anschnittlange 2-3 Gang (Form C), Langspanende Werkstoffe |Sackloch
SYNC TiN Spanabfuhr in Schaftrichtung, fiir die Bearbeitung von Sackléchern in bis 1.100 N/mm?
einem breiten Materialspektrum mit erhdhten Schnittgeschwindigkeiten,
aus pulvermetallurgisch erzeugtem Schnellstahl hergestellt, Spanabfuhr
in Schneidrichtung, mit Weldon Flache, Schafttoleranz h6. Nur auf CNC
Maschinen verwenden, Hartstoffbeschichtung TiN, siehe Seite T15
Spiralo 45 Sehr starke Rechtsspirale 45°, Anschnittlange 2-3 Gang (Form C), Langspanende Sackloch
Spanabfuhr in Schaftrichtung, vergréRerter Spanraum Leichtmetalllegierungen
Spiralo 48 TS Sehr starke Rechtsspirale 45-48°, Anschnittlange 2-3 Gang (Form C), Stahle bis 800 N/mm? Tiefes Sackloch <3 x D
TiN Spanabfuhr in Schaftrichtung, Hartstoffbeschichtung TiN, siehe Seite
T15
Spiralo 45ZB  |Sehr starke Rechtsspirale 45°- 48°, Anschnittldange 2-3 Gang (Form C), [Stahle bis 800 N/mm? Tiefes Sackloch <3 x D
TiN/Vap Spanabfuhr in Schaftrichtung, Hartstoffbeschichtung TiN, siehe Seite
T15, aber Nuten/Spanflachen vaporisiert, fir kontrollierte Spanabfuhr
Standfest 0 Ohne Nuten, mit Schalanschnitt, Anschnittlange 4-5 Gang (Form B) Fir gut spanbare Werkstoffe [Durchgangsloch < %2 x D
Standfest 2 2 gerade Schmiernuten mit Schéalanschnitt, Anschnittlange 4-5 Gang Fir gut spanbare Werkstoffe [Durchgangsloch <1 x D
(Form B)
Standfest 3 3 oder mehr Schmiernuten mit Schalanschnitt, Anschnittlange 4-5 Gang |Fir gut spanbare Werkstoffe [Durchgangsloch <1 x D
(Form B)
Stufex 5 Trapezgewindebohrer, flache Linksspiralnuten ca. 5°, mit Fir gut spanbare Werkstoffe [Durchgangsloch <2 x D
Flihrungszapfen, Vorschneidstufe und unterteiltem Mantelschnitt
2-Flach Anschnittlange 1,5-2 Gang (Form E), speziell fur tiefe Bohrungen Messing kurzspanend Sack- + Durchgangsloch
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Product-description HAHNREITER-Taps, in aiphabetical order

Name Type Use Type of core hole
Automat Straight flutes, chamfer 2-3 threads (form C), for lathes. Free-cutting-steels Blind- and through holes
(only for Rd-thread)
Automat MS Straight flutes, chamfer 1,5-2 threads (form E), for automatic lathes Short chipping brass Blind- and through holes
Automat 15 R.H. spiral fluted 15°, chamfer 1,5-2 threads (form E), for automatic Free-cutting-steels Blind- and through holes
lathes, surface treatment VAP to prevent pick ups
Automat 20 R.H. spiral fluted 20°, chamfer 1,5-2 threads (form E), for automatic Free-cutting-steels Blind holes
lathes, surface treatment VAP to prevent pick ups
Automat 20 MS-Z |R.H. spiral fluted 20°, chamfer 1,5-2 threads (form E), for automatic Brass without or minor lead |Blind holes
lathes alloy
Automat 20 STY  |R.H. spiral fluted 20°, chamfer 1,5-2 threads (form E), for automatic Brass without or minor lead |Blind holes
lathes, coating: STYGIAN, see page T15 alloy, Special alloys
Automat 20 TiN R.H. spiral fluted 20°, chamfer 1,5-2 threads (form E), for automatic Stainless steels Blind holes
lathes, coating: TiN, see page T15
Driickfix Cold forming tap to machine threads without chips, chamfer 2-3 threads |Materials with elongation of |Blind holes, through
(form C), remember to use different drill-@, use of coated tools is min. 10% holes < 1xD
recommended
Driickfix N Cold forming tap with oil grooves, to machine threads without chips, Materials with elongation of |Blind- and through holes

chamfer 2-3 threads (form C), remember to use different drill-@, use of
coated tools is recommended

min. 10%

21xD

Driickfix TiN

See Driickfix, coating: TiN, see page T15

Materials with elongation of
min. 10%

Blind holes, through
holes <1xD

Driickfix N TiN

See Driickfix N, coating: TiN, see page T15

Materials with elongation of
min. 10%

Blind- and through holes
21xD

Driickfix IKZ TiN

Cold forming tap with oil grooves, to machine threads without chips,
chamfer 2-3 threads (form C), remember to use different drill-@, axial
internal coolant supply, coating: TiN, see page T15

Materials with elongation of
min. 10%

Blind holes = 1 x D

Driickfix N CrB2

Cold forming tap with oil grooves, to machine threads without chips,
chamfer 2-3 threads (form C), remember to use different drill-@, coating:
CrB2, see page T15

Aluminium and copper alloys
with elongation of min. 7%

Blind- and through holes

Driickfix N HF
TiN

Cold forming tap with oil grooves, to machine threads without chips,
chamfer 2-3 threads (form C), remember to use different drill-&, powder-
metallurgical steel, coating: TiN, see page T15

Materials with elongation of
min. 10%

Blind- and through holes

Driickfix N TiCN

Cold forming tap with oil grooves, to machine threads without chips,

chamfer 2-3 threads (form C), remember to use different drill-@, coating:

TiCN, see page T15

Stainless steels with
elongation of min. 10%

Blind- and through holes

Dulofix Straight flutes with spiral point, chamfer 4-5 threads (form B), chips will |Universal tap for free Through holes
be pushed in cutting direction machining materials
Dulofix AZ Straight flutes with spiral point, chamfer 4-5 threads (form B), chips will |Soft and sticky materials Through holes
be pushed in cutting direction, adjusted geometry, with interrupted teeth
Dulofix HF Straight flutes with spiral point, chamfer 4-5 threads (form B), made from |High-alloyed materials Through holes
powder-metallurgical steel, chips will be pushed in cutting direction, >1200 N/mm?’ tensile
coating is recommended strength
Dulofix HF Straight flutes with spiral point, chamfer 4-5 threads (form B), made from |High-alloyed materials Through holes
IKZ-R TiCN powder-metallurgical steel, chips will be pushed in cutting direction, >1200 N/mm’ tensile
internal coolant supply, radial exit, improved cooling and chip evacuation, |strength
coating: TiCN, see page T15
Dulofix HF TiCN |See Dulofix HF, coating: TiCN, see page T15 High-alloyed materials Through holes
>1200 N/mm’ tensile
strength
Dulofix Ni Straight flutes with spiral point, chamfer 5 threads (form B), made from | Tough nickel alloys, e.g. Through holes
powder-metallurgical steel, chips will be pushed in cutting direction, Nimonic, Inconel, Hastelloy
strong design
Dulofix SYNC |Straight flutes with spiral point, chamfer 4-5 threads (form B), chips will |long chipping materials up to | Through holes
TiN be pushed in cutting direction, suitable for a wide range of applications, |1.100 N/mm? tensile strength
increased cutting speed, shank tolerance h6 with Weldon flat, made from
powder-metallurgical steel, should only be used on CNC machines,
coating: TiN, see page T15
Dulofix Ti Straight flutes with spiral point, chamfer 5 threads (form B), made from |Titanium alloys Through holes
powder-metallurgical steel, chips will be pushed in cutting direction,
strong design
Dulofix TiCN See Dulofix, coating: TiCN, see page T15 Aluminium casting alloys Through holes

>10% Si

Dulofix TiN

See Dulofix, coating: TiN, see page T15

Universal tap for free
machining materials

Through holes

Dulofix VAP

See type Dulofix, surface treatment VAP to prevent pick ups

Un- and low-alloyed steel

Through holes

Dulofix VS

Straight flutes with spiral point, chamfer 4-5 threads (form B), chips will
be pushed in cutting direction
*for malleable- and spheroidal cast iron nitriding is recommended

Steel 800-1200 N/mm?,
malleable-* and spheroidal*
cast iron, CuAl alloys

Through holes
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Product-description HAHNREITER-Taps, in alphabetical order

coolant supply, improved chip-transport

Name Type Use Type of core hole

Dulofix 15 L.H. spiral fluted 15°, chamfer D 4-5 threads, chips will be pushed in Free machining materials Through holes < 1,5xD
cutting direction, for thin-walled components

Gussfix Straight flutes, chamfer 2-3 threads (form C), nitrided Grey cast iron Blind- and through holes

Gussfix IKZ Straight flutes, chamfer 2-3 threads (form C), nitrided, with internal, axial |Grey cast iron Blind holes

Gussfix TiN

See Gussfix, coating: TiN, see page T15

Grey cast iron

Blind- and through holes

Strong design with reinforced shank, powder-metallurgical steel,
interrupted teeth, only available for NPT thread

Hahnreiter Straight flutes, chamfer 2-3 threads (form C), chips will remain in the Free machining materials Short blind holes and

flutes through holes < 1xD
Hahnreiter Ni  |Straight flutes, chamfer 2-3 threads (form C), chips will remain in the Tough nickel alloys, e.g. Blind- and through holes
AZ flutes, Nimonic, Inconel, Hastelloy

Hahnreiter MS

Straight flutes, chamfer 2-3 threads (form C), or chamfer 1,5-2 threads
(form E)

Short chipping brass

Blind- and through holes

Multifix Straight flutes with spiral point, chamfer 4-5 threads (form B), chips will | Tool-steels Through holes
be pushed in cutting direction, coating: STYGIAN, see page T15

Multifix 35 R.H. spiral fluted 35-40°, chamfer 2-3 threads (form C), chips are Tool-steels Blind holes
transported against cutting direction, coating: STYGIAN, see page T15

Nirofix Straight flutes with spiral point, chamfer 4-5 threads (form B), chips will |Stainless steel Through holes
be pushed in cutting direction, surface treatment VAP to prevent pick ups

Nirofix 15 R.H. spiral fluted 15°, chamfer 2-3 threads (form C), chips were slightly |Stainless steel Blind- and through holes
transported against cutting direction, Strong design with reinforced
shank, powder-metallurgical steel, only available for NPT thread

Nirofix 35 R.H. spiral fluted 35-40°, chamfer 2-3 threads (form C), chips are Stainless steel Blind holes
transported against cutting direction, surface treatment VAP to prevent
pick ups

Nirofix 35 TiN  [See Nirofix 35, coating: TiN, see page T15 Stainless steel Blind holes

Nirofix 35 TS

See type Nirofix 35, but rear thread truncated to avoid breakage tapping
should be done with pitch controlled feed

Stainless steel

Blind holes <3 x D

sticky

Nirofix Z Straight flutes with spiral point, chamfer 4-5 threads (form B), chips will  |Stainless steel, austenitic Through holes
STY/WC be pushed in cutting direction, increased clearance angle, powder-

metallurgical steel, multilayer coating: STYGIAN/WC, see page T15
Nirofix 48 R.H. spiral fluted 45-50°, chamfer 2-3 threads (form C), chips are Stainless steel, austenitic Blind holes <3 x D
STY/WC transported against cutting direction, increased clearance angle, powder-

metallurgical steel, multilayer coating: STYGIAN/WC, see page T15,

tapping should be done with pitch controlled feed
Nirofix AZ Similar to Nirofix, adjusted geometry, with interrupted teeth Stainless steel , tough and | Through holes

Nirofix TiN

See Nirofix, coating: TiN, see page T15

Stainless steel

Through holes

Spiralo 15

R.H. spiral fluted 15°, chamfer 2-3 threads (form C), chips were slightly
transported against cutting direction, mainly to be used horizontally

Free machining materials

Blind holes < 1xD
horizontally <2 x D

Spiralo 15 AZ  |Similar to Spiralo 15, adjusted geometry, with interrupted teeth, mainly to |Soft and sticky materials Blind holes < 1xD

be used horizontally hori

orizontally <=2 x D

Spiralo 15 HF  |R.H. spiral fluted 15°, chamfer 2-3 threads (form C), chips are Tool steel Blind holes <3 x D
TiCN transported against cutting direction, forms short chips when used in tool |High speed steel

steel, high pressure cooling is needed to wash out chips, cutting speed

4-8 m/min. powder-metallurgical steel, coating: TiCN, see page T15
Spiralo 15 HF  |See Spiralo 15 HF TiCN, internal coolant supply, improves forming of Tool steel Blind holes <3 x D
IKZ TiCN short chips High speed steel

Spiralo 15 IKZ

R.H. spiral fluted 15°, chamfer 2-3 threads (form C), mainly for horizontal
use, with internal axial coolant supply, better chip-transport against
cutting direction, optimal coolant supply, coating is recommended

Universal for materials about
500-1200 N/mm? tensile
strength

Blind holes < 1xD,
depending on character
of chips = 3xD

Spiralo 15 IKZ
TiN

see type Spiralo 15 IKZ, coating: TiN, see page T15, with internal, axial
coolant supply, improved chip-transport against cutting direction

Universal for materials about
500-1200 N/mm? tensile
strength

Blind holes < 1xD,
depending on character
of chips up to 3xD

Spiralo 15 Ti AZ

R.H. spiral fluted 15°, chamfer 2-3 threads (form C), chips are
transported against cutting direction, strong design, interrupted teeth,
powder-metallurgical steel, nitrided

Titanium alloys

Blind holes

Spiralo 15 TiCN

see type Spiralo 15, coating: TiCN, see page T15

Aluminium casting alloys
>10% Si

Blind holes < 1 x D
horizontally <2 x D

Spiralo 15 TiN

see type Spiralo 15, coating: TiN, see page T15

Free machining materials

Blind holes < 1xD
horizontally <2 x D
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Product-description HAHNREITER-Taps, in alphabetical order

Name

Type

Use

Type of core hole

Spiralo 25 Ni

R.H. spiral fluted 25°, chamfer 2-3 threads (form C), chips are
transported against cutting direction, made from powder-metallurgical
steel, strong design

Tough nickel alloys, e.g.
Nimonic, Inconel, Hastelloy

Blind holes

Spiralo 25 Ti R.H. spiral fluted 25°, chamfer 2-3 threads (form C), chips are Titanium alloys Blind holes
transported against cutting direction, made from powder-metallurgical
steel, strong design, nitrided

Spiralo 35 R.H. spiral fluted 35-40°, chamfer 2-3 threads (form C), chips are Universal tap for free Blind holes = 2xD

transported against cutting direction

machining materials

Spiralo 35 AZ | Similar to Spiralo 35, adjusted geometry, with interrupted teeth Soft and sticky materials Blind holes < 2xD
Spiralo 35 HF  |R.H. spiral fluted 35-40°, chamfer 2-3 threads (form C), made from High-alloyed materials Blind holes
powder-metallurgical steel, chips are transported against cutting direction|>1200 N/mm?” tensile
coating is recommended strength
Spiralo 35 HF  |see Spiralo 35 HF, coating: TiCN, see page T15 High-alloyed materials Blind holes
TiCN >1200 N/mm’ tensile
strength

Spiralo 35 IKZ

R.H. spiral fluted 35-40°, chamfer 2-3 threads (form C), with internal,
axial coolant supply, improved chip-transport against cutting direction,
coating is recommended

Universal for materials about
500-1200 N/mm? tensile
strength

Deep blind holes < 3xD

Spiralo 35 IKZ
TiN

see type Spiralo 35 IKZ, , coating: TiN, see page T15, with internal, axial
coolant supply, improved chip-transport against cutting direction

Universal for materials about
500-1200 N/mm? tensile
strength

Deep blind holes < 3xD

Spiralo 35 TiCN

see Spiralo 35, coating: TiCN, see page T15

Aluminium casting alloys
>10% Si

Blind holes < 2xD

Spiralo 35 TiN

see type Spiralo 35, coating: TiN, see page T15

Universal tap for free
machining materials

Blind holes < 2xD

Spiralo 35 TS

see Spiralo 35, but rear thread truncated to avoid breakage, tapping
should be done with pitch controlled feed

Free machining materials

Blind holes <3 x D

Spiralo 35 VAP

See Spiralo 35, surface treatment VAP to prevent pick ups

Un- and low-alloyed steels

Blind holes < 2xD

Spiralo 35 VS  |R.H. spiral fluted 35-40°, chamfer 2-3 threads (form C), chips are Steel 800-1200 N/mm?, Blind holes = 2xD
transported against cutting direction *malleable and *spheroidal
*for malleable- and spheroidal cast iron nitriding is recommended cast iron, CuAl alloys (long
chipping)
Spiralo 35 Z R.H. spiral fluted 30-40°, chamfer 2-3 threads (form C), chips are Tough long chipping Blind holes = 2xD
transported against cutting direction, increased clearance angle materials
Spiralo 40 R.H. spiral fluted 35-45°, chamfer 2-3 threads (form C), chips are long chipping materials up to |Blind holes
SYNC TiN transported against cutting direction, suitable for a wide range of 1.100 N/mm? tensile strength
applications, increased cutting speed, shank tolerance h6 with Weldon
flat, made from powder-metallurgical steel, should only be used on CNC
machines, coating: TiN, see page T15
Spiralo 45 R.H. spiral fluted 45°, chamfer 2-3 threads (form C), chips are Soft and long chipping Blind holes
transported against cutting direction aluminium
Spiralo 48 TS |R.H. spiral fluted 45-48°, chamfer 2-3 threads (form C), chips are Stéhle bis 800 N/mm? Deep blind holes <3xD

TiN

transported against cutting direction, coating: TiN, see page T15

Spiralo 45 ZB |R.H. spiral fluted 45°, chamfer 2-3 threads (form C), chips are Stéhle bis 800 N/mm? Deep blind holes <3xD
TiN/Vap transported against cutting direction, coating: TiN, see page T15, cutting
edges vaporized for improved chip control
Standfest 0 Without flutes, only spiral point, chamfer 4-5 threads (form B) Free machining materials Through holes < ¥:xD
Standfest 2 2 straight oil flutes, chamfer 4-5 threads (form B) Free machining materials Through holes < 1xD
Standfest 3 3 or more straight oil flutes, chamfer 4-5 threads (form B) Free machining materials Through holes < 1xD
Stufex 5 Trapezoidal tap, L.H. spiral flutes =5°, with pilot, pre-cutting step and chip|Free machining materials Through holes < 2xD
dividing profile steps
2-Flach 2 flat flutes, chamfer E, 1-2 threads, specially for deep holes Short chipping brass Blind- and through holes
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Gewinde - Kernloch-@ und Kern-@ Muttergewinde
Drill-@ for Threads and Minor-@ of Nut Threads

N

___][_

TR

P J LeB i
50 — 1l
M  WMetr. ISO - Regelgewinde, 6H (5H)" MF Metr. ISO - Feingewinde, 6H (4H)"
Metric ISO - Coarse Thread 6H (5H) Metric ISO - Fine Thread 6H (4H)
Kern- Muttergewinde Kern- Muttergewinde Kern- Muttergewinde
loch Kern-@ loch Kern-@ loch Kern-@
i Nut Thread ; Nut Thread ; Nut Thread
R Minor-0 6 x p |DPMO Mnoro |g x p | P9 Minor-0
[%] [mm] 2B Min. | Max. [mm] 2B Min. | Max. [mm] 0B Min. | Max.
M1 0,25 0,75 0,729 0,785 |M2 x 0,25 1,75 1,729 1,774 |M27 x 15 25,50 25,376 25,676
M1,1 0,25 0,85 0,829 0,885 | M2,2 x 0,25 1,95 1,929 1,974 |M27 x 2 25,00 24,835 25,210
M1,2 0,25 0,95 0,929 0,985 |M25 x 0,35 2,15 2,121 2221 |M28 x 15 26,50 26,376 26,676
M1,4 0,3 1,10 1,075 1,142 |M3 x 0,35 2,65 2,621 2,721 ([M28 x 2 26,00 25,835 26,210
M1,6 0,35 1,25 1,221 1,321 |M3,5 x 0,35 BAlS 3,121 3221 |[M30 x 1 29,00 28,917 29,153
M1,7* 0,35 1,30 1,256 1,346 |[M4 x 0,35 3,65 3,621 3,721 |[M30 x 1,5 28,50 28,376 28,676
M1,8 0,35 1,45 1,421 1,521 |[M4 x 0,5 3,50 3,459 3,599 |[M30 x 2 28,00 27,835 28,210
M 2 0,4 1,60 1,567 1,679 |[M5 x 0,5 4,50 4,459 4599 |M32 x 15 30,50 30,376 30,676
M 2,2 0,45 1,75 1,713 1,838 |[M6 x 0,5 5,50 5,459 5599 [M32 x 2 30,00 29,835 30,210
M23* 04 1,90 1,795 1,920 |[M6 x 0,75 5,20 5,188 5378 [M33 x 1,5 31,50 31,376 31,676
M 2,5 0,45 2,05 2,013 2,138 |M7 x 0,75 6,20 6,188 6,378 [M33 x 2 31,00 30,835 31,210
M 2,6* 0,45 2,10 2,036 2,176 |M8 x 0,5 7,50 7,459 7599 [M34 x 1,5 32,50 32,376 32,676
M3 0,5 2,50 2,459 259 |M8 x 0,75 7,20 7,188 7378 [M35 x 1,5 33,50 33,376 33,676
M 3,5 0,6 2,90 2,850 3,010 | M8 x 1 7,00 6,917 7,153 [M36 x 1,5 34,50 34,376 34,676
M4 0,7 3,30 3,242 3422 |M9 x 0,75 8,20 8,188 8,378 |M36 x 2 34,00 33,835 34,210
M 4,5 0,75 3,70 3,688 3878 |M9 x 1 8,00 7,917 8,153 ([M36 x 3 33,00 32,752 33,252
M5 0,8 4,20 4,134 4334 |M10 x 05 9,50 9,459 9599 (M38 x 1,5 36,50 36,376 36,676
M6 1 5,00 4,917 5153 [M10 x 0,75 9,20 9,188 9,378 ([M39 x 1,5 37,50 37,376 37,676
M7 1 6,00 5,917 6,153 |[M10 x 1 9,00 8,917 9,153 [M39 x 2 37,00 36,835 37,210
M8 1,25 6,80 6,647 6,912 ([M10 x 1,25 8,80 8,647 8912 ([M39 x 3 36,00 35,752 36,252
M9 1,25 7,80 7,647 7912 |M11 x 1 10,00 9,917 10,153 | M40 x 1,5 38,50 38,376 38,676
M 10 1,5 8,50 8,376 8,676 |[M12 x 0,5 11,50 11,459 11,599 (M40 x 2 38,00 37,835 38,210
M 11 1,5 9,50 9,376 9,676 |M12 x 0,75 11,20 11,188 11,378 (M40 x 3 37,00 36,752 37,252
M 12 1,75 10,20 10,106 10,441 |M12 x 1 11,00 10,917 11,153 |M42 x 15 40,50 40,376 40,676
M 14 2 12,00 11,835 12,210 [M12 x 1,25 10,80 10,647 10,912 [M42 x 2 40,00 39,835 40,210
M 16 2 14,00 13,835 14,210 |[M12 x 15 10,50 10,376 10,676 [M42 x 3 39,00 38,752 39,252
M 18 2,5 15,50 15,294 15,744 [M13 x 1 12,00 11,917 12,153 [M45 x 1,5 43,50 43,376 43,676
M 20 2,5 17,50 17,294 17,744 |M14 x 1 13,00 12,917 13,153 [M45 x 2 43,00 42,835 43,210
M 22 2,5 19,50 19,294 19,744 (M14 x 1,25 12,80 12,647 12912 [M45 x 3 42,00 41,752 42,252
M 24 3 21,00 20,752 21,252 |M14 x 1,5 12,50 12,376 12,676 | M48 x 1,5 46,50 46,376 46,676
M 27 3 24,00 23,752 24,252 ([M15 x 1 14,00 13,917 14,153 [M48 x 2 46,00 45,835 46,210
M 30 3,5 26,50 26,211 26,771 |[M15 x 1,5 13,50 13,376 13,676 [M48 x 3 45,00 44,752 45,252
M 33 315 29,50 29,211 29,771 [M16 x 1 15,00 14,917 15,153 (M50 x 1,5 48,50 48,376 48,676
M 36 4 32,00 31,670 32,270 |M16 x 1,5 14,50 14,376 14,676 | M50 x 2 48,00 47,835 48,210
M 39 4 35,00 34,670 35270 |[M18 x 1 17,00 16,917 17,153 [M50 x 3 47,00 46,752 47,252
M 42 4,5 37,50 37,129 37,799 (M18 x 1,5 16,50 16,376 16,676 (M52 x 1,5 50,50 50,376 50,676
M 45 4,5 40,50 40,129 40,799 (M18 x 2 16,00 15,835 16,210 (M52 x 2 50,00 49,835 50,210
M 48 5 43,00 42587 43,297 |M20 x 1 19,00 18,917 19,153 | M52 x 3 49,00 48,752 49,252
M 52 5 47,00 46,587 47,297 [M20 x 1,5 18,50 18,376 18,676 (M54 x 1,5 52,50 52,376 52,676
M 56 55 50,50 50,046 50,796 |M20 x 2 18,00 17,835 18,210 ([M56 x 1,5 54,50 54,376 54,676
M 60 5.5 54,50 54,046 54,796 |M22 x 1 21,00 20,917 21,153 |M56 x 2 54,00 53,835 54,210
M 64 6 58,00 57,505 58,305 |[M22 x 1,5 20,50 20,376 20,676 | M56 x 3 53,00 52,752 53,252
M 68 6 62,00 61,505 62,305 |M22 x 2 20,00 19,835 20,210 | M58 x 1,5 56,50 56,376 56,676
M24 x 1 23,00 22,917 23,153 |M60 x 1,5 58,50 58,376 58,676
M24 x 1,5 22,50 22,376 22,676 |M60 x 2 58,00 57,835 58,210
M24 x 2 22,00 21,835 22210 |M60 x 3 57,00 56,752 57,252
M25 x 1 24,00 23,917 24,153 |M64 x 2 62,00 61,835 62,210
M25 x 1,5 23,50 23,376 23,676 |M64 x 4 60,00 59,670 60,270
M26 x 1,5 2450 24376 24,676

*

1)

metrisches - DIN Profil / metric - DIN profile
Kernloch-@ und Muttergewinde Kern-@ gem. DIN 336, Toleranz 5H bis M 1,4, Toleranz 4H fiir Feingewinde mit Steigung P = 0,25
Drill-©@ and minor-@ of nut thread according to DIN 336, tolerance 5H up to M 1,4, tolerance 4H for fine thread with pitch P = 0,25
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Gewinde - Kernloch-@ und Kern-@ Muttergewinde
Drill-@ for Threads and Minor-@ of Nut Threads
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UNC Unified Grobgewinde" UNF Unified Feingewinde" UNEF uUnified Extra Feingewinde?
Unified Coarse Thread Unified Fine Thread Unified Extra Fine Thread
Kern- | Muttergewinde Kern- | Muttergewinde Kern- | Muttergewinde
loch Kern-@ loch Kern-@ loch Kern-@
i Nut Thread i Nut Thread i Nut Thread
o“ - Gg/“ Drill-@ Minor-@ g« - Gg/“ Dril-& Minor-@ o“ - Gg/“ Drill-@ Minor-@
TPI Q B Min. | Max. TPI (0] B Min. | Max. TPI (0] B Min. | Max.
Nr.1 - 64 1854 155 1,425 1,582(Nr.1 - 72 1854 155 1,473 1,613|[Nr.12 - 32 5486 4,75 4,627 4,816
Nr.2 - 56 2,184 1,85 1,694 1,872(Nr.2 - 64 2,184 1,85 1,755 1,913|1/4 - 32 6,350 5,60 5,491 5,679
Nr.3 - 48 2515 2,10 1,941 2,146(Nr.3 - 56 2515 2,15 2,024 2,197(516 - 32 7,938 7,20 7,078 7,267
Nr.4 - 40 2845 235 2,156 2,385(Nr.4 - 48 2845 240 2,271 2,459( 3/8 - 32 9525 8,80 8,666 8,854
Nr.5 - 40 3,175 265 2,487 2697|Nr.5 - 44 3,175 2,70 2,550 2,741(716 - 28 11,113 10,25 10,130 10,344
Nr.6 - 32 3505 285 2642 2,896 Nr.6 - 40 3,505 295 2,819 3,023(1/2 - 28 12,700 11,80 11,718 11,932
Nr.8 - 32 4,166 3,50 3,302 3,531|Nr.8 - 36 4,166 3,50 3,404 3,607(9/16 - 24 14,288 13,30 13,142 13,389
Nr.10 - 24 4826 390 3,683 3,962(Nr.10 - 32 4826 4,10 3,962 4,166( 5/8 - 24 15,875 14,75 14,729 14,976
Nr.12 - 24 5486 4,50 4,343 4597(Nr.12 - 28 5486 4,60 4,496 4,724(11/16 - 24 17,463 16,50 16,317 16,564
1/4 - 20 6,350 5,10 4,976 5,268|1/4 - 28 6,350 5,50 5,367 5,580|3/4 - 20 19,050 17,75 17,675 17,967
516 - 18 7,938 6,60 6,411 6,734|516 - 24 7938 6,90 6,792 7,038|13/16 - 20 20,638 19,50 19,263 19,555
3/8 - 16 9,525 8,00 7,805 8,164|3/8 - 24 9525 8,50 8379 8,626(7/8 - 20 22,225 21,00 20,850 21,142
716 - 14 11,112 9,40 9,149 9,550|7/16 - 20 11,112 9,90 9,738 10,030( 15/16 - 20 23,813 22,50 22,438 22,730
1/2 - 13 12,700 10,80 10,584 11,013| 1/2 - 20 12,700 11,50 11,326 11,618| 1 - 20 25,400 24,25 24,025 24,317
9/16 - 12 14,288 12,20 11,996 12,456|9/16 - 18 14,288 12,90 12,761 13,084| 1.1/16 - 18 26,988 25,75 25,460 25,781
5/8 - 11 15,875 13,50 13,376 13,868 5/8 - 18 15,875 14,50 14,348 14,671 1.1/8 - 18 28,575 27,25 27,047 27,369
3/4 - 10 19,050 16,50 16,299 16,833 | 3/4 - 16 19,050 17,50 17,330 17,689| 1.3/16 - 18 30,163 28,75 28,635 28,956
7/8 - 9 22225 19,50 19,169 19,748| 7/8 - 14 22,225 20,40 20,262 20,663|1.1/4 - 18 31,750 30,50 30,222 30,544
1 - 8 25400 22,25 21,963 22,598 1 - 12 25,400 23,25 23,109 23,569| 1.5/16 - 18 33,338 32,00 31,810 32,131
1.1/8 - 7 28,575 25,00 24,648 25349(1.1/8 - 12 28,575 26,50 26,284 26,744( 1.3/8 - 18 34,925 33,50 33,397 33,719
1.1/4 - 7 31,750 28,00 27,823 28,524(1.1/4 - 12 31,750 29,50 29,459 29,919( 1.7/16 - 18 36,513 35,20 34,985 35,306
1.3/8 - 6 34,925 30,75 30,343 31,120( 1.3/8 - 12 34,925 32,75 32,634 33,094 1.1/2 - 18 38,100 36,80 36,572 36,894
112 - 6 38,100 34,00 33,518 34,295(1.1/2 - 12 38,100 36,00 35,809 36,269| 1.9/16 - 18 39,688 38,40 38,160 38,481
1.3/4 - 5 44,450 39,50 38,951 39,814 1.5/8 - 18 41,275 40,00 39,747 40,069
2 - 45 50800 45.00 44689 45598 1.11/16- 18 42863 4150 41.335 41.656
1)  Kernloch-@ und Muttergewinde Kern-& gem. DIN 336 2) Mutterkern-@ gem. ANSI B1.1 (Dymin = D,
Drill-@ and minor-@ of nut thread according to DIN 336 NennmaB)
Minor-@ of nut thread accord. to ANSI B1.1
UN - 8 - Gang Gewindereihe® Unified Thread - 8 TPI
Kern- | Muttergewinde Kern- | Muttergewinde Kern- | Muttergewinde
loch Kern-@ loch Kern-@ loch Kern-@
i Nut Thread i Nut Thread i Nut Thread
0" - Ggh Drill-@ Minor-0 o - GgH Drill-@ Minor-0 o - G Drill-@ Minor - @
TPI Q 0B Min. | Max. TPI (0] B Min. | Max. TPI (0] B Min. | Max.
1.1/8 - 8 28,575 25,50 25,138 25,773(1.1/2 - 8 38,100 35,00 34,663 35,298( 1.7/8 - 8 47,625 44,50 44,188 44,823
1.1/4 - 8 31,750 28,75 28,313 28,948( 1.5/8 - 8 41,275 38,00 37,838 38,473| 2 - 8 50,800 47,75 47,363 47,998
1.3/8 - 8 34925 31,75 31,488 32,123[(1.3/4 - 8 44450 41,50 41,013 41,648

3)

Mutterkern-@ gem. ANSI B1.1 (Dymin = D; NennmaB) / Minor-@ of nut thread accord. to ANSI B1.1

Zylindrische Amerikanische Rohrgewinde
Cylindrical American Pipe Threads

Allgemeine Anwendung / general purpose Trockendichtende Gewinde / Dryseal
NPSC4 NPSM4) NPSF5) NPSI5)
Kern-@ | Kernloch Kern-@ Kernloch | Kern-@ |Kernloch | Kern-@ | Kernloch
(% Gg/1“| Minor-@ | Drill-@ Minor-@ Drill-@ | Minor-@ | Drill-& Minor-@ |  Drill-@
TPI Min. 2B Min. | Max. 0B Min. 0B Min. oB
1/8 27 8,687 8,80 9,093 9,246 9,10 8,651 8,70 8,710 8,75 -
1/4 18 11,176 11,40 11,887 12,217 12,00 11,2832 11,30 11,321 11,40
3/8 18 14,656 14,80 15,316 15,545 15,50 14,671 14,70 14,760 14,85
1/2 14 18,161 18,50 18,974 19,279 19,00 18,118 18,20 18,237 18,30
3/4 14 23,495 23,80 24,333 24,638 24,50 23,465 23,50 23,579 23,70 r >
1 11,5 29,489 29,90 30,505 30,759 30,50 29,464 29,50 29,604 29,70
1.1/4 11,5 38,252 38,60 39,268 39,497 39,40
1.1/2 11,5 44,323 44,70 45,339 45,568 45,50
2 115 56,363 56,70 57,379 57,607 57,50
4)  Mutterkern-@ gem. ANSI B1.20.1 / Minor-@ of nut thread accord. to ANSI B1.20.1
5)  Mutterkern-@ gem. ANSI B1.20.3 / Minor-@ of nut thread accord. to ANSI B1.20.3
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Gewinde - Kernloch-@ und Kern-@ Muttergewinde
Drill-@ for Threads and Minor-@ of Nut Threads
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Drill-@ and minor-@ of nut thread according to DIN 336

BSW Whitworth Grobgewinde?) BSF Whitworth Feingewinde?) BA  British-Association2
Whitworth Coarse Thread Whitworth Fine Thread
Kern- | Muttergewinde Kern- | Muttergewinde Kern- | Muttergewinde
loch Kern-@ loch Kern-@ loch Kern-@
i Nut Thread ; Nut Thread ; Nut Thread
Drill-@ Minor-@ Drill-@ Minor-@ brill-o Minor-@
g« - GgM“| © B Min. | Max. | @ Gg/1“| © oB Min. | Max. | @“ - P[mm][ @ oB Min. | Max.
1/16 - 60 1,588 1,20 1,045 1,232(3/16 - 32 4,763 3,90 3,747 4,006 BA10 0,35 1,70 1,35 1,280 1,410
332 - 48 2381 1,90 1,704 1911|7/32 - 28 5556 4,60 4,394 4,676(BA9 0,39 1,90 1,50 1,430 1,575
1/8 - 40 3,175 250 2,362 2,591(1/4 - 26 6,350 530 5,100 5,398 BAS8 0,43 2,20 1,80 1,680 1,840
532 - 32 3,969 320 2952 3,213|9/32 - 26 7,144 6,10 5,893 6,190| BA7 0,48 250 2,00 1,920 2,100
316 - 24 4,763 3,60 3,406 3,744|5M16 - 22 7,938 6,80 6,459 6,817|BA6 0,53 280 2,30 2,160 2,360
1/4 - 20 6,350 5,10 4,724 5,156( 3/8 - 20 9525 830 7,899 8,331(BAS5 0,59 3,20 2,60 2,490 2,710
516 - 18 7,938 6,50 6,129 6,589|7/16 - 18 11,113 9,70 9,304 09,764 BA4 0,66 3,60 3,00 2,810 3,060
3/8 - 16 9,525 7,90 7,493 7,988|1/2 - 16 12,700 11,10 10,668 11,163 BA3 0,73 4,10 3,40 3,220 3,495
716 - 14 11,113 930 8,791 9,332|9/16 - 16 14,288 12,70 12,256 12,751| BA2 0,81 4,70 4,00 3,730 4,035
1/2 - 12 12,700 10,50 9,987 10,589 | 5/8 - 14 15875 14,00 13,553 14,094 BA 1 0,90 530 450 4,220 4,560
9/16 - 12 14,288 12,00 11,575 12,177|11/16 - 14 17,463 1550 15,141 15,682 BAO 1,00 6,00 5,10 4,800 5,175
5/8 - 11 15,875 13,50 12,918 13,559 3/4 - 12 19,050 16,75 16,337 16,939
11/16 - 11 17,463 15,00 14,506 15,146| 7/8 - 11 22,225 19,75 19,268 19,909
3/4 - 10 19,050 16,40 15,799 16,485( 1 - 10 25,400 22,75 22,149 22,835
7/8 - 9 22225 19,25 18,613 19,355(1.1/8 - 9 28,575 25,50 24,963 25,705
1 - 8 25,400 22,00 21,336 22,149|1.1/4 - 9 31,750 28,75 28,138 28,880
1.1/8 - 7 28,575 24,75 23,927 24,831 1.3/8 - 8 34,925 31,50 30,861 31,674
11/4 - 7 31,750 27,75 27,102 28,006|1.1/2 - 8 38,100 34,80 34,036 34,849
1.3/8 - 6 34,925 30,50 29,504 30,528
1.1/2 - 6 38,100 33,50 32,680 33,703
1.5/8 - 5 41,275 35,50 34,769 35,963
1.3/4 - 5 44,450 39,00 37,943 39,136
2 - 45 50,800 4450 43,571 44877
1) Mutterkern-@ gem. BS 84 2) Mutterkern-@ gem. BS 93
Minor-@ of nut accord. to BS 84 Minor-@ of nut accord. to BS 93
:
G Whitworth Rohrgewinde?3) Rp Whitworth Rohrgewinde?3) PG Stahlpanzerrohr-Gewinde#
Whitworth Pipe Thread Whitworth Pipe Thread Steel Conduit Thread
Kern- | Muttergewinde Kern- | Muttergewinde Kern- | Muttergewinde
loch Kern-@ loch Kern-@ loch Kern-@
i Nut Thread ; Nut Thread ; Nut Thread
Drill-@ Minor-@ Drill-@ Minor-@ Drill-@ Minor-@
g« - GgM“| O oB Min. | Max. | @“ - Gg/M1“| @ 0B Min. | Max. | @“ - Gg/A1“[ @ oB Min. | Max.
G116 28 7,723 6,80 6,516 6,843|Rp1/16 28 7,723 6,55 6,490 6,632|Pg7 20 12,50 11,35 11,28 11,43
G1/8 28 9,728 8,80 8,566 8,848|Rp1/8 28 9,728 8,60 8,495 8,637|Pg9 18 15,20 13,95 13,86 14,01
G 1/4 19 13,157 11,80 11,445 11,890| Rp1/4 19 13,157 11,50 11,341 11,549| Pg 11 18 18,60 17,35 17,26 17,41
G 3/8 19 16,662 15,25 14,950 15395| Rp 3/8 19 16,662 15,00 14,846 15,054| Pg13,5 18 20,40 19,15 19,06 19,21
G 1/2 14 20,955 19,00 18,631 19,172 Rp 1/2 14 20,955 18,50 18,489 18,773| Pg 16 18 22,50 21,25 21,16 21,31
G 5/8 14 22911 21,00 20,587 21,128 Pg 21 16 28,30 26,90 26,78 27,03
G 3/4 14 26,441 24,50 24,117 24,658| Rp 3/4 14 26,441 24,00 23,975 24,259| Pg 29 16 37,00 35,60 35,48 35,73
G 7/8 14 30,201 28,25 27,877 28,418 Pg 36 16 47,00 45,60 45,48 45,73
G1 11 33,249 30,75 30,291 30,931| Rp 1 11 33,249 30,25 30,111 30,471| Pg 42 16 54,00 52,60 52,48 52,73
G1.1/8 11 37,897 35,50 34,939 35,579 Pg 48 16 59,30 57,90 57,78 58,03
G1.1/4 11 41,910 39,50 38,952 39,592| Rp 1.1/4 11 41,910 39,00 38,772 39,132
G 1.3/8 11 44,320 42,00 41,365 42,005
G1.1/2 11 47,803 45,25 44,845 45485| Rp 1.1/2 11 47,803 45,00 44,665 45,025
G 1.3/4 11 53,746 51,10 50,788 51,428
G2 11 59,614 57,00 56,656 57,296 | Rp 2 11 59,614 56,50 56,476 56,836
G21/4 11 65,710 63,10 62,752 63,392
G21/2 11 75,184 72,50 72,226 72,866| Rp 2.1/2 11 75,184 72,25 72,083 72,443
G23/4 11 81,534 79,00 78,576 79,216
G3 11 87,884 85,50 84,926 85,566| Rp 3 11 87,884 85,00 84,783 85,143
G 3.1/2 11 100,330 98,00 97,372 98,012
G4 11 113,030 110,50 110,072 110.712]| Rp 4 11 113,030 110,00 109,860 110,289
3)  Kernloch-@ und Muttergewinde Kern-@ gem. DIN 336 4) Mutterkern-@ gem. DIN 40430

Minor-@ of nut thread accord. to DIN 40430




Gewinde - Kernloch-@ und Kern-@ Muttergewinde
Drill-@ for Threads and Minor-@ of Nut Threads
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Rd Rundgewinde) Tr Metrisches ISO-Trapezgewinde?
Round Thread Metric ISO Trapezoidal Thread
Kern- | Muttergewinde Muttergewinde Muttergewinde
loch Kern-Q Kernloch Kern-Q Kernloch Kern-@
i Nut Thread ; Nut Thread ; Nut Thread
9 - Ggn- brilko |\ “Minoro |@  x P Dril-o Minor-@ |@ x P bril-o Minor-@
TPI (%) B Min. | Max. [mm] oB Min. | Max. [mm] oB Min. | Max.
Rd 8x1/10 8,254 6,00 5,714 6,274|Tr8 x 15 6,60 6,500 6,690| Tr20 x 2 18,20 18,000 18,236
Rd 9x1/10 9,254 7,00 6,714 7.274(Tr8 x 2 6,20 6,000 6,236 Tr20 x 4 16,25 16,000 16,375
Rd 10 x 110 10,254 8,00 7,714 8,274|Tr9 x 1,5 7,60 7,500 7,690 Tr22 x 3 19,25 19,000 19,315
Rd 11 x1/10 11254 9,00 8,714 9,274|Tr9 x 2 7,20 7,000 7,236(Tr22 x 5 17,25 17,000 17,450
Rd 12 x 110 12,254 10,00 9,714 10,274| Tr10 x 1,5 8,60 8,500 8,690|Tr24 x 3 21,25 21,000 21,315
Rd14x1/8 14,318 11,50 11,142 11,812 Tr10 x 2 8,20 8,000 8,236|Tr24 x 5 19,25 19,000 19,450
Rd16x1/8 16,318 13,50 13,142 13,812| Tr10 x 33) 7,50 Tr26 x 3 23,25 23,000 23,315
Rd 18 x 1/8 18,318 15,50 15,142 15812| Tr11 x 2 9,20 9,000 9,236 Tr26 x 5 21,25 21,000 21,450
Rd20x1/8 20,318 17,50 17,142 17,812| Tr11 x 3 8,25 8,000 8,315|Tr28 x 3 25,25 25,000 25,315
Rd22x1/8 22,318 19,50 19,142 19,812 Tr12 x 2 10,20 10,000 10,236 Tr28 x 5 23,25 23,000 23,450
Rd 24 x1/8 24,318 21,50 21,142 21,812 Tr12 x 3 9,25 9,000 9,315/ Tr30 x 3 27,25 27,000 27,315
Rd 26 x 1/8 26,318 23,50 23,142 23,812| Tr14 x 2 12,20 12,000 12,236 Tr30 x 6 24,25 24,000 24,500
Rd 28 x 1/8 28,317 25,50 25,142 25,812| Tr14 x 3 11,25 11,000 11,315(Tr32 x 6 26,25 26,000 26,500
Rd 30 x1/8 30,318 27,50 27,142 27,812| Tr14 x 43) 10,50 Tr36 x 6 30,25 30,000 30,500
Rd32x1/8 32,318 29,50 29,142 29,812 Tr16 x 2 14,20 14,000 14,236 Tr40 x 7 33,50 33,000 33,560
Tr16 x 4 12,25 12,000 12,375| Trd42 x 7 35,50 35,000 35,560
Tr18 x 2 16,20 16,000 16,236| Tr44 x 7 37,50 37,000 37,560
Tr18 x 4 14,25 14,000 14,375

1)

Mutterkern-@ gem. DIN 405

Minor-@ of nut thread accord. to DIN 405

2)
3)

Mutterkern-@ gem. DIN 103 / Minor-@ of nut thread accord. to DIN 103
Tr 10 x 3 und Tr 14 x 4 in DIN 103 nicht mehr enthalten und sollten fiir Neukonstruktionen nicht mehr

verwendet werden. / Tr 10 x 3 and Tr 14 x 4 not included in DIN 103, should not be used for new design.

-\

EGM Metrisches Einsatz-Gewinde - fiir Gewindeeinsitze aus Draht4
Metric Insert Thread - for Wire Inserts

AuBen-| Kern- | Muttergewinde AuBen-| Kern- | Muttergewinde AuBen-[ Kern- | Muttergewinde
Q loch Kern-Q@ (0] loch Kern-@ (0] loch Kern-@
Out- i Nut Thread Out- ; Nut Thread Out- ; Nut Thread
o p |side-© brilk@ | “Minor-0 g x P |side-o Drilk@ | "y inor-0 0 x P |side-o Drilk@ | “iinor-0
[mm][ Min. | @B Min. | Max. [mm][ Min. | @B Min. | Max. [mm][ Min. | @B Min. | Max.
EGM2 04 2520 2,10 2,087 2,177|EGM8 x1 9,300 8,30 8,217 8,407| EGM30x 2 32,598 30,50 30,433 30,733
EGM250,45 3,084 265 2597 2697|EGM9 x1 10,300 9,30 9,217 9,407| EGM30 x 3 33,897 31,00 30,649 31,049
EGM3 05 3650 3,15 3,108 3,220| EGM 10x 1 11,300 10,30 10,217 10,407| EGM 33 x 2 35,598 33,50 33,433 33,733
EGM3506 4280 3,70 3,630 3,755(EG M 10x1,25 11,624 10,40 10,271 10,483 EG M 33 x 3 36,897 34,00 33,649 34,049
EGM4 0,7 4910 420 4,152 4,292|EGM11x1 12,300 11,30 11,217 11,407| EGM 36 x 2 38,598 36,50 36,433 36,733
EGM5 08 6,040 525 5,174 5334/ EGM12x1 13,300 12,30 12,217 12,407| EGM 36 x 3 39,897 37,00 36,649 37,049
EGM6 1 7,300 6,30 6,217 6,407| EGM 12x 1,25 13,624 12,40 12,271 12,483| EGM 39 x 2 41,598 39,50 39,433 39,733
EGM7 1 8,300 7,30 7,217 7,407| EGM12x1,5 13,948 12,50 12,324 12,5601 EGM 39 x 3 42,897 40,00 39,649 40,049
EGM8 125 9,624 8,40 8,271 8,483|EGM14x1 15,300 14,30 14,217 14,407| EG M 42 x 2 44,598 42,50 42,433 42,733
EGM10 1,5 11,948 10,50 10,324 10,560| EG M 14x 1,25 15,624 14,40 14,217 14,483| EGM 42 x 3 45,897 43,00 42,649 43,049
EGM12 1,75 14,274 12,50 12,379 12,644 EG M 14x 1,5 15,948 14,50 14,324 14,560 EG M 42 x 4 47,196 43,00 42,866 43,341
EGM14 2 16,598 14,50 14,433 14,733| EGM 15x 1,5 16,948 15,50 15,324 15,560| EG M 45 x 2 47,598 45,50 45,433 45,733
EGM 16 2 18,598 16,50 16,433 16,733| EGM 16x 1,5 17,948 16,50 16,324 16,560 EG M 45 x 3 48,897 46,00 45,649 46,049
EGM18 2,5 21,248 18,75 18,541 18,896| EG M 18x 1,5 19,948 18,50 18,324 18,560 EGM 48 x 2 50,598 48,50 48,433 48,733
EGM20 2,5 23,248 20,75 20,541 20,896 EG M 18x 2 20,598 18,50 18,433 18,733| EGM 48 x 3 51,897 49,00 48,649 49,049
EGM22 25 25248 22,75 22,541 22,896 EG M20x 1,5 21,948 20,50 20,234 20,560 EP TR T
EGM24 3 27,897 24,75 24,649 25,049| EG M 20x 2 22,598 20,50 20,433 20,733 —
EG M 27 3 30,897 27,75 27,649 28,049| EG M 22x 1,5 23,948 22,50 22,234 22,560
EGM30 3,5 34,546 31,00 30,757 31,207 EG M 22x 2 24,598 22,50 22,433 22,733
EG M 33 3,5 37,546 34,00 33,757 34,207 EG M 24x 1,5 25,948 24,50 24,324 24,560
EG M 36 4 41,196 37,00 36,866 37,341| EG M 24x 2 26,598 24,50 24,433 24,733 p—
EG M 39 4 44,196 40,00 39,866 40,431| EG M 26x 1,5 27,948 26,50 26,324 26,560
EGM42 45 47,846 43,25 42,975 43,505 EG M 27x 1,5 28,948 27,50 27,324 27,560 s
EGM45 45 50,846 46,25 45,975 46,505 EG M 27x 2 29,598 27,50 27,433 27,733 _aB |
EG M 48 5 54,495 49,50 49,082 49,642 EG M 28x 1,5 29,948 28,50 28,324 28,560 @0
EG M52 5 58,495 53,50 53,082 53,642 EG M 30x 1,5 31,948 30,50 30,324 30,560
4)  MaBe des Mutterngewindes gem. DIN 8140 Teil 2 / Sizes of nut thread accord. to DIN 8140 part 2
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Gewinde - Kernloch-@ fiir konische Rohrgewinde
Drill-@ for Taper Pipe Threads

AT
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LN 7
1 P,
BB; VTS
NPT amerikanisches kegeliges Rohrgewinde) | NPTF amerikanisches kegeliges Rohrgewinde
American Taper Pipe Thread American Taper Pipe Thread
Kernloch Kernloch
Drill-© Drill-©
(% Gog/1“| O Im? | zyl. B, | kon. Bk | @“ Gg/“| O Im? | zyl. B, | kon. Bk
TPl | (Lm) cyl. B | taper Bk TPI | (Lm) cyl. B, | taper Bk
NPT 1/16 27 7,84 9,20 6,20 6,39 NPTF 1/16 27 7,84 9,20 6,20 6,42
NPT 1/8 27 10,18 9,30 8,50 8,74 | NPTF 1/8 27 10,18 9,30 8,50 8,76
NPT 1/4 18 13,54 13,50 11,10 11,36 | NPTF 1/4 18 13,54 13,50 11,00 11,40
NPT 3/8 18 16,98 13,90 14,55 14,80 | NPTF 3/8 18 16,98 13,90 14,50 14,84
NPT 1/2 14 21,14 18,10 18,00 18,32 NPTF 1/2 14 21,14 18,10 17,80 18,33
NPT 3/4 14 26,49 18,60 23,25 23,67 | NPTF 3/4 14 26,49 18,60 23,10 23,68
NPT 1 11,5 33,14 22,30 29,20 29,69 | NPTF 1 11,5 33,14 22,30 29,10 29,72
NPT 1.1/4 115 4190 22,80 37,95 38,45 NPTF 1.1/4 11,5 41,90 22,80 37,80 38,48
NPT 1.1/2 11,5 47,97 22,80 44,00 44,52 NPTF 1.1/2 11,5 47,97 22,80 43,90 44,55
NPT 2 11,5 60,00 22,80 56,00 56,56 | NPTF 2 11,5 60,00 22,80 55,90 56,59

1) Fur Serienfertigung empfehlen wir die Kernldcher konisch vorzuarbeiten (Bk)

For mass production preparation of a taper core hole is recommended.

Die Messlédnge Ly, von HAHNREITER Standard Gewindebohrern umfasst die Einschraubléangen Ly (Verschraubung von Hand)
und L (Kraftverschraubung) nach ANSI B1.20.1 und ANSI B1.20.3 sowie eine Anschnittlange von 2-3 Gewindegangen. Bei
Sackléchern muss zur Sicherheit min. 1-2 Gewindegénge tiefer gebohrt werden.

Gauge length Ly, of HAHNREITER standard taps covers L1 (screwing by hand) and L3 (screwing by means of wrenching tools)
accord. to ANSI B1.20.1 and ANSI B1.20.3 and chamfer length of 2-3 threads. Blind holes have to machined 1-2 threads
deeper for safety.

2

Rc kegeliges Whitworth-Rohrgewinde Kegel 1:16, gem. ISO 7/1 und BS 21
taper Whitworth Pipe-Thread, Taper 1:16, accord. to ISO 7/1 and BS 21

Messebene Kernloch / Drill-©@
Gewindebohrer zylindrisch konisch
Gg/1“ @-Nominal Gauge plane of tap cylindrical taper3)
TPI (Lm) Lm B, Bk

Rc 1/8 28 9,728 10,10 8,2 8,57
Rc 1/4 19 13,157 15,00 11,0 11,45
Rc 3/8 19 16,662 15,40 14,5 14,95
Rc 1/2 14 20,955 20,40 18,0 18,63
Rc 3/4 14 26,441 21,70 23,4 24,12
Rc 1 11 33,249 26,00 29,5 30,29
Rc 1.1/4 11 41,910 28,30 38,0 38,95
Rc 1.1/2 11 47,803 28,30 43,9 44,85
Rc 2 11 59,614 32,60 55,5 56,66
Rc 2.1/2 11 75,184 37,10 70,9 72,23
Rc 3 11 87,884 40,20 83,4 84,93
Rc 4 11 113,030 46,20 108,2 110,07

3) Fir Serienfertigung empfehlen wir die Kernlécher konisch vorzuarbeiten (Bk)
For mass production preparation of a taper core hole is recommended.

W  zylindrisches Whitworth Gewinde DIN 477 / Cylindrical Whitworth Thread according to DIN 477
Mutter / Nut Thread
P Kern-@ / Core-@ Minor-@ Kernloch / Drill-@
Gg/1“/ TPI Min.4) Max. oB
W 21,8 x 1/14 14 19,496 20,066 19,75 - N
W 24,32 x 1/14 14 22,016 22,586 22,25
W1x1/8 8 21,339 22,152 22,00
W  konisches Whitworth Gewinde DIN 477 / Taper Whitworth Thread according to DIN 477
Messebene Kernloch / Drill-&
P Gewindebohrer zylindrisch konisch
Gg/1“/ TPI | Gauge plane of tap cylindrical taper®)
L Max. 0B
W 19,8 x 1/14 keg. 14 24,2 14,7 16,8
W 28,8 x 1/14 keg. 14 29,2 22,7 25,4
W 31,3 x 1/14 keg. 14 29,2 25,2 27,9

4) Mutterkern-@ gem. DIN 477 Teil 1 / Minor-@ of nut thread accord. to DIN 477 part 1
5) Fur Serienfertigung empfehlen wir die Kernlécher konisch vorzuarbeiten (Bk)
For mass production preparation of a taper core hole is recommended.
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Vorbohr-@ Gewindeformer

Drill-@ for Cold Forming Taps
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M Metrisches ISO - Regelgewinde, 6HX MF  Metrisches ISO - Feingewinde, 6HX
Metric ISO - Coarse Thread 6HX Metric ISO - Fine Thread 6HX
P Vorbohr-@ Muttergewinde Kern-@1) P Vorbohr-@ Muttergewinde Kern-@1)
[mm] Drill-@ Nut Thread Minor - @) [mm] Drill-@ Nut Thread Minor - @)
7H 7H
1%} Br Min. | Max. o B Min. | Max.
M1 0,25 0,90 0,729 0,785 M6 x 0,75 5,65 5,188 5,424
M 1,2 0,25 1,10 0,929 0,985 M8 x 0,75 7,65 7,188 7,424
M1,4 0:;3 1,25 1,075 1,142 M8 x 1 7,55 6,917 7,217
M 1,6 0,35 1,45 1,221 1,321 M10 x 1 9,55 8,917 9,217
M 1,7 0,35 1,55 1,256 1,346 M10 x 1,25 9,40 8,647 8,982
M1,8 0,35 1,65 1,421 1,521 Mi12 x 1 11,55 10,917 11,217
M2 0,4 1,85 1,567 1,679 Mi12 x 1,25 11,40 10,647 10,982
M 2,5 0,45 2,30 2,013 2,138 Mi12 x 1,5 11,30 10,376 10,751
M3 0,5 2,80 2,459 2,639 M14 x 1,5 13,30 12,376 12,751
M 3,5 0,6 3,25 2,850 3,050 M16 x 1,5 15,30 14,376 14,751
M 4 0,7 3,70 3,242 3,466 M18 x 1,5 17,30 16,376 16,751
M5 0,8 4,65 4,134 4,384 M20 x 1,5 19,30 18,376 18,751
M 6 1 5,515 4,917 5,217
M8 1,25 7,40 6,647 6,982
M 10 1,5 9,30 8,376 8,751
M 12 1,75 11,20 10,106 10,531
M 14 2 13,10 11,835 12,310
M 16 2 15,10 13,835 14,310
M 18 2,5 16,90 15,294 15,854
M 20 2,5 18,90 17,294 17,854
M 22 2,5 20,90 19,294 19,854
M 24 3 22,70 20,752 21,382
M 27 3 25,70 23,752 24,382
M 30 3,5 28,50 26,211 26,921
M 33 3,5 31,50 29,211 29,921
M 36 4 34,30 31,670 32,420
M 39 4 37,30 34,670 35,420

1)  Ab M 3 - empfohlene Toleranzfeldkombination fir gefurchte Gewinde 6H 7H (D,, D,) vgl. DIN 13 Teil 50

Over M 3 - recommended combination of tolerances for threads being produced by cold forming taps 6H / 7H see DIN 13 Teil 50

UNC Unified Grobgewinde A